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RA160L

RA160L

RA220L

RA320W

Proudova kapacita

Highflex kabelovy svazek
110A-DC- 95A-AC

DVOH kabelovy svazek
160A-DC-120A-AC

RA420W

W-elektroda

1.0-2.4 mm

RA220L

180A-DC-130 A-AC

220A-DC-180A-AC

1.0-3.2 mm

RA320W

250A-DC-200 A-AC

300A-DC-250 A-AC

1.0-3.2 mm

RA420W

350A-DC-300A-AC

400A-DC-360A-AC

60%

1.0-4.0 mm

Technicka specifikace dle normy EN 60974-7.

Rukojet's mikrospinaci

€

@ Dvojita funkce (DD)

@ Dvojita funkce a
UpDown (DDUP)

Rada A

* nasazovaci keramické hubice

« téla horakul ve dvou velikostech
vzduchem i vodou chlazené provedeni

e kompaktni ergonomicka rukojet’

TIG horaky rady A&P
TIG horaky rady A&P jsou dostupné ve

vzduchem chlazeném provedeni do 220 A
a az 400 A ve vodou chlazené varianté.

Série A pouziva nasazovaci hubice,

které se nasazuji na mosazné pouzdro téla
horaku. Diky specialnimu tvaru keramické

hubice proudi plyn témer bez turbulenci.

Rukojet’
Horaky jsou osazeny Stihlou a kompaktni
rukojeti.

Tato rukojet’je vybavena specialnimi
mikrospinaci, které umoznuiji citlivou praci
s hordkem, aby nezménil svoji pozici béhem
svarovani.

Otocny drzak ochranné hadice usnadnuje
otaceni svarovaciho horaku pfi zméné
svarovaci pozice.

Hadicovy svazek a kabelovy potah
Hadicovy svazek a kabelovy potah ve
vysoce flexibilnim provedeni Highflex
nebo DVOH vyhotoveni, které vyuziva
vetsi prirez proudového vodice pro
maximalni zatizeni.
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svafovaci technika

Rada P

« Sroubovaci keramické hubice

« spotrebni dily shodné s mezinarodnim standardem

- téla horakul ve dvou velikostech
vzduchem i vodou chlazené provedeni

« kompaktni ergonomicka rukojet’

Rada P pouziva Sroubovaci keramické hubice,
které jsou kompatibilni s mezinarodnim
standardem.

Vétsina spotrebni dilu je shodna s fadou SR.

Horaky rady P jsou dostupné také ve flexi
ohebném provedeni. Télo horakd muize byt
ohnuto do pozadovaného sméru pro danou
svarovaci pozici.

Nazev tavychto hofaku je zakonéen pismenem
“F jako flexibilni “.

RP160L RP220L RP320W RP420W

Rukojet’je dostupna se dvéma ovladacimi

moduly:
L . Proudova kapacita W-elektroda
o Dvouta ’f_unI’(ce (DI?) s’velkvou [’)a’CKOU Highflex kabelovy svazek| DVOH kabelovy svazek
pro zahéajeni/ukonéeni svafovani a pro RP160L | 125A-DC- 80A-AC|160A-DC-120 A-AC 1.0-2.4 mm
druhy svarovaci proud. RP220L | 180 A-DC-130 A-AC|220 A—DC-180 A-AC 1.0-3.2 mm
© Dvojita funkce a UpDown (DDUP) se dvéma RP320W | 250 A—DC-200 A—AC | 300 A—DC - 250 A—AC 1.0-3.2 mm

malymi packami. Leva je mirné vyvysena pro
zahajeni/ukonceni svafovani a pro druhy svar.
proud. Prava uréena pro zvy$ovani resp. Technicka specifikace dle normy EN 60974-7. €
snizovani svarovaciho proudu.

RP420W | 350 A-DC-300 A-AC 400 A-DC-360A-ACI 60% | 1.0-4.0 mm

Rady horakd A&P jsou standardné nabizeny pro
svarovaci zdroje znacek “fronius nebo castolin”.
Na prani také pro ostatni znacky.

a flexibilni télo horaku



Prehled standardnich pripojeni

FA - vzduchem chlazené —

FE - vzduchem chlazené

KR - vzduchem chlazené KR - vodou chlazené

GC - vzduchem chlazené GC - vodou chlazené

( Spotrebni dily rada P
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WELVDPOINT s.r.o. M: +420 737 171 291 E: info@weldpoint.eu
Zakrany 141 664 84 Zakrany M: +420 732 201 981 W: www.weldpoint.eu

( Spotrebni dily rada A




