® MT-WSG 2 1.5125

Tyce pro TIG z nelegované oceli pro svarovani nelegovanych oceli. Svarovy kov
pro provozni teploty od =50 °C do + 450 °C.

d@l" dlrekte DrOht EN ISO 636-A W 46 5 W3Sil

Normy Werkstoff-Nr. 1.5125
AWS/ASME SFA-5.18 ER 70 S-6

NejdlleZitéjsi zakladni materidly S 185, S 235JRG2, S235S, 235J2G3, P265S, P235TR1, P235TR2, 265TR1,

P265TR2, L210GA, P235GH, 195GH, L245MB, C21, L245NB, L245GA, P275N,
P280GH, L290MB, P295GH, L290NB, S355NL, P355N, P355NL1, S355J2G3,
P245GH, GS 38, P265GH, C22.3, GS45, P215NL, P255QL, P265NL, P250GH,
C22.8, S275JR,P275SL S275J2G3, S275NL, GP240GH, X42, P305GH, P355GH,
S$355N, L360MB, L360NB,

Mechanické hodnoty Cistého -
svarového kovu (typické hodnoty) _?:2::2\2/;2/ :ovénl' neprovédéno neprovadeno
Teplota [°C] +20°C -50°C
Mez kluzu Rpo,2 MPa >420
Pevnostvtahu  Rn MPa 500-600
Taznost As (%] >20
Houzevnatost Ay [J] >47
Typické chemické sloZeni Cistého
svarového kovu [%)] c Si Mn
0,06-0,14 0,7-1,0 1,3-1,6
Ochranny plyn TIG 11
Schvéleni TUV, DB, CE
Svafovaci tyce Pramér Délka Obsah balenf
[mm] [mm] [kg]
1,6 1000 25,0
2,0 1000 25,0
2,5 1000 25,0
3,0 1000 25,0
Svarovaci polohy WIG PA, PB, PC, PF, PE
Polarita proud TIG DC-
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