
 

THOR řezací invertory

• Vysoký výkon
• Spolehlivost
• Nízká hmotnost
• Malé rozměry
• Úspora spotřebních součástí hořáku
• Jednoduché ovládání

THOR

Stroje THOR 40H, THOR 63 a THOR 
103 jsou profesionální plasmové řezací 
invertory určené k dělení různých 
typů materiálů jako například oceli, 
nerezavějící oceli, litiny, hliníku 
atd. Invertory THOR jsou řešeny jako 
přenosné zdroje řezacího proudu. 

Předností plasem THOR je jejich 
jednoduché ovládání, vysoký výkon, 
nízké nároky na údržbu a spolehlivost. 
THOR 63 a THOR 103 jsou vybavené 
novými hořáky 1TORCH, které mají 
vyšší trvanlivost a tím i menší finanční 
náročnost na provoz.

Plasmové stroje THOR najdou 
uplatnění především v průmyslové 
výrobě, zámečnictví, kovovýrobách, 
opravárenství a údržbě.

Vlastnosti a vybavení

• Invertorové stroje - malá spotřeba energie
• Kompaktní, lehké a spolehlivé
• Vysoký výkon
• Rychlý řez
• Spolehlivé dělení materiálů - hliníku, nerezu, mědi, oceli,
   litin atd. 
• HF zapalování pilotního oblouku
• Systém kontroly bezpečnosti
• Funkce RESET	
• Test plynu
• Grill-cut - řezání v síťovém programu
• Regulátor plynu + odkalovač
• V ceně řezací hořák 1 Torch

THOR 40H - THOR 63 - THOR 103
HIGH-TECH welding for everyone ...

1TorchTM

je registrovaná 
ochranná známka 
Thermal Dynamics 
Corp.

PLASMOVÉ ŘEZACÍ INVERTOROVÉ STROJE

KVALITNÍ ŘEZ SLITIN HLINÍKU A NEREZOVÝCH MATERIÁLŮ

SCHOMATICKÝ NÁRKES HOŘÁKU

POKROKOVÝ SYSTÉM HOŘÁKU 1 TORCH
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THOR 40H - THOR 63 - THOR 103

 

THOR
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Stupnice nastavenÍ proudu
Tlačítko RESET
Hlavní vypínač
Grill-cut - systém řezání v síťovém programu
Tlačítko testu vzduchu
Bezpečnostní kontrolka hořáku a vzduchového obvodu.
Kontrolka přehřátí stroje. 
Kontrolka tlaku vzduchu
Kontrolka zapnutí

HIGH-TECH welding for everyone ...

TECHNICKÁ DATA THOR 40H THOR 63 THOR 103

Napájecí napětí 50/60 Hz 1x220/230 V 3x380/415 3x380/415

Nominální proud (60% ED) A 27 (40% ED) 14,6 21

Nominální výkon (60% ED) KVA 6 (40% ED) 10,1 14,5

Účinnost(35%ED) Cosϕ 0,8 0,8 0,8

U0-napětí na prázdno V 300 320 305

Rozsah svařovacího proud A 10-40 30-60 30-100

Zatěžovatel 60% A 40 (40% ED) 60 100

Zatěžovatel 100% A 30 40 80

Krytí IP 22 22 22

Chlazení Vzduchem Vzduchem Vzduchem

Maximální řez při 400 mm/min. 12 mm 18 mm 40 mm

Spotřeba plynu (stlačený vzduch) 120 l/min 150 l/min

Tlak 5 - 5,5 bar 5 – 5,5 bar

Rozměry(LxWxH) mm 400x200x286 500x200x360 290x430x610

Hmotnost Kg 18,5 18 40

TLOUŠŤKA MATERIÁLU    10 mm FeC
SVAŘOVACÍ PROUD          60A

NORMÁLNÍ HOŘÁK 1 TORCH SL 100

Rychlost řezání (mm/min) 350 800

Životnost součástí (mm) 6000 60000

Čas životnosti (min) 17 75

OVLÁDACÍ PANEL - SYSTÉM THOR

GRAF SROVNÁNÍ HOŘÁKŮ

SOUČÁSTI ŘEZACÍHO HOŘÁKU 1 TORCH SL 100
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Hořák SL 100 
Elektroda
START CARTRIDGE
TIP 100A, TIP 40A
Tělo hubice
DRAG SHIELD CAP
DEFLECTOR
KIT TORCH SL 100 CONF. 100A
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