THOR THOR 40H - THOR 63 - THOR 103

PLASMOVE REZACI INVERTOROVE STROJE

Stroje THOR 40H, THOR 63 a THOR
103 jsou profesionalni plasmové rezaci
invertory uréené k déleni riznych
typt materiald jako napriklad oceli,
nerezavéjici oceli, litiny, hliniku
atd. Invertory THOR jsou reseny jako
prenosné zdroje rezaciho proudu.

Prednosti plasem THOR je jejich
jednoduché ovladani, vysoky vykon,
nizké naroky na Gdrzbu a spolehlivost.
THOR 63 a THOR 103 jsou vybavené
novymi horaky 1TORCH, které maji
vyssi trvanlivost a tim i mensi financni
narocnost na provoz.

Plasmové  stroje  THOR  najdou
uplatnéni predevsim v primyslové
vyrobé, zamecnictvi, kovovyrobach,
opravarenstvi a (drzbé.

KVALITNi REZ SLITIN HLINIKU A NEREZOVYCH MATERIALU

THOR rezaci invertory Vlastnosti a vybaveni

« Vysoky vykon « Invertorové stroje - mala spotreba energie
« Spolehlivost » Kompaktni, lehké a spolehlivé

« Nizkd hmotnost « Vysoky vykon

o Malé rozméry

y J, . o Rychly rez
+ Uspora SpOt,rebn,'Ch sloucastl horaku « Spolehlivé déleni materiall - hliniku, nerezu, médi, oceli,
» Jednoduche ovladani .
litin atd.
« HF zapalovani pilotniho oblouku
SCHOMATICKY NARKES HORAKU » Systém kontroly bezpecnosti

e Funkce RESET

« Test plynu

« Grill-cut - Fezani v sitovém programu
» Regulator plynu + odkalovac

« V cené rezaci horak 1 Torch

‘ " ror cb"' 1Torch™

TLAK VZDUCHU > With SuecLox* Technology je registrovana
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Thermal Dynamics
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Plasma Cutting
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POKROKOVY SYSTEM HORAKU 1 TORCH
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THOR THOR 40H - THOR 63 - THOR 103

TECHNICKA DATA THOR 40H THOR 63 THOR 103
Napajeci napéti 50/60 Hz 1x220/230 V 3x380/415 3x380/415
Nominalni proud (60% ED) A 27 (40% ED) 14,6 21
Nominalni vykon (60% ED) KVA 6 (40% ED) 10,1 14,5
Ucinnost(35%ED) Cosg 0,8 0,8 0,8
UO-napéti na prazdno V 300 320 305
Rozsah svarovaciho proud A 10-40 30-60 30-100
Zatézovatel 60% A 40 (40% ED) 60 100
Zatézovatel 100% A 30 40 80
Kryti IP 22 22 22
Chlazeni Vzduchem Vzduchem Vzduchem
Maximalni fez pri 400 mm/min. 12 mm 18 mm 40 mm
Spotreba plynu (stlaceny vzduch) 120 l/min 150 l/min

Tlak 5-5,5 bar 5-5,5 bar

Rozméry(LxWxH) mm 400x200x286 500x200x360 290x430x610
Hmotnost Kg 18,5 18 40

OVLADACI PANEL - SYSTEM THOR

‘ A Stupnice nastaveni proudu
/ | P B Tlacitko RESET
3 W C Hlavni vypinac
n Lgier _ ! D Grill-cut - systém rezani v sitovém programu
5 Ilr‘ ReseT E Tlacitko testu vzduchu
H| o (] 4 F Bezpecnostni kontrolka hofaku a vzduchového obvodu.
G| O E |} g G  Kontrolka prehfati stroje.
w, Pl £ H  Kontrolka tlaku vzduch
ﬂ LSl wio, W ontrolka tlaku vzduchu
= | Kontrolka zapnuti
E GRAF SROVNANI HORAKU
HHAHHH
SOUCASTI REZACIHO HORAKU 1 TORCH SL 100 HH ‘
66 5 4 3 HiH SRR ocomo ol
I " ——  hofak SL100
i 1 HoFak SL 100 "
7 2 Elektroda
3 START CARTRIDGE
4 TIP 100A, TIP 40A
5 Télo hubice
6 DRAG SHIELD CAP
7 DEFLECTOR
8 KIT TORCH SL 100 CONF. 100A
TLOUSTKA MATERIALU 10 mm FeC |  NORMALNi HORAK 1 TORCH SL 100
SVAROVACIi PROUD 60A
Rychlost fezani (mm/min) 350 800
Zivotnost soucasti (mm) 6000 60000
Cas Zivotnosti (min) 17 75
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