® MT-AISi12 3.2585

Dratova elektroda / svafovaci tyCe ze slitiny hliniku a kfemiku pro MIG / TIG
svafovani AlSi slitin.

der direkte Draht

Werkstoff-Nr. 3.2585
Normy AWS/ASME SFA-5.10 ER 4047

EN 1SO 18273 S Al 4047 (AISi12(A))
NejduleZitéjsi zakladni materialy Odlévané slitiny hliniku do obsahu cca 12% kfemiku, napf. G-AlSi 10 Mg

(3.2381), G-AISi 12 (3.2581).

Fyzikalni vlastnosti (typické hodnoty)

Elektricka vodivost Tepelna vodivost Koeficient linedrni
pfi 20°C pti 20°C tepelné roztaznosti
[S - m/mm?] [W/(m - K)] [1/K]
17-27 150-170 20-10°
Mechanické hodnoty Cistého Svaf . TG
. _ varovaci proces
svarového kovu (typické hodnot
(typ Y) Ochranny plyn Argon
Tepelné zpracovani neprovadéno
Teplota [°C] +20°C
Mez kluzu Rpo,2 MPa 100
Pevnost v tahu Rm MPa 200
Taznost As (%] 5
Typické chemické sloZeni Cistého -
svarového kovu [%] Al Si Mn
zaklad 11,0-13,0 0,15
2Zvlastni poznamky Velké odlitky a plechy od tloustky 15 mm predehfev na +150°C.
Ochranny plyn TIG 11
Ochranny plyn MIG 11
Schvaleni DB, CE
Svafovaci tyce Primér Délka Obsah baleni
[mm] [mm] (ke]
1,6 1000 5,0
2,0 1000 5,0
2,4 1000 5,0
3,2 1000 5,0
4,0 1000 5,0
5,0 1000 5,0
Dostupné priméry 0,8mm/10mm/1,2mm/1,6 mm
Svarovaci polohy MIG PA, PB
Svarovaci polohy WIG PA, PB
Polarita proudu MIG DC+
Polarita proud TIG AC
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