® MT-600 HB 1.4718

Dratova elektroda / svarovaci ty¢e z chrom-kfemikové oceli pro TIG nebo
MIG/MAG svarovani tvrdych a odéru odolnych navard.

der direkte Draht

Normy EN ISO 14700 SFe8&
Werkstoff-Nummer 1.4718
Hlavni aplikace Aplikace na ¢asti strojd vyrobenych z konstrukéni oceli, lité oceli nebo
manganové oceli, napr. valecky, béhouny, kola, hranové frézy, ¢asti bagra,
Snekové dopravniky, valeckové drtice, rdzova kladiva, vodici vélce, vacky, Celisti,
prepazky, ramenni mixéry, kovadliny.
Ochranny plyn CO,
Mechanické hodnoty ¢istého Tepelné zpracovani neprovadeéno
svarového kovu (typické hodnoty) Teplota [°C] +20°C
Tvrdost podle Vickerse HV 670
Tvrdost podle Rockwell HRC 59
Tepelné zpracovani Jihani 780°C a3 820°C/5h
Kaleni 1000°C a7 1050°C/olej nebo stlaceny vzduch
Typické chemické sloZeni Cistého -
svarového kovu [%] c Si Mn Cr
0,5 3 0,4 9,2
ZvIastni pozndmky Svarovani v jinych ochrannych plynech mlze ménit hodnoty tvrdosti. Svarovy

kov mUZe byt opracovan pouze brousenim. Zakladni materialy citlivé na
praskliny predehrejte na cca +200°C az + 300°C. U zakladnich materiadl( velmi
citlivych na praskliny v kryci vrstvé svafujte za pomoci napf. MT-307 nebo
obalenych elektrod MT-307 HL.

Ochranny plyn MIG M1, M2, M3

Ochranny plyn TIG 11

Svarovaci tyce Promar Délka Obsah balen

[mm] [mm] (kg]

1,0 1000 10,0
1,6 1000 10,0
2,0 1000 10,0
2,4 1000 10,0
3,2 1000 10,0

Dostupné priiméry 0,8mMm/1,0mm/1,2mm/1,6 mm

Polarita proudu MIG DC+

Polarita proud TIG DC-
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