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Uvod

Vazeny zakazniku, dékujeme za VasSe
rozhodnuti zakoupit si na§ vyrobek. Pied
uvedenim do provozu si prosim dikladné
prectéte  vSechny pokyny uvedené
v tomto navodu. Pro nejoptimalnéjsi a
dlouhodobé pouziti musite piisné
dodrzovat instrukce pro pouziti a udrzbu
zde uvedené. Ve Vasem ziajmu
doporuCujeme svétit udrzbu a piipadné
opravy nasi servisni organizaci, ktera ma
dostupné piislusné vybaveni a specidlné
vyskolené pracovniky. VSechny nase
stroje a zafizeni jsou predmétem
dlouhodobého  vyvoje. Proto si
vyhrazujeme pravo upravit jejich vyrobu
a vybaveni.

Popis

KITPRAKTIK jsou hobby svafovaci
stroje urené ke svafovani metodami
MIG (Metal Inert Gas) a MAG (Metal
Active Gas). Jsou to zdroje svafovaciho
proudu s plochou charakteristikou. Jedna
se o svafovani v ochranné atmosfére
aktivnich a neteCnych plyna, kdy
ptidavny  materidl je v  podobé
»hekonecného dratu podavan do svarové
lazn¢ posuvem dratu. Tyto metody jsou
velice produktivni, zvlast¢ vhodné pro
spoje konstrukénich oceli,
nizkolegovanych oceli, hliniku a jeho
slitin.

Stroje  jsou feSené jako pojizdné
soupravy, lisici se od sebe navzajem
vykonem a vybavou. Zdroj svafovaciho
proudu, zasobnik dratu a posuv dratu jsou
vjedné kompaktni plechové  skiini
sdvéma pevnymi a dvéma otoénymi
koly.

Stroje  KITPRAKTIK jsou uréeny ke
svatovani tenkych a stfednich sil
materiali pfi pouziti drath od priméru
0,6 do 1,0 mm. Standardni vybaveni
stroju je uvedeno v kapitole ,,Vybaveni
stroji KITPRAKTIK®. Svafovaci stroje
jsou vsouladu se vSemi normami a
natizenimi Evropské Unie a Ceské
republiky.
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Tabulka 1

POZIl?’lmky: Technicka data KITPRAKTIK 159 KITPRAKTIK 179
Napajeci napéti 50/60 Hz 230 V 230 V
Rozsah svéreciho proudu 30-150 A 40-170 A
Jisténi — pomalé char. D 16 A 16 A
Napéti na prazdno 17,5-29V 17,5-30V
Zatézovatel 100% 45 A 55 A
Zatézovatel 60% SSA 78 A
Zatézovatel 15% 115 A 136 A
Pocet reg. stupiit 4 4
Rychlost podavani dratu 1 — 12 m/min. 1 — 12 m/min.
Prumér dratu 0,6 — 0,8 mm 0,6 — 0,8 mm
Kryti 1P 23 1P 23
Rozmérydx§x v 590x250x520 mm 590x250x520 mm
Hmotnost 26 kg 28 kg
Technicka data ni a muze dojit k poskozeni stroje.
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Obecna technicka data strojti jsou shrnuta
v tabulce 1.

Omezeni pouZziti

(ISO/IEC 60974 — 1)

Pouziti stroje je typicky pferuSované, kdy se
vyuziva nejefektivnéjsi pracovni doby pro
svafovani a doby klidu pro umisténi
svafovanych ¢asti, ptipravnych operaci apod.
Tyto svafovaci stroje jsou zkonstruovany zcela
bezpeéné¢  k zatézovani max. 150 A
(KITPRAKTIK  159) resp. 170 A
(KITPRAKTIK 179) nominalniho proudu po
dobu prace 15% zcelkové doby wuziti.
Smérnice uvadi dobu  zatizeni v 10
minutovém cyklu. Za 10% pracovni cyklus
zatézovani se povazuji 1 minuta z deseti
minutového casového useku. Jestlize je
povoleny pracovni cyklus piekrocen, bude
v disledku nebezpeéného piehiati prerusen
termostatem, v zajmu ochrany komponenti
stroje. Toto je indikovano rozsvicenim Zlutého
svétla na pfednim ovladacim panelu stroje
(obrazek 1 pozice 5). Po nékolika minutach,
kdy dojde k ochlazeni zdroje se signalizace
vypne, stroj je pfipraven pro opétovné pouZziti.
Stroje  KITPRAKTIK jsou konstruovany
v souladu s ochrannou trovni IP 23.

Bezpecnostni pokyny

Svarovaci stroje KITPRAKTIK musi byt
pouzivany vyhradné pro svafeni a ne pro jiné
neodpovidajici pouziti. Nikdy nepouzivejte
svafovaci stroj s odstranénymi  kryty.
Odstranénim krytd se snizuje Gi€¢innost chlaze-

Dodavatel v tomto ptipadé nepiejima
odpovédnost za vzniklou $kodu a nelze z
tohoto diivodu také uplatnit narok na
zéruéni opravu. Jejich obsluha je
povolena pouze vyskolenym a zkuSenym
osobam. Operator musi dodrzovat normy
CSN EN 60974-1, CSN 050601, 1993,
CSN 050630, 1993 a  veskera
bezpecnostni ustanoveni tak, aby byla
zajisténa jeho bezpecnost a bezpecnost
treti strany.

NEBEZPECI PRI SVARENI A
BEZPECNOSTNI POKYNY PRO
OBSLUHU JSOU UVEDENY:

CSN 05 06 01/1993 Bezpeénostni
ustanoveni pro obloukové svareni kovi.
CSN 05 06 30/1993 Bezpeénostni
ptedpisy pro svaieni a plasmové fezani.
Svarecka musi prochazet periodickymi
kontrolami podle CSN 33 1500/1990.
Pokyny pro provadéni této revize, viz.
Paragraf 3 vyhlagka CUPB ¢.48/1982 sb.,
CSN 33 1500:1990 a CSN 050630:1993
¢l 7.3.

DODRZUJTE VSEOBECNE PROTI-
POZARNI PREDPISY!

Dodrzujte vSeobecné protipozarni
predpisy pii soucasném respektovani
mistnich specifickych podminek.
Svatovani je specifikovano vzdy jako
¢innost s rizikem poZzaru. Svafovani v
mistech s hoflavymi nebo s vybusnymi
materialy je prisné zakazano.




Na svafovacim stanovisti musi byt vzdy hasici
ptistroje. Pozor! Jiskry mohou zpUsobit
zapaleni mnoho hodin po ukonceni svafovani
predevsim na nepfistupnych mistech.

Po ukonceni svafovani nechte stroj minimalné
deset minut dochladit. Pokud nedojde
k dochlazeni stroje, dochazi uvnitt k velkému
narUstu teploty, ktera miZe poskodit vykonové
prvky.

BEZPECNOST PRACE PRI SVAROVANI
KOVU OBSAHUJICICH OLOVO, KAD-
MIUM, ZINEK, RTUT A BERYLIUM
Ucinte zvlastni opatfeni, pokud svafujete
kovy, které obsahuji tyto kovy:

e U nadrzi na plyn, oleje, pohonné hmoty
atd. (i prazdnych) neprovadéjte svarecské
prace, nebot’ hrozi nebezpe¢i vybuchu.
Svaieni je moZné provadét pouze podle
zvlastnich predpisi !!!

e V prostorach s nebezpetim vybuchu
plati zvlastni pFedpisy.

e Pied kazdym zasahem v elektrické ¢asti,
sejmuti krytu nebo (iSténim je nutné
odpojit zafizeni ze sité.

PREVENCE PRED URAZEM é

ELEKTRICKYM PROUDEM

e Neprovadgjte opravy svareciho
stroje pii provozu a je-li zapojen do el. sité.

e Pred jakoukoli udrzbou nebo opravou
odpojte ptistroj ze site.

o Ujistéte se, ze je stroj spravné uzemnén.

e Svafovaci stroje KITPRAKTIK musi byt
obsluhovany a provozovany
kvalifikovanym personalem.

e Vsechna pfipojeni musi souhlasit
s platnymi regulemi (CSN EN 60974-1) a
zakony zabranujici urazim.

e Nesvarujte ve vlhku, vlhkém prostredi
nebo za deste.

e Nesvafujte s opotfebovanymi  nebo
poskozenymi svafovaci kabely. Vzdy
kontrolujte svafovaci hotfék, svafo-vaci a
napajeci kabely a ujistéte se, ze jejich
izolace neni poskozena, nebo nejsou
vodice volné ve spojich.

e Nesvafujte se svafovacim hotakem a
se svafovacimi a napajecimi kabely,
které maji nedostate¢ny priiez.

e Zastavte svafovani, jestlize jsou
hoték, nebo kabely piehraté, zabra-
nite rychlému opotiebovani izolace.
Nikdy se nedotykejte ¢asti el. obvodu

e Po skondeni svafovani opatrné
odpojte svafovaci kabel a hotdk od
stroje a zabrarite kontaktu
s uzemnénymi ¢astmi.

ZPLODINY A PLYNY P!V{I
SVAROVANI - BEZPEC- &
NOSTNI POKYNY

e Zajistéte Cistou pracovni plochu a
odvétravani od veskerych plynt
vytvafenych béhem svafeni, zejména
v uzavienych prostorach.

e Umistéte svafovaci soupravu do
dobfe vétranych prostor.

e Odstrante veskery lak, nelistoty a
mastnoty, které pokryvaji ¢asti uréené
ke svafovani, aby se zabranilo
uvolniovani toxickych plynt.

e Pracovni prostory vzdy dobfe
vétrejte.

o Nesvafujte v mistech, kde je podezieni
z tniku zemniho ¢i jinych vybusnych
plyni, nebo blizko u spalovacich
motord.

e Nepriblizujte svafovaci zafizeni k
vanam uréenym pro odstranovani
mastnoty a kde se pouzivaji hotlavé
latky a  vyskytuji se  vypary
trichlorethylenu nebo jiného chloru,
jez obsahuji uhlovodiky, pouzivané
jako rozpoustédla, nebot’ svarovaci
oblouk a produkované ultrafialové
zafeni stémito parami reaguji a
vytvareji vysoce toxické plyny.

OCHRANA PRED ZAR A

POPALENINAMI A HLUKEM@/l

e Nikdy nepouzivejte nefunkén
defektni ochranné masky.

e Umistujte pruhledné ciré sklo pied
ochranné tmavé sklo za ucelem jeho
ochrany.

ES PROHLASENI O SHODE

My, firma KUHTREIBER, s.r.o.
Stafecka 997

674 01 T¥ebi¢

DIC: CZ25544390

prohlasujeme na svou vyluénou odpovédnost, Zze vyrobky nize uvedené spliiuji pozadavky
zakona 168/1997 Sb., v poslednim znéni a zdkona 169/1997 Sb. v poslednim znéni a nafizeni
vlady 17/2003, 18/2003, 24/2003.

Typy:

KITPRAKTIK 159 KITPRAKTIK 179

Popis elektrického zatizeni:
Svarovaci MIG/MAG stroje

Odkaz na harmonizované normy:
CSN EN 60974-1
CSN EN 50199 a normy souvisejici

Posledni dvoj¢isli roku, v némz bylo na vyrobky umisténo oznaceni CE:
02

Misto vydani: 20.9.2005

Datum vydani: Ttebid
Jméno: Martin Keliar
Funkce: jednatel spole¢nosti
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Osvédceni o jakosti a kompletnosti vyrobku

Vyrobce Kiihtreiber, s.r.o.
Nazev a typ vyrobku KITPRAKTIK 159 KITPRAKTIK 179
Vyrobni ¢islo stroje: Vyrobni ¢islo PCB:
Datum vyroby
Kontroloval
Razitko OTK
Zarudni list
Datum prodeje

Razitko a podpis
prodejce

Zaznam o provedeném servisnim zakroku

Datum pievzeti servisem

Datum provedeni opravy

Cislo reklam. protokolu Podpis pracovnika

Poznamky:
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POZOR,
OZUBENE ]
BEZPECNOSTNI POKYNY

ZABRANENI POZARU A
EXPLOZE

Nesvatujte pfed tim, nez se ujistite, ze
vSichni 1lidé ve vasi blizkosti jsou vhodné
chranéni.

Chraiite své o¢i specialni svafovaci kuklou
opatienou ochrannym tmavym sklem
(ochranny stupeni DIN 9 - 14).

Ihned odstraite nevyhovujici ochranné
tmavé sklo.

Davejte pozor, aby oci blizkych osob
nebyly poskozeny ultrafialovymi paprsky
produkovanym svatovacim obloukem.
Vzdy pouzivejte ochranny odév, vhodnou
pracovni obuv, netfistivé bryle a rukavice.
Pouzivejte kozené rukavice, abyste
zabranili spaleninam a odérkam pfi
manipulaci s materialem.

Pouzivejte ochranna sluchatka nebo usni
vyplné.

TOCICI SE
SOUKOLI -

S posuvem dratu  manipulujte  velmi
opatrné a pouze, pokud je stroj vypnut.

Pfi  manipulaci  sposuvem  nikdy
nepouzivejte ochranné rukavice, hrozi
zachyceni soukolim.

Odstranite z  pracovniho
prostiedi vSechny hotlaviny.

Nesvatujte v blizkosti hotflavych materiala
¢i tekutin, nebo v prostfedi s vybuSnymi
plyny.

Nemgéjte na sobé obleCeni impregnované
olejem nebo mastnotou, nebot’ by jiskry
mohly zpisobit pozar.

Nesvafujte materialy, které obsahovaly
hotlavé substance, nebo ty, které vytvari
toxicke, ¢i hoflavé pary pokud se zahfeji.
Nesvatujte pred tim, nez zjistite, které
substance materialy obsahovaly. Dokonce
nepatrné stopy hoflavého plynu nebo
tekutiny mohou zpusobit explozi.

Nikdy nepouzivejte kyslik k vyfoukavani
kontejnert.

NEBEZPECI
S
TICKYM POLEM

SUROVINY A ODPAD "

Vyvarujte se svafovani v uzavienych
prostorech nebo dutinach, kde by se
mohl vyskytovat zemni ¢i jiny
vybusny plyn.

Mg¢jte blizko vaseho pracovisté hasici
pristroj.

Nikdy nepouzivejte kyslik ve svafo-
vacim hotdku, ale vzdy jen netené
plyny a jejich smési, nebo CO,.

Elektromagnetické  pole

vytvafené strojem pii svafovani muize
byt nebezpetné

lidem s kardiostimulatory, pomucka-
mi pro neslysici a s podobnymi zafi-
zenimi. Tito lidé musi pfiblizeni
k zapojenému piistroji konzultovat se
svym lékatem.

Nepftiblizujte ke stroji hodinky, no-
sice magnetickych dat, hodiny apod.,
pokud je v provozu. Mohlo by dojit
v disledku ptisobeni magnetického
pole ktrvalym poskozenim téchto
pfistroju.

Svafovaci stroje KITPRAKTIK jsou
ve shodé sochrannymi pozadavky
stanovenymi smérnicemi o elektro-
magnetické  kompatibilit¢ (EMC).
Zejména se shoduje s technickymi
ptedpisy normy EN 50199 a pted-
poklada se jeho Siroké pouziti ve
vSech primyslovych oblastech, ale
neni pro domaci pouziti! V pfipadé
pouziti v jinych prostorach nez
primyslovych mohou existovat nutna
zvlastni opatieni (viz CSN EN 50199,
1995 ¢l. 9). Jestlize dojde k elektro-
magnetickym porucham, je povinnosti
uzivatele nastalou situaci vyfesit.

SPOJENE
ELEKTROMAGNE-

Tyto stroje jsou t )
postaveny z materiald,

které neobsahuji toxické
nebo jedovaté latky pro uzivatele.




LIKVIDACE
ZARIZENI

MANIPULACE A USKLADNE-
Ni STLACENYCH PLYNU

Béhem likvidaéni faze je pfistroj
rozlozen, jeho jednotlivé komponenty
jsou bud’ ekologicky zlikvidovany nebo
pouzity pro dalsi zpracovani.

POUZITEHO ﬂ
[

Pro likvidaci  vyfazeného
zafizeni vyuzijte sbérnych mist uréenych
k odbéru pouzitého elektrozatizeni.
(sidlo firmy Kiihtreiber)

Pouzité zatizeni nevhazujte do b&zného
odpadu a pouzijte postup uvedeny vyse.

Vzdy se vyhnéte kontaktu
mezi kabely pfenasejicimi svareci proud a
lahvemi se stlatenym plynem a jejich
uskladnovacimi systémy.

Vzdy uzavirejte ventily na lahvich se
stlacenym plynem, pokud je zrovna
nebudete pouzivat.

Ventily na lahvi inertniho plynu by mély
byt tplné otevieny, kdyz jsou pouzivany.
Zvysena opatrnost by méla byt pii pohybu
s lahvi stlaeného plynu, aby se zabranilo
poskozenim a Graztim.

Nepokousejte se plnit lahve stlaCenym
plynem, vzdy pouzivejte pfislusné
regulatory tlakové redukce.

V pfipadé ze chcete ziskat dalsi informace,
konzultujte bezpecnostni pokyny tykajici se
pouzivani stlagenych plynd dle norem CSN 07
83 05 a CSN 07 85 09.

UMISTEN{ STROJE

Pii vybéru pozice pro umisténi stroje dejte
pozor, aby nemohlo dochazet k vniknuti
vodivych necistot do stroje (napf. odlétajici
Castice od brusného nastroje).

Instalace

Misto instalace stroji KITPRAKTIK by mélo
byt peclivé zvazeno, aby byl zajistén bezpedny
a po vSech strankach vyhovujici provoz.
Uzivatel je zodpovédny za instalaci a
pouzivani systému v souladu s instrukce-mi
vyrobce uvedenymi v tomto nadvodu. Vyrobce

neru¢i za Skody vzniklé neodbornym
pouzitim a  obsluhou. Stroje
KITPRAKTIK je nutné chranit pied
vlhkem a de$tém, mechanickym posko-
zenim, pruvanem a piipadnou ventilaci
sousednich strojii, nadmérnym pietézova-
nim a hrubym zachdzenim. Pfed instalaci
systému by mél uzivatel zvazit mozné
elektromagnetické problémy na praco-
visti, zejména Vam doporucujeme, aby
jste  se vyhmuli instalaci svafovaci
soupravy blizko:
e signdalnich, kontrolnich a telefonnich
kabelti
e radiovych a televiznich pienaseci a
pfijimact
e pocitacl, kontrolnich a méficich
zaiizeni
e bezpecnostnich a ochrannych zatizeni
Osoby s kardiostimulatory, pomtckami
pro neslySici a  podobné  musi
konzultovat pfistup k zafizeni v provozu
se svym l¢kafem. Pfi instalaci zafizeni
musi byt zivotni prostiedi v souladu
s ochrannou urovni kryti IP 23. Tyto
stroje jsou chlazeny prostiednictvim
nucené cirkulace vzduchu a musi byt
proto umistény na takovém misté, kde
jimi vzduch mtize snadno proudit.

Vybaveni stroju KITPRAKTIK
Stroje jsou standardné vybaveny:
Zemnici kabel se svorkou

Hadicka pro pfipojeni plynu

Kladka pro drat o primérech 0.6 a 0.8
Privodni dokumentace

Redukce pro drat Skg

Svatovaci horak

Zv1astni prisluSenstvi na objednani:

e Redukéni ventily na CO, nebo
smésné plyny Argonu

e Néhradni kladky pro rizné priméry
drat

e Nahradni dily svatovaciho hotaku

3/ Vadny motorek - opotiebované

uhliky nebo vadna kotva

4/ Zadtena horni kladka

5/ Neni pouzit bovden spravného praiméru

6/ Znecistény bovden

7/ Ptili§ dotazeny pfitlak na posuvu - je
deformovan drat.

8/ Kladka na jiny pramér dratu

9/ Kladka posuvu je opotiebovana
10/ Civka dratu je pfili§ intenzivné brzdéna

Vymeérite uhliky, kotvu nebo cely motorek.

Vymeéiite horni kladku

Vyméite bovden

Vy¢istéte bovden - bovden je tieba kazdy
tyden Cistit

Uvolnéte ptitlak kladky posuvu.

Nasad’te kladku odpovidajici pouzitému
pruméru dratu

Vyméite kladku za novou.

Uvolnéte brzdu civky

Trafo vydava
velmi silny bru-
Civy zvuk, zahiiva
se, navatuje.

1/ Poskozeny piepina¢ napéti

2/ Poskozené sekundarni vinuti trafa

3/ Poskozené primarni vinuti trafa

4/ Zkrat na usmériiovaci nebo na vyvodech

Vyméiite pfepina¢ napéti
Vyméite trafo
Vymeérite trafo
Odstraiite pficinu zkratu

Svareci drat se
Zhavi v hofdku, na
kladkach posuvu a
zahiiva se sitovy

1/ Civka nebo drat se dotyka skiiné stroje

2/ Kovové necistoty propoji téleso posuvu
se skiini svarecky

Vyrovnejte zdeformované ¢asti civky tak,
aby se nedotykala skiiné stroje

Vy¢istéte prostor posuvu od vSech necistot.

Zamezte kontaktu télesa usmériovace a

kabel &riiovad yka skifné j .
abe 3/ Usmérnovac se dotyka skiing stroje sk¥ing stroje.
Presvédcte se jestlije pouzit spravny vnéjsi
Svareckou prumér bovdenu, zkuste nasadit jiny hotak,

neprochazi plyn

1/ Ucpana plynova hadicka v hofaku

2/ Ventil je bez napéti

popiipadé vyménte koax. kabel, nebo cely
hoidk
vymeéiite desku fidici elektroniky

Pory ve svaru

1/ Plyn neni pustén, nebo je prazdna lahev
s plynem

2/ Piilis silny priivan na pracovisti

3/ Material je zne€istén rzi, barvou nebo
olejem

4/ Hubice hotaku je znecisténa rozsttikem
5/ Hoték je pfili§ vzdalen od materialu
6/ Prilis maly nebo piilis velky prutok

plynu

7/ Hadicové propoje netésni

Pust'te plyn nebo pfipojte novou, plnou
lahev

Zvyste prutok ochranného plynu,

nebo zamezte privanu

Dokonale material ocistéte

Odstraite rozstiik a postiikejte hubici
separacnim sprejem Binzel.

Drzte hotak ve vzdalenosti od materialu
rovnajici se desetinasobku priméru
pouzitého svafovaciho dratu

Nastavte prutok plynu na spravné hodnoty

Zkontrolujte té€snost vsech hadicovych
propoji

Svarovaci drat
tvofi smycku mezi
kladkami a
vstupem do
kapilary hofdku.

1/ Otvor pravlaku ( $picky hotaku ) je
pfili§ uzky, neodpovida priméru pouzitého
svafovaciho dratu

2/ Tlak na pfitlacné kladce prilis velky

3/ Znecistény nebo poskozeny bovden

v hofdku

4/ V hotéku je pouzit bovden na jiny
prumér svafovaciho dratu

Vyméite pravlak za vhodny

Povolte pritlacnou kladku posuvu
Vy¢istéte bovden - bovden je tieba kazdy
tyden Cistit nebo jej vymeénit

Vyméite pravlak za vhodny
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Spatné svaiuje -
lepi, navatuje,
cuka, velky
rozstiik

A/ SPATNY PRUCHOD DRATU HORAKEM, NEBO PRUVLAKEM

1/ Privlak je pfili§ zapustén pod okrajem
hubice

2/ Pramér otvoru privlaku neodpovida
pouzitému dratu

3/ Privlak je silng znec¢istén

4/ Pravlak je opotiebovany

5/ Piilis kratky nebo piili§ dlouhy bovden
v hofdku

6/ Neni pouzit bovden spravného praiméru
7/ Znecistény bovden

9/ Kladka na jiny pramér dratu

10/ Kladka posuvu je opotiebovana

11/ Civka drétu je prili§ intenzivn€ brzdéna
B/ OSTATNI PRICINY

1/ Vypadena faze

2/ Nespravné nastaveny pracovni bod
3/ Spatné uzemnéni

4/ Vadny usmériiovad

5/ Nekvalitni plyn nebo drat
6/ Vadny piepinaé napéti

7/ Vadné obvody

8/ Prepalené draty mezi trafem a
pfepinacem napéti

Privlak smi byt maximalné zapustén 1 - 2
mm pod okraj hubice

Vymeéiite pritvlak za odpovidajici

Ocistéte nebo vyméiite privliak
Vyméiite privlak

Vyméiite bovden

Vyméiite bovden

Vy¢istéte bovden - bovden je tieba kazdy
tyden Cistit
Uvolnéte pritlak kladky posuvu

Nasad’te kladku odpovidajici pouzitému
praméru dratu

Uvolnéte Sroub brzdy civky

Zkuste zapojit stroj pod jiny jistic.
Vyméiite sitovou pojistku, zkontrolujte
zasuvku, zastrcku a ptivodni sitovy kabel.
Zkontrolujte jestli jsou na svorkovnici trafa
po sepnuti sv. hofdku vsechny 3 faze AO
propojeno BO 400 V, AO propojeno CO
400V a B0 propojeno C0 400V. Pti méfeni
u svaredek s pfepinatem hrubého napéti
musi byt prepina¢ hrubého napéti vzdy
v poloze A. POZOR!!!, pokud vypadne 1
faze, objevi se pouze napéti okolo 230V,
na svorkovnici tedy je napéti! Spravné
napéti je viak 400V - zavada je ve stykaci
nebo v zasuvee, nebo uvolnény drat na
svorkovnici.

Zkontrolujte napéti a rychlost posuvu dratu

Zkontrolujte kontakt mezi zemnicimi
klestémi a obrobkem
Vyméiite zemnici kabel

Vyméiite usmériiovac
Pouzijte jiny drat nebo plyn
Vyméite prepinac¢
Vyméiite transformator

Nahrad'te vadné vedeni

Drat je posuvem
nepravidelné
podavan

1/ Opotiebovana kladka-drat prokluzuje

2/ Neni pouzit spravny pramér kladky

Vymeérite kladku

Vyméite kladku

Piipojeni do napajeci sité
Pi'ed pripojenim svarecky do napdjeci sité
se ujistéte, Ze hodnota napéti a frekvence
napajeni v siti odpovida napéti na vyrobnim
§titku pristroje a Ze je hlavni vypina¢
svaiefKky v pozici ,,0%.
Pouzivejte pouze originalni zastrCku stroji
KITPRAKTIK pro pfipojeni do el. sité.
Chcete-1i zastr¢ku vymenit, postupujte podle
nasledujicich instrukei:
e pro pripojeni stroje k napajeci siti jsou
nutné 2 piivodni vodice
e ftieti, ktery je ZLUTO-ZELENY, se
pouziva pro zemnici pfipojeni
Pfipojte normalizovanou zastr¢ku (2p+e)
vhodné hodnoty zatizeni Kk pFivodnimu
kabelu. Méjte jiSténou elektrickou zasuvku
pojistkami, nebo automatickym jisticem.
Zemnici obvod zdroje musi byt spojen
s uzemiiujicim vedenim (ZLUTO-ZELENY
vodi¢). Pripojte normalizovanou vidlici
vhodné hodnoty zatiZzeni k privodnimu
kabelu. Méjte jiSténou elektrickou zasuvku
pojistkami, nebo automatickym jisti¢em.

POZNAMKA 1: stroje Praktik 159 a 179
musi byt pfipojeny k napajeci siti, ktera je
jisténa jistici 16A charakteristika D.
POZNAMKA 2: Jakékoli prodlouzeni kabelu
vedeni musi mit odpovidajici prufez kabelu a
zédsadn¢ ne smenSim prifezem nez je
originalni kabel dodavany s piistrojem.

Tabulka 2 ukazuje doporuc¢ené hodnoty jisténi
vstupniho pfivodu pifi max. nominalnim
zatiZeni stroje.

Tabulka 2

Typ stroje PRAKTIK

1 Max 15% [A] 115 136
Instalovany vykon [kVA] 4,4 44
Jisténi piivodu TI6A | T16A

Napajeci ptivodni kabel —
prufez [mm]

Ovladaci prvky

Pozice1 Ctyf-polohovy piepinaé napéti
s hlavnim vypinacem

Pozice 2  Nastaveni rychlosti posuvu dratu

Pozice 3 Zemnici kabel

Pozice 4 Svatovaci hotak
Pozice 5 Kontrolka piehtati

Obrazek 1

SVAROVANA CAST

Material, jez ma byt svafovan musi byt
vzdy spojen se zemi, aby se zredukovalo
elektromagnetické zareni. Velka pozor-
nost musi byt téz kladena na to, aby
uzemnéni svafované¢ho materialu nezvy-
Sovalo nebezpe€i urazu, nebo poskozeni
jiného elektrického zafizeni.

Zavedeni dratu a nastaveni
pritoku plynu

Pfed zavedenim svafovaciho dratu je
nutné provést kontrolu kladek posuvu
dratu, zda odpovidaji praméru pouzitého
svatovaciho dratu a zda odpovidé profil
drazky kladky. Pti pouziti ocelového
svafovaciho dratu je nutné pouzit kladku
s profilem drazky ve tvaru ,,V“. Piehled
kladek najdete v kapitole ,,Nahradni dily
posuvu dratu a seznam kladek*.

VYMENA  KLADKY

DRATU

Kladky jsou dvoudrazkové. Tyto drazky

jsou urceny pro dva rtizné praméry dratu

(napt. 0,8 a 1,0 mm).

e odklopte pfitlacny mechanizmus

e vySroubujte  zajiStovaci plastovy
Sroub a vyjméte kladku

e pokud je na kladce vhodna drazka
kladku oto¢te a nasad’te ji zpét na

POSUVU



htidel a zajistéte plastovym zajiStovacim
Sroubem

ZAVEDEN{ DRATU

e odejméte bocni kryt zasobniku dratu a do
zasobniku nasad’te civku s dratem na drzak

e odstfihnéte konec dratu piipevnény k
okraji civky a zavedte jej do télesa
posuvu, dale pres kladku posuvu do
hotaku

e zkontrolujte, zda drat vede spravnou
drazkou kladky posuvu

e sklopte pfitlacnou kladku dolii a vratte
pfitla¢ny mechanizmus do svislé polohy

e nastavte tlak matice pfitlaku tak, aby byl
zajistén bezproblémovy posun dratu a
pfitom nebyl deformovan prilisSnym
pritlakem

e odmontujte plynovou hubici svafovaciho
hotaku

e odsroubujte proudovy pravlak

e zapojte do sité sitovou zastrcku

e zapnéte hlavni vypina¢ (obr. 1 poz. 1) do
polohy 1

o stisknéte tlacitko na hofdku. Svafovaci drat
se zavadi do hofdku. Rychlost zavadéni
nastavte potenciometrem rychlosti posuvu
dratu (obr. 1 poz. 2)

e po vyjeti dratu z hotaku naSroubujte
proudovy pruvlak a plynovou hubici

e pfed svafovanim pouZijeme na prostor
v plynové hubici a proudovy privlak
separacni sprej. Tim zabranime ulpivani
rozstiikovactho kovu a prodlouzime
zivotnost plynové hubice

UPOZORNENI

Pii zavadéni dratu nemiifte hotdkem proti
o¢im! Budte opatrni pfi  manipulaci
s podavatem dratu zdivodu  mozného
poranéni ruky kladkami.

ZMENY PRI POUZITI HLINIKOVE-HO
DRATU

Pro svarfovani hlinikovym dratem je tieba
pouzit specialni kladky s profilem ,U“
(kapitola ,,Nahradni dily posuvl dratu a
seznam kladek®). Abychom se vyhnuli
problémum s ,cuchadnim“ dratu, je tieba

pouzivat draty o priméru min. 1,0 mm ze slitin

AlMg3 nebo AIMg5. Draty ze slitin Al
99,5 nebo AlSi5 jsou pfilis§ mekké a
snadno zpisobi problémy pfi posuvu. Pro
svafovani hliniku je dale nezbytné
vybavit hofdk teflonovym bovdenem a
specialnim proudovym privlakem. Jako
ochrannou atmosféru je potieba pouzit
Cisty argon.

NASTAVENI PRUTOKU PLYNU
Elektricky oblouk i tavna lazen musi byt
dokonale chranény plynem. Pfili§ malé
mnozstvi plynu nedokaze vytvofit
potfebnou ochrannou atmosféru, naopak
prili§ velké mnozstvi plynu strhava do
elektrického oblouku vzduch, ¢imz je
svar nedokonale chranén.

Postupujte nasledovné:

e nasadte plynovou hadici na vstup
plynu na zadni strané stroje

e pokud pouzivame plyn CO2, je
vhodné zapojit ohfev plynu (pfi
prutoku men$im nez 6 litri/min neni
nutny ohfev)

e odpojte  pritlacny  mechanizmus
posuvu dratu, piepinac obr. 1 poz. 1
ptepnéte do polohy pro test plynu a
stlacte tlacitko hotaku

e otote nastavovacim Sroubem na
spodni stran¢ redukéniho ventilu,
dokud pritokomér neukaze
pozadovany pritok,

e po dlouhodobém odstaveni stroje,
nebo vymeéné kompletniho hofaku je
vhodné pred svarovanim profouknout
vedeni Cerstvym plynem

Nastaveni svafovacich para-
metri napéti a rychlosti posuvu

dratu

Nastaveni hlavnich svafovacich
parametrd svafovaciho napéti a rychlosti
posuvu dratu se provadi potenciometrem
rychlosti dratu (obrazek 1 pozice 2) a
prepinacem napéti (obrazek 1 pozice 1).
Vzdy se knastavenému napéti (poloha
ptepinace 1-4) pfitazuje rychlost posuvu
dratu. Nastavované parametry zalezi na
pouzitém ochranném plynu, priméru

Piirucka pro odstranéni zavad
Upozornéni: stroj mohou opravovat jen kvalifikovani a prislusné vyskoleni pracovnici!

Zavada

priznaky

Pric¢ina

Nebézi ventilator,
svafecka
nesvaiuje

1/ Je stroj zapnut v siti?
2/ Je v sitové zasuvce napéti?

3/ Neni vypadeny drat ze svorkovnice
v zastréce nebo zasuvee?

4/ Hlavni vypinac je poskozen

5/ Vypadeny kabel ze svorkovnice ve stroji
6/ Ovladaci trafo je bez napéti - vypadena
faze

7/ Vadné ovladaci trafo

Zapnéte stroj do sité
Zkontrolujte sitovou zasuvku

Zkontrolujte sitovou zastrcku nebo
zasuvku.

Vyméite hlavni vypinaé¢

Upevnéte kabel

Zkontrolujte zasuvku, zastrcku a ptivodni
sitovy kabel.

Vyméite ovladaci trafo

Ventilator nebézi

Vadny ventilator

Vyméite ventilator

A/ STYKAC NESPINA - POSUV NEJDE

je svafovaci proud

rozstiik

2/ Izolace hubice je poskozena

Ventilator jd
e;lvlés e(gll;i e 1/ Neni zapojena ovladaci zastrcka hotaku | Zapnéte ovladaci zastrcku hotaku.
nesvaiuje Odpojte hotak a piemostéte dva kontakt}{

2/ Vadny spina¢ nebo ovladaci kabel pro ovladani. Pokud vSechny funkce stroje

v hotaku funguji, vyméiite spina¢, koax. kabel nebo
cely hotak

3/ Na malém trafu neni napéti - vypadena meente Sl,t VI e 1§tku, Zrk(')r,ltrorlu]te

N , zasuvku, zastr¢ku a pfivodni sitovy kabel,

jedna faze . e -
zkontrolujte faze na stykaci.

4/ Vadna civka stykace Vyméite stykac

5/ Vadné termostaty (viz schéma) Vymeéiite termostaty

B/ STYKAC SPINA, NEJDE POSUV

1/ Vadna tidici elektronika Vyméiite desku

2/ Vadny motorek posuvu - uhliky Vyméite uhliky posuvu

C/ STYKAC SPINA, POSUV JDE

1/ Pfelomeny zemnici kabel Izolace muize byt neposkozenad, potom to
neni patrné - vyméte zemnici kabel

2/ Vadny koax. kabel hotaku Vyméite koax. kabel

Na hubici hofiku | 1/ V hubici hotéku je nahromadény Sejméte hubici a vyCistéte ji, stejné tak

vycistéte mezikus a privlak, nastiikejte
dily separanim sprejem
Vyjméte hubici

Nelze regulovat
rychlost posuvu
dratu

1/ Uvolnény knoflik regulace rychlosti
posuvu

2/ Poskozeny potenciometr

3/ Vadna fidici elektronika

Utahnéte knoflik regulace rychlosti posuvu

Vyméiite potenciometr
Vyméiite desku

Stale unika
hotakem plyn

1/ Necistota na ventilku

2/3patné nastaveny tlak na red. ventilu
lahve

3/ Je pouzit nevhodny skrtici ventil
namisto drazsiho redukéniho — pfilis
vysoky tlak

4/ Vadny elektromagneticky ventilek

Proved’te demontaz a pro¢isténi popiipadé
napruzeni pruziny nebo vyméite ventilek.

Nastavte tlak

Pouzijte vhodny redukéni ventil, napi.
ventil KUS

Vyméite el. mag. ventilek
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Seznam nahradnich dila

Soucastka

Piepinac 0-4

Signalni kontrolka 230V
PCB VARO03C
Ventilator

Mistek usmérfiovaci
Transformator hlavni
Posuv dratu

Kabel zemnici 10mm2
Drzak civky

Hotak

Kladka 0,6 / 0,8

KitPraktik 159

951231
922764
976899
974236
962308
048067
765037
111241
111291
767142
765039

Objednaci ¢islo

KitPraktik 179
951231
922764
976899
974236
962308
048068
765037
111241
111291
767142
765039

dratu, pouzitém typu dratu, velikosti a poloze
svaru atd.

PRINCIP SVAROVANI MIG/MAG

Svatovaci drat je veden z civky do proudového
pravlaku pomoci posuvu. Oblouk propojuje
tajici dratovou elektrodu se svafovanym
materidlem. Svafovaci drat funguje jednak
jako nosi¢ oblouku a zaroven i jako zdroj
ptidavného materidlu. Z mezikusu pfitom
proudi ochranny plyn, ktery chrani oblouk i
cely svar pted ucinky okolni atmosféry.

OCHRANNE PLYNY

| Gchranné plyny |
| Inertni plyny —metoda MIG | | Aktivni plyny — metoda MAG
| |
Argon (Ar) Oxid uhlicity
Hélium (He) Smésné plyny
Smeési He/Ar Ar/CO2
Ar/O2

PRINCIP NASTAVENI SVAROVACICH
PARAMETRU

Pro orienta¢ni nastaveni svareciho proudu a
napéti metodami MIG/MAG odpovida em-
piricky vztah U, = 14+0,05xI,. Podle tohoto
vztahu si mizeme urcit potiebné napéti. Pfi
nastaveni napéti musime pocitat s jeho
poklesem pfi zatizeni svafenim. Pokles napéti
je cca 4,8V na 100A.

Nastaveni svateciho proudu provadime tak, ze
pro zvolené svafeci napéti doregulujeme
pozadovany svareci proud zvySovanim nebo
snizovanim rychlosti podavani dratu, pfipadné
jemné doladime napéti az je svaf. oblouk
stabilni.

K dosazeni dobré kvality svari a optimalniho
nastaveni svafovaciho proudu je tieba, aby
vzdalenost napajeciho pruvlaku od materidlu
byla pfiblizné 10 x & svafovaciho dratu.
Utopeni pravlaku v plynové hubici by nemélo
presahnout 2 — 3 mm.

Nez zacnete svarovat

DULEZITE: pred zapnutim  svafedky
zkontrolujte jesté jednou, ze napéti a frekvence
elektrické sité odpovida vyrobnimu S$titku.

1. Nastavte svafovaci napé€ti s pouzitim
prepinace napéti (poz. 1) a svafovaci
proud potenciometrem  rychlosti
posuvu dratu (poz. 2).

Nikdy nepiepinejte polohy
prepinace pri svafovani!

2. Stroj KITPRAKTIK je pfipraven
k pouziti.

Udrzba

VAROVANI: Pfed tim, nez provedete
jakoukoli  kontrolu  uvnitt  stroje
KITPRAKTIK, odpojte jej od elektrické
sité!

NAHRADNI DILY

Originalni nahradni dily byly specialné
navrZzeny pro naSe zafizeni. Pouziti
neorigindlnich nahradnich dild mutze
zpusobit rozdilnosti ve vykonu nebo
redukovat ptedpokladanou  tdroven
bezpecnosti.

Vyrobce odmitd ptevzit odpovédnost za
pouziti neoriginalnich nahradnich dili.

ZDROJ SVAROVACIHO PROUDU
Jelikoz jsou tyto systémy zcela statické,
dodrzujte nasledujici postup:

e Pravidelné odstraniujte nashromazde-
nou necistotu a prach z vnitfni ¢asti
stroje za pouziti stlaceného vzduchu.
Nesmérujte vzduchovou trysku pfimo
na elektrické komponenty, mohlo by
dojit k jejich poskozeni.

e Provadéjte pravidelné prohlidky,
abyste zjistili jednotlivé opotfebované
kabely nebo volna spojeni, ktera jsou
pfi¢inou ptehfivani a mozného
poskozenti stroje.

e U svafovacich stroji je tieba provést
periodickou revizni prohlidku jednou
za pul roku povéfenym pracovnikem
podle CSN 331500, 1990 a CSN
056030, 1993.

POSUV DRATU

Velkou péfi je tfeba  vénovat
podavacimu ustroji, a to kladkam a
prostoru kladek. Pfi podavani dratu se
loupe médény povlak a k odpadavaji



drobné piliny které jsou vnaSeny do bovdenu
nebo znecistuji vnitini prostor podavaciho
ustroji.  Pravidelné  odstrafiujte  nashro-
mazdénou nelistotu a prach zvnitini casti
zasobniku dratu a podavaciho ustroji.

SVAROVACI HORAK

Svarovaci hoféak je tieba pravidelné udrzovat a
vCas vyménovat opotfebované dily. Nejvice
namahanymi dily jsou proudovy pravlak,
plynova hubice, trubka hofdku, bovden pro
vedeni dratu, hadicovy kabel a tlacitko horaku.
Proudovy priavlak pievadi svafovaci proud
do dratu a zaroven drat usmériiuje k mistu
svafovani. M4 zivotnost 3 az 20 svafovacich
hodin (podle udaji vyrobce), coz zavisi
zejména na jakosti materidlu pravlaku (Cu
nebo CuCr), na jakosti a povrchové Upraveé
dratu a svafovacich parametrech. Vymeéna
pravlaku se doporucuje po opotfebeni otvoru
na 1,5 nasobek priméru dratu. Pii kazdé
montazi i vyméné se doporucuje nastiikat
pruvlak separaénim sprejem.

Plynova hubice piivadi plyn uréeny k ochrané
oblouku a tavné lazné. Rozstfik kovu zanasi
hubici, proto je tfeba ji pravidelné Cistit, aby
byl zabezpecen dobry a rovnomérny prutok a
predeslo se zkratu mezi pruvlakem a hubici.
Zkrat muze poskodit usmériiovaé¢! Rychlost
zanaseni hubice zavisi pfedev§im na spravném
sefizeni svafovaciho procesu.

Rozstiik kovu se snadnéji odstranuje po
nastiikani plynové hubice separaénim sprejem.
Po téchto opatfenich rozstiik castecné
opadava, presto je tfeba jej kazdych 10 az 20
minut odstrafiovat z prostoru mezi hubici a
pruvlakem nekovovou ty¢inkou  mirnym
poklepem. Podle velikosti proudu a intenzity
prace je potfeba 2x - 5x b&hem smény
plynovou hubici sejmout a dikladné ji ocistit
véetné kanalkd mezikusu, které slouzi pro
ptivod plynu. S plynovou hubici se nesmi silné
klepat, protoze se mize poSkodit izolacni
hmota.

Mezikus je téz vystavovan ucinkim rozstiiku
a tepelnému namahani. Jeho zivotnost je 30-
120 svarovacich hodin (podle udaje uvedeného
vyrobcem).

Intervaly vymény bovdenu jsou zavislé
na Cistot¢ dratu a udrzbé mechanismu
v podavaci a na sefizeni pfitlaku kladek
posuvu. Jednou tydné¢ se ma vycistit
trichloretylenem a profouknout tlakovym
vzduchem. V piipadé¢ velkého opotiebeni
nebo ucpani je tieba bovden vyménit.

Upozornéni na moZné problémy
a jejich odstranéni
Pfivodni $ntura a svafovaci hofak jsou
povazovany za nejcastéj§i  pficiny
problému. V piipad¢ problémui postupujte
nasledovneé:
1. Zkontrolujte hodnotu dodavaného
sitového napéti
2. Zkontrolujte, zda je piivodni kabel
dokonale pfipojen k zastréce a
hlavnimu vypinaci
3. Zkontrolujte, zda jsou pojistky nebo
jisti¢ v poradku
4. Zkontrolujte, zda nasledujici ¢asti
nejsou vadné:
e hlavni vypinac rozvodné sité
e napajeci zastrcka
e vypinac stroje
5. Zkontrolujte svafovaci hofdk a jeho
casti:
e napajeci priivlak a jeho opotfebeni
e vodici bovden v hordku
e vzdalenost utopeni privlaku do
hubice
POZNAMKA: I pies Vase pozadované
technické dovednosti nezbytné pro opra-
vu stroje Vam v ptipadé zavady doporu-
¢ujeme kontaktovat vyskoleny personal a
nase servisni technické oddéleni.

Postup pro montaZ a demontaz

bo¢niho krytu

Postupujte nasledovne:

e Vysroubujte 8 Sroubil na levém
bocnim krytu.

e Pii sestaveni stroje postupujte
opacnym zpusobem.

Podavacd dratu

Poz. Popis \
1 Kladka posuvu
2 Piitlacna kladka
3 Nastaveni pfitlatné kladky
4 Vedeni dratu

Elektrotechnické schéma stroju KIT PRAKTIK

LY SR

—
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Grafické symboly na vyrobnim S$titku
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Jméno a adresa vyrobce

Typ stroje

Jednofazovy usmémeény zdroj

Zdroj s plochou charakteristikou

Stroj pro svafovani v ochranné atmosfére MIG/MAG
Rozsah svatovaciho napéti

Pocet fazi

Jmenovité napajeci napéti

Ttida izolace

Kryti

Chlazeni ventilatorem

Svarovaci poloautomat MIG/MAG

Vyrobni ¢islo

Normy

Svarovaci napéti pfi zatizeni vyznacenym proudem
Doba zatizeni

Jmenovity svafovaci proud

Jmenovité napéti

Uginik

Vstupni proud

Slv~dal-lvdirdivngiwilati=SN-T-CIEN f- NIV N LI S

Objednani nahradnich dila
Pro bezproblémové objednani nahradnich dila

uvadejte:

1. Objednaci ¢islo dilu

2. Nazev dilu

3. Typ stroje nebo svafovaciho horaku

4. Napajeci napéti a kmitocet uvedeny na

5.
PR

vyrobnam $titku
’V}'/robni Cislo ptistroje
IKLAD: 2 kusy obj. ¢islo 30451 ventilator

SUNON pro stroj KITPRAKTIK 159, 230 V
50/60 Hz, vyrobni ¢islo ...

Po
1.

skytnuti zaruky
Zaruéni doba stroji KITPRAKTIK je
vyrobcem stanovena na 24 mésicd od
prodeje stroje kupujicimu. Lhuta zaruky
za¢ind bézet dnem predani stroje
kupujicimu, pfipadné dnem mozné
dodavky. Zaruéni lhita na svafovaci
horédky je 6 mésicti. Do zaruéni doby se
nepocitd doba od uplatnéni opravnéné
reklamace az do doby, kdy je stroj
opraven.

Obsahem zéaruky je odpovédnost za to, ze

dodany stroj ma v dobé dodéani a po dobu

zaruky bude mit vlastnosti stanovené

zavaznymi technickymi podminkami a

normami.

Odpovédnost za vady, které se na stroji

vyskytnou po jeho prodeji v zaruéni lhuté,

spociva v povinnosti bezplatného odstra-
néni vady vyrobcem stroje, nebo servisni
organizaci povéfenou vyrobcem stroje.

Podminkou platnosti zaruky je, aby byl

svafovaci stroj pouzivan zplsobem a

k uceliim, pro které je uréen. Jako vady se

neuznavaji  poskozeni a mimofadna

opotiebeni, ktera vznikla nedostatenou
pééi ¢ zanedbanim i zdanlivé
bezvyznamnych vad.

Za vadu nelze naptiklad uznat:

e Poskozeni transformatoru nebo
usmérnovace vlivem nedostatecné
udrzby  svafovaciho  hofdku a
nasledného zkratu mezi hubici a
pruvlakem.

e Poskozeni -elektromagnetického
ventilku  neCistotami  vlivem
nepouzivani plynového filtru.

e Mechanické poskozeni svarovaci-
ho hoféku vlivem hrubého zacha-

zeni atd.
Zaruka se dale nevztahuje na
poskozeni vlivem nesplnénim

povinnosti majitele, jeho nezkuse-
nosti, nebo snizenymi schopnostmi,
nedodrzenim piedpisi uvedenych
vnavodu pro obsluhu a udrzbu,
uzivanim stroje k Gcelim, pro které
neni urcen, pietéZzovanim stroje, byt i
ptechodnym.
P1i 0drzb¢ a opravach stroje musi byt
vyhradné pouzivany originalni dily
vyrobce.

5. Vzaruéni dobé nejsou dovoleny
jakékoli Gipravy nebo zmény na stroji,
které mohou mit vliv na funk¢énost

jednotlivych soucasti stroje.
V opaéném piipad¢ nebude zaruka
uznana.

6. Naroky ze zaruky musi byt uplatnény
neprodlené po zjisténi vyrobni vady
nebo materialové vady a to u vyrobece
nebo prodejce.

7. Jestlize se pfi zaruéni opravé vymeéni
vadny dil, prechazi vlastnictvi
vadného dilu na vyrobce.

ZARUCNI SERVIS

1. Zérucni servis mize provadét jen
servisni  technik  proskoleny a
povéfeny spolecnosti Kiihtreiber,
S.I.0.

2. Ptred vykonanim zaru¢ni opravy je
nutné provést kontrolu udaji o
stroji: datum prodeje, vyrobni ¢islo,
typ stroje. V ptipadé Ze udaje nejsou
v souladu s podminkami pro uznani
zaruéni opravy, napf. prosla zaruéni
doba, nespravné pouzivani vyrobku
v rozporu s ndvodem k pouziti atd.,
nejednd se o zaruéni opravu.
Vtomto piipadé¢ veskeré naklady
spojené s opravou hradi zakaznik.



Nedilnou soucasti podkladii pro uznani
zaruKky je Fadné vyplnény zaruéni list a
reklamacni protokol.

V pfipadé opakovani stejné zavady na
jednom stoji a stejném dilu je nutna
konzultace se servisnim technikem
spole¢nosti Kiihtreiber, s.r.o0.

Pouzité grafické symboly
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17 18 19 20
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Pozn. Popis
1 Hlavni vypinac¢
2 Rychlost posuvu dratu
3 Uzemnéni
4 Kontrolka tepelné ochrany
5 Vystraha - riziko urazu elektrickym proudem
6 Minus pol na svorce
7 Plus pél na svorce
8 Ochrana zemnénim
9 Svarovaci napéti
10 Svarovaci proud
11 Prepinac napéti
12 Sila svafovaného materialu
13 Bodové svafovani
14 Pulsové svarovani
15 Plynulé svafovani
16 Svatovani ve Ctyftaktnim rezimu
17 Predfuk plynu
18 Dofuk plynu
19 Dohoteni dratu
20 Soft start
21 Pozor, toéici se soukoli
22 Suroviny a odpad
23 Manipulace a uskladnéni stlacenych plynu
24 Likvidace pouzitého zafizeni
25 Pozor nebezpeci!
26 Seznamte se s navodem k obsluze
27 Zplodiny a plyny pfi svafovani - bezpe¢nostni pokyny
28 Ochrana pted zafenim, popaleninami a hlukem
29 Zabranéni pozaru a exploze
30 Nebezpedi spojené s elektromagnetickym polem
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