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Stoprocentné vhodné pro stavenisté
- optimalizované pro tvrdé montazni nasazeni pfi ruénim svarovani elektrodou 5 ruéni
¢ Inteligentni konstrukce krytu a robustni uméld hmota odolna proti nérazu zaru¢uje _ svafovani

funkénost a bezpecnost i pfi padu a narazu /
o Velky rozsah provozniho napéti od 138V - 265V
e Bezpecny provoz se sitovym vedenim az do délky 50m, jakoz i neomezeny provoz s generatory $
e Kryti IP23 (pouziti venku), S -znak (svafovani v kotlich) . TIG-svafovani

4mm elektrody nejsou problémem /_ s zapalovanim ifre
e \/ynikajici zapalovaci a svafovaci vlastnosti
e Nejmodernéjsi invertorova technika s vynikajici regulacni dynamikou zarucujici stabilni oblouk /

pro bezproblémové svafovani pomoci kritickych elektrod, napf. rutilovych celuldzovych elektrod

Snadna pieprava, napi. po Zebficich nebo na leSeni 230V
e Inovacni invertorova technologie pro malé, kompaktni stavebni technologie a nizkad hmotnost
o Celni a zadni ¢ast pfistroje provedena v umélé hmoté pro ergonomicky, moderni tvar krytu €
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bez rohl a hran

Spolehlivé a bezpeéné

¢ Bezpetné umisténé ovladaci prvky ve stabilnim provedeni HIGHTEC®
Umisténi elektroniky v bezpra§ném prostoru E WM WELDING
Integrovany havarijni termostat na ochranu proti pretizeni

Volitelné filtr proti znedisténi pro obzvlasté drsna mista nasazeni
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Nejdulezitéjsi udaje o pristroji

Udaje
e Pfipravenost k provozu
e Porucha

Volba svarovaciho

svarovaciho proudu

Robustni hlinikovy kryt

Konektor a sitové
vedeni 3,5m

Oblast pouziti

Materialy

o QObalené elektrody:
Rutilové (R) , rutilové basické (RB), basickeé (B),
rutilové celulézové (RC)

e Nelegované, nizko a vysoce legované oceli, slitiny
niklu, médi a hliniku

Stabilni nosny popruh

Intuitivni fizeni svafovaciho
zdroje pomoci jednoho

postupu ovladace
e E-ruéni svafovani
e WIG (Liftarc)
Snadné noSeni vzhledem
—  k Uzké konstrukci bez
Nastaveni rohti a hran

Celni a zadni strana z
umélé hmoty odolné proti
uderu

Stabilni v disledku
velkoploSnych patek

Oblasti pouziti

Opravy, jakoz i vyroba strojl, zafizeni, stavebni a zemédélské stroje,
kolejové vozidla, lodé, chemicka zafizeni, kotle, nadrze, aparéaty, potrubi
apod.

Montaz a nasazeni na stavenistich, prace venku, namofni technika

Technicka data e ——
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PICO 162 ruéni svarovani TIG
Rozsah nastaveni svafovaciho proudu 10A - 150A 10A - 160A
Rozsah nastaveni svafovaciho napéti 20,4V-26V 10,4V-16,4V
Doba zapnuti (dz) pfi okolni teploté 20° 45% dz 50% dz 100% dz 45% dz 50% dz 100% dz
- 150A 120A 160A 120A
Doba zapnuti (dz) pfi okolni teploté 40° 30%dz 35%dz 60%dz 100%dz 30%dz 35%dz 60%dz  100% dz
- 150A 120A 100A 160A 130A 100A
Napéti pfi chodu naprazdno 105V
Sitové napéti (tolerance) 1 x 230V (-40% - +15%) / 1 x 240V (-40% - +10%)
Sitové frekvence 50/60 Hz
Sitova pojistka (pomalu tavna pojistka) 1x 16A
Max. pfipojeny vykon / pfij. vykon generéatoru 6 kVA/8,1kVA
Cos phi/ Uginnost / Kryti 0,99/88% /1P 23
Rozméry D x S x V [mm] 365 x 116 x 224
Hmotnost (bez sitového kabelu) cca. 4,8kg
Vseobecna data
Okolni teplota -10°Caz+40 °C
Normy |IEC 60974, EN 60974, EN 50199 pro obloukové svafovaci zafizeni
Znak Kryti IP 23 pro zvy$enou ochranu, napf. pfi svarfovani venku
[SI- znak Svarovani pfi zvySeném ohrozeni elektrickym proudem, napf. v kotlich
CE oznaceni v souladu se smérnicemi EG: Smérnice pro elektromagnetickou kompatibilitu (89/336/EWG)

Smérnice pro nizké napéti (72/23/EWG)

PrisluSenstvi: Prakticka sada pro ru¢ni svafovani elektrodou, sestavajici z robustniho kufru s pfistrojem a vybavenim svafovaciho pracovisté!
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Miloslav Melkes Zakrany 141 664 84 Zastavka
e-mail: melkesm@volny.cz www.weldpoint.eu

tel.: +420 732 201 981

\

Prodej, poradenstvi, servis

Rl L LN =
JEDNODUSE

EWM HIGHTEC WELDING GmbH
Dr.-Giinter-Henle-Strasse 8 - D-56271 Miindersbach
Phone +49(0)2680.181-0 - Fax +49(0)2680.181-244

www.ewm.de - info@ewm.de
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