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@ Navody k obsluze

Svéfreci pristroje pro Elektrodove svareni

PICO 162

PICO 162 MV

Pred uvedenim do provozu bezpodmineéné proctéte navod k obsluze!
PFi neprostudovani hrozi nebezpe¢i!

Pristroj smi byt obsluhovan pouze osobami, kterym jsou bezpeénostni pfedpisy podrobné znamy!

c € PFistroje jsou vybaveny ES prohlaSenim o shodé a spliuiji:
+ EG- Normy EU pro nizké napéti (2006/95/ EG)
+ EG- EMV- Pravni normy (2004/108/ EG)

PFistroje odpovidaji EU normam IEC 60974, EN 60974, VDE 0544 a jsou konstruovany pro prostiedi se zvySenym
elektrickym nebezpeéim.
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Vazeny zakazniku,
Srdec¢né blahopfejeme, Ze jste se timto rozhodl pro kvalitni vyrobek EWM HIGHTEC WELDING GmbH.

Piistroje EWM dosahuif v diisledku své PRVOTRIDNI kvality vysledkd nejvy3si dokonalosti. A na to Vam dle naseho navodu
k obsluze radi poskytneme plnou tfiletou zaruku.

Vyvijime a vyrdbime kvalitu! Od jednotlivych konstrukénich dilG az po koneény vyrobek pfebirdme za naSe stroje
zodpovédnost.

Ve v8ech VasSich high-tech komponentech sjednocuji naSe svafovaci zdroje Spickovou, do budoucnosti orientovanou
technologii na nejvy3si drovni kvality. Kazdy nas vyrobek je peclivé zkouSen a my Vam zaruéujeme bezvadny stav naSich
vyrobkd jak v materidlu, tak i zpracovani.

V tomto ndvodu k obsluze naleznete vSe pro uvedeni pfistroje do provozu, bezpecnostni pokyny a pokyny pro Gdrzbu a
oSetfovani, technicka data, jakoz i informace, tykajici se zaruky. K zaruceni bezpe¢ného a dlouhodobého provozu,
respektujte prosim vSechny uvedené pokyny.

Dékujeme Vam za projevenou divéru a téime se na dlouhodobé partnerstvi ve smyslu ,JEDNOU EWM — VZDYCKY EWM*,

S préatelskym pozdravem

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Z s

Bernd Szczesny
Vedeni spole¢nosti
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€  Zde prosim do pfislusnych poli zaneste data piistroje EWM a Va3e firemni data.
iehTece | EWM HIGHTEC WELDING GMBH
EWi M/ WELDING | 156271 MUNDERSBACH
TYP: SNR:
ART: PROJ:
GEPRUFTICONTROL: CE
4 N 4 N
Jméno zakaznika / firmy Jméno zékaznika / firmy
Ulice a domovni cislo Ulice a domovni cislo
PSC / Misto PSC / Misto
Stat Stat
Razitko / Podpis odbytového partnera EWM Razitko / Podpis odbytového partnera EWM
Datum dodavky Datum dodavky
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Pro VaSi bezpecnost SIMPLY MORE

2 Bezpeénostni pokyny
2.1  ProVaSi bezpeénost

Respektujte pfedpisy Urazoveé prevence!
Nerespektovani nasledujicich bezpeénostnich opatfeni mize byt Zivotu nebezpecné!

Pouziti v souladu s uréenim:

Tento pfistroj je vyroben v souladu s dneSnim stavem techniky a pravidly popf. normami. Je nutno jej pouZivat vyluéné
k provozu ve smyslu uréeného pouziti (viz kapitola Uvedeni do provozu / Oblast pouZiti).

PouZiti v rozporu s uréenim:
Z tohoto pfistroje mhze vzniknout nebezpeéi pro osoby, zvifata a vécné hodnoty pokud:
* neni poZit v souladu s uréenim,
« neni obsluhovan poucenym personalem s odbornymi znalostmi,
 je neodborné zménén nebo prestaven.
g N&S navod k obsluze Vas zasvéti do bezpeéného zachazeni s pristrojem

Proto si jej nejprve dobie prectéte a pracujte az kdyZ mu dobfe porozumite.

KaZda osoba, zabyvajici se obsluhou, Udrzbou nebo opravou, si musi pre€ist tento navod k obsluze a zejména
bezpeénostni pokyny a musi se jimi Fidit. Popfipadé je toto nutno nechat potvrdit podpisem.

Mimoto je nutno dodrZzovat

¢ prislusné predpisy Urazové prevence,

+ v8eobecné uznavana bezpeénostné technicka pravidla,

+ (zemné specificka ustanoveni atd.

Pred svarovacimi pracemi si obléknéte suchy ochranny odév jako napf. ochranné rukavice.
+ Ocia oblicej si chrante ochrannym Stitem.

%% Elektricky Sok maZe byt Zivotu nebezpeény!

+ Nedotykejte se zadnych dild v pfistroji nebo na ném, které jsou pod napétim!
«  Pristroj smi byt pfipojen pouze do predpisové uzemnénych zasuvek.
+ PouZzivejte pouze intaktni pfipojovaci vedeni s ochrannym vodi¢em a ochrannou zastrckou.
+ Neodborné opravena zastrcka nebo poskozena izolace sitoveho kabele mize zplsobit Gder elektrickym proudem.
+  Otevfeni pristroje je povoleno pouze autorizovanému odbornému personalu.
+ Pred otevieni vytahnéte sitovou zastréku. Pouhé vypnuti nestaci. Pockejte 2 minuty aZ se vybiji kondenzatory.
Svafovaci horak a drzak elektrod vzdy odlozte izolované.
+  Pristroj nesmi byt pouZivan k rozmrazovani potrubi!
| pfi doteku nizSich napéti mazZe dojit k leku a naslednému utrpéni trazu, proto:
g [ + se pred praci na ploSinach nebo leSeni zajistéte proti padu.
¢ pfi svafovani manipulujte odborné se zemnicimi kleStémi, horakem a obrobkem, nepouzivejte je pro jiné Gcely. Nikdy se
holou pokozkou nedotykejte dilt vedoucich proud.
+ vyménu elektrod provadéjte pouze se suchymi rukavicemi.
* nepouZivejte Zzadné hofaky — nebo zemnici kabely s poSkozenou izolaci.
g Kour a plyny mohou vést k dychacim potiZzim a otravam!

/N |+ Nevdechuite kouf a plyny.
+ Postarejte se o dostatek ¢erstvého vzduchu.

«  Zamezte pfistupu par feditel do blizkosti oblasti zafeni elektrického oblouku. Pary chlorovanych uhlovodikd se mohou
pusobenim ultrafialového zafeni pfeménit v jedovaty fosgen.

6 Art. Nr.: 099-002040-EWM12
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SIMPLY MORE Pro Vasi bezpec¢nost

14 | Obrobek, odstfikujici jiskry a kapky jsou horké!
W +  Zabrarite pfistupu déti a zvifat do pracovniho prostoru. Jejich pocinani je nepfedvidatelné.
Z pracovniho prostoru odstrarite nadoby s hoflavymi nebo vybusnymi kapalinami. Existuje nebezpe¢i poZaru — a vybuchu.
+  Svarovanim nebo fezanim nezahfivejte Zadné vybusné kapaliny, prach nebo plyny. Nebezpeci exploze existuje také, kdyz
zdanlivé neskodné latky v uzavfenych nadobach v disledku ohfevu vytvofi pretlak.

Pozor pfi vzniku ohné!
¢ Kazdy vznik ohné musi byt vylougen. Oher mize vzniknout napf. od odstfikujicich jisker, Zhavych dilti nebo horké strusky.

+ Je nutno stale kontrolovat, zda se v pracovni oblasti nevytvofily ohniska pozaru.

+ Lehce vznétlivé pfedméty, jako napf. zapalky a zapalovace nesmite nosit v kapsach kalhot.

« Je nutno zajistit, aby byly dispozici hasici pfistroje pfiméfené svarovacimu postupu, nachazejici se v blizkosti svafovaciho
pracovisté a byl k nim snadny pfistup.

+ Nadoby, v nichz byly dfive uloZeny hoflaviny nebo maziva musi byt pfed zahajenim svafovani dikladné vycistény. Zde
nestaci pouze prazdny stav nadoby.

+ Po svafovani obrobku, se jej nedotykejte a zamezte kontaktu se vznétlivymi materily, pokud neni dostate¢né ochlazen.

+  Bludné svafovaci proudy mohou zcela zniéit systémy ochrannych vodi¢i domovni instalace a zplsobit pozar. Pfed
zahéajenim svarovacich praci zajistéte, aby byly zemnici kleSté radné upevnény na obrobku nebo svafovacim stole a aby
mezi obrobkem a proudovym zdrojem existovalo pfimé elektrické spojeni.

ﬁ Hluk, pfesahujici 70dBA, mhze zphsobit trvalé poSkozeni sluchu!
+  Noste vhodné chrénice sluchu nebo ucpévky.
+ Dejte pozor na to, aby ostatni osoby, zdrZujici se v okoli pracovisté nebyly zatézovany hlukem.

Mozné poruchy ptisobenim elektrickych nebo elektromagnetickych poli napf. svareéek nebo vysokonapétovych
@ impulst zapalovacich zafizeni.

 Vsouladu s normou EN 50199 Elektromagnetické kompatibilita jsou pfistroje urCeny pro pouZiti v pramyslovych oblastech;
pokud jsou pouzivany napf. v obytnych oblastech, mohou se vyskytnout potize, pokud ma byt zajisténa elektromagneticka
kompatibilita.

+  Kardiostimulatory mohou byt pfi pobytu v blizkosti svafovaci zdroje ovlivnény ve své funkci.

« V blizkosti svarovaciho pracovisté je mozné chybné fungovani elektronickych zafizeni (napf. elektronického zpracovani dat,
CNC-zafizeni).

+  MulZe dojit k ruSenf jinych sitovych, fidicich, signélnich a telekomunikacnich vedeni nad svéareckou, pod ni a vedle ni.

Elektromagnetické ruSeni musi byt redukovano do té miry, aby se jiz neprojevovalo. MoZna opatfeni k sniZeni:
« U svéredek by méla byt pravideln& provadéna drzba. (viz kap. UdrZba a o3etfovani)

+  Svarfovaci vedeni by méla byt tak kratka jak je jen mozné a vedena tésné po podlaze nebo v jeji blizkosti.

»  Selektivni odstinéni v(ci jinym vedenim a zafizenim v okoli mdze sniZit vyzafovani.

Opravu a modifikace smi provadét pouze autorizovany a vySkoleny odborny personal!
PFi z&sazich nepovolanych osob zanika zaruka!

Art. Nr.: 099-002040-EWM12 7
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Pfeprava a instalace SIMPLY MORE

2.2

Preprava a instalace

If Pristroje sméji byt prepravovany a provozovany pouze ve svislé poloze!

O]

4

4

Pred odnaSenim popf. presunutim pfistroje vytahnéte sitovou zastréku a poloZte ji na pristro.

P¥i instalaci pFistroje je nutno zajistit bezpe€nost proti prevrhnuti ndklonem pouze do max. 10° (v souladu s normou EN
60974-1).

Zabezpecte plynové lahve!

Lahve ochranného plynu uloZte do uréenych drzaku a zajistéte bezpeénostnim fetizkem.

Dejte pozor pfi zachézeni s plynovymi lahvemi; nehézejte s nimi, neohfivejte je, zajistéte je proti pfevrZeni!
+  Pii prepravé jefabem odmontuijte plynové lahve od svafovaci zdroje.

Okolni podminky

Tento pfistroj se nesmi pouzivat v prostoru ohroZzeném vybuchem.
Pfi provozu musi byt dodrZeny nasledujici podminky:

Rozsah teploty okolniho vzduchu

*  pfi svafovani: -10°C az +40°C ¥),

*  pfi pfepravé a skladovani -25°C az +55°C ¥).

*) Za poutziti pfislusnych chladicich prostredkd.

Relativni vihkost vzduchu

« az 50% pifi 40°C;

* a7 90% pii 20°C.

Okolni vzduch musi byt bez nadmérného obsahu prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo €astic, pokud tyto nevznikaji pfi
svarovani.

Priklady neobvyklych provoznich podminek:

*  neobvykly korozivni kour,

+  péra,

+ nadmérnd olejova péra,

+ neobvyklé chvéni nebo razy,

+ nadmérny vyvin prachu napf. brusny prach atd.

« drsné povétrnostni podminky,

* neobvyklé prfimofské podminky nebo prace na palubach lodi.

Pfi instalaci pfistroje zajistéte volny pfivod a odvod vzduchu.
Pristroj je zkouSen pro kryti IP23, tzn.:

+ ochrana vi¢i vniknuti pevnych téles & > 12mm,
+ ochrana proti stfikajici vodé az do thlu 60° vici kolmici.

Art. Nr.: 099-002040-EWM12
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SIMPLY MORE Pokyny k pouzivani tohoto ndvodu k obsluze

2.3

Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

Tento ndvod k obsluze je sestaven s orientaci na kapitoly

Pro rychlou orientaci naleznete na okraji stranek prilezitostné vné viozenych nadpist piktogramy pro obzvIasté dulezité textové
paséze, prisluSné Fazené ve své dileZitosti:

Vezméte na védomi:

Technické zvlaStnosti, které musi uZivatel respektovat.

Pozor:

Pracovni a provozni postupy, které je nutno dodrzet k zamezeni poSkozeni nebo zniéeni pfistroje.

Pozor:

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrZet k vylouéeni ohroZeni osob a obsahuijici upozornéni
»Pozor*,

Pokyny pro jednani a vyéty, které Vam krok za krokem uréuiji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate dle poutace napr.:
+  Zdifku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfisluSného protikusu a pojistéte.

Symbol Popis

Uvést v ¢innost

Neuvadét v éinnost

@3" Otogit
ﬁ Ii‘ Zapnout

NN

Art. Nr.: 099-002040-EWM12 9
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PICO 162, PICO 162 MV SIMPLY MORE
3 Technicka data
3.1 PICO 162, PICO 162 MV
PICO série PICO 162
PICO 162 MV (230 V) PICO 162 MV (115 V)
Rozsah nastaveni:
WIG Svarovaci proud 10Aaz 160 A 10Aaz120 A
Svarovaci napéti 10,4Vaz 16,4V 10,4Vaz 14,8V
ruéni svarovani 10Aaz 150 A 10Aaz110A
Svarovaci proud 20,4V az 26,0V 20,4V az24,4V
Svarovaci napéti
Pracovni cyklus pfi 20 °C WIG Ruéni WIG Ruéni
40 % ) svarovani svarovani
45 % 160 A 110 A
50 % - - - -
60 % - 150 A 120 A -
100 % 120 A - 100 A 90 A
120 A 80 A
Doba zapnuti pfi 40 °C
30 % 160 A . :
35% . 150 A . 110 A
60 % 130 A 120 A 120 A 90 A
100 % 100 A 100 A 100 A 80 A
ZatéZovaci cyklus 10 min (60 % ED 2 6 min svafovani, 4 min pfestavka)
Napéti naprazdno 105V
Sitové napéti (tolerance) 1x230V 1x115V
(-40 % az +15 %) (-15 % az +15 %)
1x240V (-15 % az +20 %)
(-40 % az +10 %)
(162 MV: -20 % aZ +10 %)

Kmitocet

50/60 Hz

Sit'ova pojistka (tavna pojistka pomala)

16 A

25A

Sitové napajeci vedeni

HO7RN-F3G2,5

Max. pfikon 6 kVA

P¥ij. vykon generatoru 8,1 kVA
coso pfi Imax / t€innost 0,99/88 %
Izolaéni tiida / druh kryti H/IP23
Okolni teplota -10°Caz +40 °C

Chlazeni pfistroje / hofaku

ventilator / plyn

Vedeni obrobku 16 mm?
Rozméry d/Siv 365 x 116 x 224 mm
Hmotnost 4,8 kg (PICO 162 MV: 5,1 kg)

Odpovida normé

I[EC 60974 / EN 60974 / VDE 0544
EN 50199 / VDE 0544 ¢ast 206
1C€

10
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SIMPLY MORE PICO 162, PICO 162 MV

4 Popis pfistroje
4.1  PICO 162, PICO 162 MV
4.1.1 Celnipohled

Obrézek 4-1
Pol. [ Symbol Popis
1 Pfepravni pas
2 Ridici / Ovladaci prvky (viz kapitola Popis funkce)
3 + Pripojovaci zdifka - Svarovaci proud ,,+*
Pfipojeni vedeni obrobku popf. vedeni drzaku elektrody
4 Vystupni otvory chladiciho vzduchu
5 Patky pfistroje
6 mmmm | Z&SUVKa, svafovaci proud ,,-“
*  Ruéni svafovani elektrodou: Pfipoj drzaku elektrody resp. zemniciho kabelu
+  Svarovani WIG: Pfipoj kabelu pro svarovaci proud hofaku WIG

Art. Nr.: 099-002040-EWM12 11



Popis pfFistroje
PICO 162, PICO 162 MV

EWM s

SIMPLY MORE

4.1.2  Zadni pohled

Obrézek 4-2
Pol. [ Symbol Popis
1 Odlehéeni tahu se sitovym pfipojovacim kabelem
2 Vstupni otvory chladiciho vzduchu

Hlavni vypinaé, Pfistroj zapnut/vypnut

12
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EWM /s

SIMPLY MORE

Popis funkce

Rizenf pfistroje — Ovladaci prvky

5 Popis funkce
5.1  Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

1
100
.
’,120
-
2 =
>~140
§~
Amp *160
£7%, .
am PiCO162 @ice
Obrézek 5-1
Pol. Popis
1 Otoény ovlada¢ svarovaciho proudu
Plynulé nastaveni svafovaciho proudu od 10A do maximalniho proudu.
2 L Pfepinaé ruéniho svafovani
@ |+ _Ruéni svarovani elektrodou
F + _"WIG svarovéni

Signalni svitidlo ,,Provozni pfipravenost*
Signalni svitidlo sviti pfi zapnutém a k provozu pfipraveném pfistroji

Signalni svitidlo ,,Porucha funkce*
HI&Seni zavady viz kap. Provozni poruchy, pfi¢iny a odstranéni

5.2 Ruéni svarovani elektrodou
5.2.1 Navoleni ruéniho svarovani elektrodou

Bedienelement

Aktion Ergebnis

F

5

ﬁ Iﬂ‘ Byla zvolena metoda ruéni el. svafovani
»

5.2.2  Arcforcing

@Qm Nastaveni hlavniho proudu
D

Arcforce zabranuje béhem svafovani zvySovanim proudu pripékani elektrody v taveniné. To usnadiuje zejména svafovani typy
elektrod odtavujicich se s velkymi kapkami pfi nizké intenzité proudu s kratkymi oblouky.

5.2.3  Zafizeni klasického startu
M€ Zafizeni klasického startu zlepSuje zvySenym startovacim proudem zapaleni elektrického oblouku. Parametry
klasického startovaciho proudu a €asu jsou v pFistroji nastaveny optimalné

Po Skrtnuti elektrodou se zapdli svafovaci oblouk pomoci klasického startovaciho proudu a klesne potom na nastaveny hlavni

proud

Art. Nr.: 099-002040-EWM12 13



Popis funkce EWM/NL?'STE?

TIG svarovani SIMPLY MORE

5.2.4  Antistick

U4 Antistick zabrafuje vychladnuti elektrody.

Pokud by se elektroda méla i pres Arcforce zafizeni pfipékat,
pfepne pristroj automaticky b&hem cca. 1 sec na minimalni proud,
¢imZ je zamezeno vychladnuti elektrody. Zkontrolujte nastaveni
svarovaciho proudu a zkoriguite je pro svarovaci Glohu!

Antistick

Obrazek 5-2

5.3 TIG svarovani

5.3.1 Navoleni WIG svarovani
Ovlédaci prvek Cinnost Vysledek

ﬁ Ii‘ Byla zvolena metoda svafovani WIG
D

@9" Nastaveni hlavniho proudu
0

5.3.2  WIG - Zapaleni elektrického oblouku
a) b) C)

Obrazek 5-3

Elektricky oblouk je zapalen dotykem s obrobkem:

a) Plynovou Spicku hofaku s Spicku wolframové elektrody opatrné nasadte na obrobek (Liftarc proud protéka nezavisle na
nastaveném hlavnim proudu)

b) Horék naklorite plynovou tryskou mezi Spi¢ku elektrody a obrobek aZ vznikne mezera cca. 2-3 mm (elektricky oblouk se
zapali, proud vzrlsta na nastavenou hodnotu hlavniho proudu).

c) Horak pfizvednéte a pohybuijte s nim v normaini poloze.
Ukonéeni svaiovani: ZvétSete vzdalenost hofaku od obrobku, az elektricky oblouk zhasne.

14 Art. Nr.: 099-002040-EWM12



EWM/&L‘E'BT.E? Uvedeni do provozu

SIMPLY MORE VSeobecné pokyny

6 Uvedeni do provozu
6.1  VSeobecneé pokyny

Vystraha — Nebezpeéi Urazu elektrickym proudem!
Respektujte bezpeénostni pokyny ,,Pro Vasi bezpe€nost” uvedené na prvni strané!
Pripojovaci a svarovaci veden/ pfipojujte pouze pfi vypnutém pfistroji (napf.: drzaky elektrod, svafovaci hofaky, vedeni
obrobku, rozhrani).
6.2  Oblast pouziti — Pouziti v souladu s uréenim
Tato svafecka je vhodna vyluéné k runimu svarovani elektrodou a WIG svafovani s Liftarc.

+ Ruéni svafovani elektrodou se stejnosmérnym proudem pro rutilové, rutilové bazické, bazické a rutilové celulézové typy
elektrod.

Odlisné uZiti je povaZzovano za ,uZiti v rozporu s uréenim*“ a za Skody z toho vzniklé se neruci.

6.3 Instalace
Dejte pozor na to, aby byl pfistroj instalovan stabilné a aby byl piislusné zajistén.

U modularnich systémi (proudovy zdroj, transportni vozik, chladici modul ) respektujte navody k obsluze pfisluSného
pfistroje.
Pristroj instalujte tak, aby byl dostatek mista pro instalaci ovladacich prvki.

6.4  PrFipojeni na sit’
Provozni napéti, udané na vykonovém Stitku musi souhlasit se sitovym napétim!

*4\ Jisténi sité viz kapitola ,,Technické Gdaje*!

¢+ Zastrcte sitovou zastréku vypnutého pristroje do pfislusné zasuvky.
6.4.1 PICO 162, PICO 162 MV

K sitovému kabelu pfistroje musi byt pfipojena odpovidajici sit'ova zastréka!

PFipoj musi provést elektrikar podle pFisluSnych zakonl v zemi, resp. predpist!

Sled fazi u t¥ifazovych pfistroju je libovolny a neméa zadny vliv na smér otaceni ventilatora!
6.5  Chlazeni pfistroje

Pro dosazeni optimaini doby zapnuti, dejte pozor na nasledujici podminky:

+ Postarejte se 0 dostate¢né vétrani pracoviste,

* vstupni a vystupni vétraci otvory pfistroje ponechte nezakryté,
+ do pfistroje nesmi vniknout ¢astice materialu, prach nebo jina cizi télesa.

Art. Nr.: 099-002040-EWM12 15



Uvedeni do provozu EWM/VUL?'?)TE?;@

Vedeni obrobku, vSeobecné SIMPLY MORE

6.5.1 Lapaé neé€istot
me& Tato soucast pfisluSenstvi muze byt dodateéné vybavena , viz kapitola PfisluSenstvi.
Lapa€ necistot Ize pouzit na mistech s nadprimérné vysokym vyskytem neéistot a prachu v okolnim vzduchu.

Vzhledem k snizenému prichodu chladiciho vzduchu sniZuje filtr dobu zapnuti svareéky. Filtr musi byt podle
koncentrace zne€iSténi pravidelné demontovan a €iStén (vyfoukanim tlakovym vzduchem).

10

Obrézek 6-1

+ Filtr nedistot jak je zobrazen s obéma sponami (1) zavedeme na zadni strané pristroje nad otvorem pro vstup vzduchu.
+  Filtr negistot sklopime doll (2)
«  Filtr necistot upevnime pomoci upeviiovaciho Sroubu na spodni strané (3) pfistroje.

6.6  Vedeni obrobku, vSeobecné
g Draténym kartaéem odstrante barvu, rez a zne€iSténi na svérnych a svarovacich dilech! Svorka obrobku musi byt
umisténa v blizkosti svafovaného mista a upevnéna tak, aby se nemohla samovolné uvolnit.
Konstrukeni dily, potrubi, kolejnice atd. nesmi byt pouzity jako zpétné vedeni proudu, pokud nejsou samy obrobkem!
U svafovacich stoll a pFipravki je nutno dbat na dokonalé vedeni proudu!

16 Art. Nr.: 099-002040-EWM12



EWM /s Uvedeni do provozu

SIMPLY MORE Ruéni svarovani elektrodou

6.7 Ruéni svarovani elektrodou
6.7.1 PICO 162, PICO 162 MV

Obrézek 6-2

Pol.  [Symbol Popis

1 I PFipojovaci zdiika - Svafovaci proud ,,+*
Pfipojeni vedeni obrobku popf. vedeni drzaku elektrody

Pripojovaci zdifka - Svafovaci proud ,,-*
Pfipojeni drzaku elektrody popf. vedeni obrobku
6.7.1.1 Pripojeni drzaku elektrody

Pozor: Nebezpeéi skiipnuti!
K vyméné vyhorelych elektrod je nutno nosit vhodné ochranné rukavice.

Pri preruSeni prace odloZte drzak elektrody vZdy izolované!

+ Kabelovou zastréku drzaku elektrody vioZte do pfipojovaci zdifky bud’ svafovaci proud ,+ “ nebo - “ a zajistéte otoCenim
doprava.

€~ Polarita se fidi dle Gdaje vyrobce elektrod na obalu.

6.7.1.2  Pripojeni vedeni obrobku
+ Kabelovou zastréku drzaku elektrody vioZte do pfipojovaci zdifky bud’ svafovaci proud ,+ “ nebo - “ a zajistéte otoCenim
doprava.

€™ Polarita se fidi dle Gdaje vyrobce elektrod na obalu.

2 —
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Uvedeni do provozu EWM/VU'&'SLEE@’

TIG svarovani SIMPLY MORE

6.8 TIG svarovani
6.8.1 PICO 162, PICO 162 MV

Obréazek 6-3

Pol. [ Symbol Popis

1 I PFipojovaci zdiika - Svafovaci proud ,,+*
Pfipojeni smérovani obrobku

Pripojovaci zdifka - Svarovaci proud ,,-*
Pfipojeni vedeni svafovaciho proudu hofaku WIG
6.8.1.1 Pripojeni svafovaciho hofdku WIG s otoénym plynovym ventilem
PFi preruseni prace odkladejte svafovaci hofak vzdy izolované!
Svarovaci hofak pfipravujte v souladu se svaiovaci tlohou (viz Navod k pouZiti hofaku)
Pfivod ochranného plynu svarovaciho hoféaku je proveden piimo z lahve ochranného plynu.

PouZijte svafeci hofak s wolframovou elektrodou a plynovou tryskou (respektujte proudoveé zatiZeni, viz Navod k pouZiti hofaku.
Zastréku svarovaciho proudu zasunte do zdifky pfipojeni svafovaciho proudu ,-* a zajistéte otocenim doprava.

2 —

6.8.1.2 Pfipojeni vedeni obrobku
+ Kabelovou zéastrcku vedeni obrobku vioZte do pfipojovaci zdifky, Svafovaci proud ,, + a zajistéte oto¢enim doprava.

18 Art. Nr.: 099-002040-EWM12



EWM/&L‘E'BT.E? Uvedeni do provozu

SIMPLY MORE TIG svarovani

6.8.1.3 Zasobovani ochrannym plynem
€~ Do privodu ochranného plynu se nesmi dostat Zadné necistoty, protozZe by dosSlo k ucpéni pfivodu. VSechna spojenf
ochranného plynu je nutno provést plynotésné!

¢ Lahve ochranného plynu uloZte do uréenych drzaku a zajistéte bezpeénostnim fetizkem.

+  Pred pfipojenim redukéniho ventilu na plynovou lahev kratce oteviete ventil Iahve k vyfouknuti pfipadnych negistot.

+ Na plynovou l&hev namontujte redukéni ventil.

+  Plynovou hadici plynotésné naSroubujte na redukéni ventil.

+ Pomalu oteviete plynovy ventil lahve.

+ Otevrete otocny ventil svafovaciho hoféku.

+ Na redukénim ventilu nastavte potfebné mnozstvi ochranného plynu, cca. 4 - 15I/min podle sily proudu a materialu.
€™ Empirické pravidlo pro pritoéné mnozstvi plynu:

Prameér trysky v mm odpovida pratoku plynu v I/min.

PF.: 7mm plynové trysce odpovida pratok plynu 71/min.

Pred kaZdou svarovaci operaci musi byt oto€ny ventil otevien popf. po kazdém svarovani uzavien.

Art. Nr.: 099-002040-EWM12 19



Udrzba a zkouska EWM/NL?'STE?

VSeobecné pokyny SIMPLY MORE

7 Udrzba a zkouska

If Radné roéni provadéni nize popsané drzby, éisténi a zkousky je predpokladem pro Va$ narok na zaruku vaéi EWM.

7.1  VSeobecné pokyny

Tento pfistroj za udanych podminek okolniho prostfedi a pracovnich podminek ve zna¢né mife nevyZaduje Udrzbu a vyZaduje
minimum péce. K zaruéeni bezvadné funkce svafovaci zdroje je vSak nutno dodrzet nékteré body. Sem patfi v zavislosti na
stupni znecisténi okolniho prostfedi a dobé pouZivani svafovaci zdroje jeji CiSténi a kontrola dle dalsiho popisu.
Cisténi, kontrola a oprava svafovaci zdroje smi byt provadéna pouze odbornymi, kvalifikovanymi osobami.
Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfi kontrole zdroje svafovaciho
proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni a mozné nasledné Skody a uéinit nutni bezpeénostni opatfeni.
Neni-li néktera z nize uvedenych zkouSek spinéna, smi byt pFistroj uveden do provozu az po opravé a nové zkouSce.
7.2  Cisténi
Pred &isténim musf byt piistroj spolehlivé odpojen od sité. VYTAHNETE SiTOVOU ZASTRCKU!
(Vypnuti nebo vySroubovani pojistky neni dostateéna ochrana)
# v Vyékejte 2 minuty az se kondenzatory zbavi napéti. Sejméte viko skFiné.
Jednotlivé modulové ¢asti Cistéte nasledujicim zplsobem:
Proudovy zdroj:  V zavislosti na zaneseni prachem profouknéte stla¢enym vzduchem neobsahujicim olej a vzduch.
Elektronika: Z desek s ploSnymi spoji a elektronickych komponent neodstrariujte ne€istotu proudem stla¢eného vzduchu,
nybrZ pomoci vysavace.
Chladici kapalina:  Prekontrolovat zne€isténi a pfipadné vyménit.
Pozor! Smési s jinymi kapalinami nebo pouziti jinych chladicich prostfedkd mé za nésledek zanik
zéaruky vyrobce!

7.3 Zkouska

Zkouska se musi provadét dle IEC / DIN EN 60974-4 "Obloukové svafovaci zafizeni - prohlidka a zkouSka za provozu" v
souladu s nafizenim o bezpeénosti provozu. Tato norma je jednak mezinarodni a zadruhé specificka pro obloukova svafovaci
zafizeni.

provozu".

Mimo zde zminénych predpist pro zkousku je nutno splnit zakony resp. nafizeni pfislusné zemé.

7.3.1  ZkuSebni pfistroje

me&= Kvdli mimofadnym danym skuteénostem v piipadé invertorovych obloukovych svarecek, nejsou ke zkousce dle VDE
0702 zpusobilé vSechny zkuSebni pfistroje v plném rozsahu!
Jako vyrobce nabizi EWM vSem pfisluSné vySkolenym a autorizovanym odbytovym partnerim EWM vhodné zkuSebni
prostfedky a méfici pfistroje odpovidajice VDE 0404-2, které jsou schopny kmitoCtovy pribéh podle DIN EN 61010-1 dodatek A
- méfici zapojeni Al vyhodnotit.
Vly, jako uZivatel, mate za Ukol zajistit, aby byly VaSe pfistroje EWM pfezkouSeny dle normy IEC / DIN EN 60974-4 za pouZiti
odpovidajicich shora uvedenych zkuSebnich prostfedkd a méficich pfistrojd.

mes=  Nasledujici popis zkousky je pouze struénym piehledem zkuSebnich bodi. Pro detaily k boddim zkouSky nebo pro
vyjasnéni otazek si prosim pieététe [EC / DIN EN 60974-4.
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EWM /s Udrzba a zkougka

SIMPLY MORE ZkousSka

7.3.2 Rozsah zkouSky
a) Vizualni kontrola

b) Elektricka zkouska, méfeno:

. Napéti naprazdno

. Izola¢ni odpor nebo alternativné
. Unikajici proudy

. Odpor ochranného vodice

¢) Funkéni zkouSka

d) Dokumentace
7.3.3  Vizualni kontrola

Nadfazené pojmy zkousky jsou:
Horak/drZak elektrody, svorka pro zpétné vedeni svarovaciho proudu
Sitové napjeni: Vedeni véetné zastréek a odleh¢eni v tahu
Obvod svafovaciho proudu: Vedeni, zastrcky, spojky, odlehéeni v tahu
Skfin
Ovladaci, signalizacni, ochranna a regulacni zafizeni
Ostatni, vSeobecny stav
7.3.4  Méreni napéti pfi chodu naprazdno

1k0 IN 4007 Méici obvod pfipojte na zditky svafovaciho proudu. Voltmetr musi
+ ukazovat ve stfedu stupnice a mit vnitfni odpor > 1 MQ. Béhem

méfeni prestavte potenciometr z 0 kQ do 5 kQ2. Namérené napéti se
0k2 nema odliSovat od Udaje na vykonovém Stitku o vice nez +/- 5% a

nesmi byt vySsi nez 113V (u pfistrojd s VRD: 35V).
6usF CV)

o gk wDd

10nF

- . &
Méfici obvod dle DIN EN 60974-1

7.3.5 Méfeniizolaéniho proudu
Aby bylo mozné pfezkouSet izolaci také uvnitf pfistroje az k transformatoru, musi byt sitovy vypina¢ zapnuty. Pokud existuje
sitovy styka€, musi byt pfemostén nebo se méfeni musi provadét na obou stranach.

Izolaéni odpor nesmi byt mensi nez:

obvod sitového proudu vUCi obvodu svafovaciho proudu a elektroniky 5MQ
Obvod svarovaciho proudu a elektroniky | viéi obvodu ochranného vodice (PE) 25MQ
Obvod sitového proudu VUi obvodu ochranného vodice (PE) 2,5MQ
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Udrzba a zkouska EWM/NL?'STE?

ZkouSka

SIMPLY MORE

7.3.6

7.3.7

7.3.8

7.3.9

Méreni svodového proudu (proud ochranného vodice a dotykovy proud)

Poznamka: | kdyZ je méfeni unikajiciho proudu podle normy pouze alternativou k méfent izolaéniho odporu, doporucuje EWM
provadét vzdy obé méfeni, zejména po opravach. Unikajici proud spociva do velké miry na jiném fyzikalnim acéinku nez izolaéni
odpor. Z toho dGvodu nemusi byt nebezpecny unikajici proud pfi méfeni izolaniho odporu zjistén.

Tato méfeni nelze provadét pomoci standardniho univerzalniho méficiho pristroje! Mnoho zkuSebnich pfistroji pro VDE 0702
(pFedevsim starsi pfistroje) jsou koncipovany pouze pro 50/60 Hz. U invertorovych svaredek se vyskytuji podstatné vyssi
kmitocty, které nékteré z méficich pfistrojl rusi, jiné pfistroje vyhodnocuji kmitoget chybné.

ZkuSebni pfistroj musi spinit poZzadavky VDE 0404-2. Ohledné hodnoceni kmitoGtové charakteristiky se zde opét odkazuje na
DIN EN 61010- 1 dodatek A — méfici zapojeni Al

Pro tato méfeni musi byt svarecka zapnuta a dodavat napéti naprazdno.

1. Proud ochranného vodice: <5 mA

2. Unikajici proud pfipoju svafovacich kabell, vZdy jednotlivy, za PE: <10 mA

Méreni odporu ochranného vodiée

Provadéjte méfeni mezi ochrannym kontaktem zastréky a pfistupnymi vodivymi dily, napf. Srouby skiiné. BEéhem méfeni se musi
pfipojovacim vedenim po celé délce pohybovat, zejména v blizkosti kabelovych priichodek skiiné a zastréek. Tim by méla byt
Zjisténa preruSeni v ochranném vodici. K zajisténi fadného PE spojeni pro ochrannou tfidu | je rovnéz nutné prezkouSet vSechny
vodivé dily skfiné, kterych je moZzné se zvenéi dotknout.

Odpor u sitového piivodniho vedeni az do délky 5m nesmi pFekro€it 0,3 Q. U delSich vedeni se pfipustna hodnota zvySuje 0 0,1
Q pro kazdych 7,5 m vedeni. NejvySSi dovolena hodnota je 1 .

Funkéni zkouska svarecky
Bezpec€nostné technicka zafizeni, pfepinaCe rezimu a ovladaci pfistroje, (pokud jsou k dispozici), jakoZ i cely pfistroj popf. celé
zafizeni pro svafovani elektrickym obloukem musi bezvadné fungovat.

1. Hlavni vypina¢

2. Zafizeni NOUZOVEHO VYPINANI

3. Zafizeni na redukci napéti

4. Magneticky plynovy ventil

5. Navéstni a kontrolni Zarovky
Dokumentace zkousky

ZkuSebni protokol musi obsahovat:

+ oznaceni zkouSené svarecky,

+ datum zkousky,

+ vysledky zkousky,

+ podpis, jméno technika a jeho instituce,
+ oznaceni zkuSebnich pfistrojd.

Na svarec¢ku musi byt nalepena nalepka s datem zkousky jako prikaz, Ze byla zkouSka Uspésné provedena.

22
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EWm/:ssis

SIMPLY MORE

Udrzba a zkouska

Opravarenské préace

7.4

Opravéarenske prace
Opravy a Udrzbové prace smi provadét pouze vyskoleny autorizovany odborny persondl, v opaéném pfipadé zanika narok na
zaruku. Ve v8ech servisnich zaleZitostech se prosim obratte na VaSeho odbytového partnera EWM. Zpétné zasilky v pfipadech
zaruky Ize provadét pouze prostfednictvim VaSeho odbytového partnera EWM. S dotazy a v pfipadé nejasnosti se prosim
obratte pfimo na servisni oddéleni EWM (+49 2680 181 0). Pfi vyméné pouZivejte pouze originalni nahradni a opotrebitelné dily.
V objednavce uvedte prosim typové oznaéeni a €islo vyrobku jakoZ i typ, sériové ¢islo a Cislo vyrobku pfislusného pristroje.

Timto potvrzujeme Fadné provedeni shora uvedené tdrZby a péée jakoZ i shora popsané zkousky.

Datum/razitko/podpis odbytového partnera EWM

Datum/razitko/podpis odbytového partnera EWM

Datum pfisti Gdrzby a zkouSky

Datum pfisti adrzby a zkouSky

Datum/razitko/podpis odbytového partnera EWM

Datum/razitko/podpis odbytového partnera EWM

Datum pfisti tdrzby a zkousky

Datum pfisti tdrzby a zkousky

Datum/razitko/podpis odbytového partnera EWM

Datum/razitko/podpis odbytového partnera EWM

Datum pfisti adrzby a zkouSky

Datum pfisti adrzby a zkouSky
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Udrzba a zkouska EWM/NL?'STE?

Odbornd likvidace pfristroje SIMPLY MORE

7.5  Odborna likvidace pristroje
Podle zakona o sbhéru starych elektrickych pfistroji tento pfistroj nepatfi do doméaciho odpadu.
V Némecku se staré pfistroje ze soukromych domacnosti shiraji v mistnich obecnich shérnach zdarma. Ve VaSem spravnim
stfedisku se mlZzete o pfisluSnych moznostech informovat.
- Firma EWM je U€astnikem pfipusténého systému zneSkodrovani a recyklace a je registrovana v seznamu starych elektrickych
pistroji (EAR) pod &islem WEEE DE 57686922.
me& Kromé toho mulZete v celé Evropé Vas pfistroj vrétit také u VaSeho odbytového partnera EWM.

7.5.1  Prohl&Seni vyrobce pro koneéneho uzivatele

+ Pouzité elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2002/96/EU Evropského parlamentu a
Rady Evropy ze dne 27.1.2003) nesmi dale odstranovat do netfidéného doméaciho odpadu. Musi se shirat oddélené. Symbol
popelnice na kolech poukazuje na nezbytnost oddéleného shéru.

Prispivejte také Vly k ochrané Zivotniho prostfedi a zajistéte, aby byl tento pfistroj, aZ jej nebudete chtit dale pouZivat,
odevzdan do pfislusnych systémd oddéleného shéru.

+ V Némecku jste zavazéani zakonem (Zakon o uvedeni do obéhu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych a elektronickych
pristroji (ElektroG) vyhovujici pozadavkim na ochranu Zivotniho prostfedi ze 16.3.2005), odevzdat stary pfistroj do shéru,
oddéleného od netfidéného domaciho odpadu. Vefejnopravni provozovatelé shéren odpadu (obce) zfidili za timto G&elem
sbérnd mista, na kterych se shiraji staré pfistroje ze soukromych domécnosti jejich pfisluSnych obvodd bezplatné.
Vefejnopravni provozovatelé shéren staré pfistroje eventualné v soukromych domacnostech také vyzvednou.

+ Informuijte se bud z kalendare pro shér odpadu nebo u Vasi méstské nebo obecni spravy o moznostech zpétvzeni nebo
shéru starych pfistroju ve Vasem obvodu.

7.6 Dodrzovani poZzadavka RoHS

My, EWM HIGHTECH Welding GmbH Miindersbach, timto potvrzujeme, Ze vSechny vyrobky, které jsme Vam dodali, a kterych
se smérnice RoHS tyka, pozadavkim smérnice RoHS (smérnice 2002/95/EU) vyhovuiji.
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EWM /s Zaruka

SIMPLY MORE V8eobecna platnost
8 Zaruka
8.1  VSeobecna platnost

Trileta zaruka
na vSechny nové pristroje EWM*:

P\“RE GARAN), .

&
Ewmlﬁggm? :

Proudové zdroje
+ Posuvy dratu

¢ Chladici pfistroje
+ Pojezdové voziky

* pokud jsou provozovany s originalnim pfisluSenstvim znacky EWM (jako napf. svazek propojovacich hadic, dalkovy ovladac,
prodiuZovaci kabel dalkového ovladace, chladici prostredek, atd.)

1 rok zaruky na:

+ PouZzité pristroje EWM

+  Komponenty pro automatizaci a mechanizaci
+ Dalkovy ovladac¢

* Invertor

+  Svazky propojovacich hadic

6 mésich zaruka na:
+ samostatné dodané nahradni dily (napf. desky s ploSnymi spoji, zapalovaci pristroje)

Zaruka vyrobce/dodavatele na:
« vSechny prikupované soucastky, které jsou pouZity firmou EWM, avSak vyrobeny jinymi firmami (napf. motory, éerpadla,
ventilatory, hofaky atd.)

Nereprodukovatelné vady programového vybaveni a soucasti, které podiéhaji mechanickému starnuti jsou ze zaruky vylouéeny
(napf. zafizeni na posuv dratu, kladky posuvu dratu, nahradni a opotfebitelné dily posuvu dratu, kola, elektromagnetické ventily,
kabely pro pfipojeni k obrobku, drzaky elektrod, spojovaci hadice, nahradni a opotfebitelné dily hofakd, sitové kabely a Fidici
vedeni atd.).

Tyto Udaje plati bez Gjmy zakonnych narok( na zaruku a na zakladé naSich vSeobecnych obchodnich podminek jakoZ i nasi
Upravy zaruky. VedlejSi ujednani musi byt potvrzena pisemné firmou EWM.

NaSe vSeobecné obchodni podminky jsou k dispozici kdykoli pod www.ewm.de.
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Zaruka EWM s

Zarucni prohlaseni SIMPLY MORE

8.2

Zaruéni prohlaseni

VaSe triletd z&ruka

Bez Ujmy zakonnych néroki na zaruku a na z&kladé nasich vSeobecnych obchodnich podminek VAm EWM HIGHTEC
WELDING GmbH poskytuje na VaSe svafecky 3 roky zaruky ode dne zakoupeni. Pro pfisluSenstvi a nahradni dily plati odliSné
zéruéni doby, které si prosim zjistéte v kapitole ,VSeobecna platnost“. Opotfebitelné dily jsou pfirozené ze zaruky vylouceny.

EWM Vam zarucuje bezvadny stav vyrobk co se tyka materialu a zpracovani. Pokud bude vyrobek béhem zaruéni doby
vykazovat vadu materidlu nebo zpracovani, méate dle naSi volby nérok na bezplatnou opravu nebo nahradu odpovidajicim
vyrobkem. V okamZik doruc¢eni u EWM pfechazi zpatky zaslany vyrobek do vlastnictvi EWM.

Podminka

Predpokladem poskytovani pIné tfileté zaruky je pouze pouZivani vyrobk( podle EWM navodu k obsluze za dodrzeni aktuélné
platnych zakonnych doporuceni a nafizent, a kazdorocni provadén tdrzby a zkousky jednim z odbytovych partnerd EWM podie
kapitoly "Udrzba a zkouska". ProtoZe pouze pfistroje pouzivané podle jejich uréeni a pravidelné udrzované funguji dlouhodobé
bez zavad.

Uplatnéni naroku
S uplatnénim zaruky se prosim obratte vyhradné na pro Vas prislusného a firmou EWM autorizovaného odbytového partnera.

Vyluka zaruky

Narok vyplyvajici ze zaruky je vyloucen, jestlize nejsou prislusné vyrobky EWM provozovany s originalnim pfisluSenstvi znacky
EWM (jako napf. svazek propojovacich hadic, dalkovy ovladag, prodluzovaci kabel dalkového ovladace, chladici kapalina, atd.).
Zaruka se nevztahuje na vyrobky poSkozené nehodou, zneuzitim, neodbornou obsluhou, chybnou instalaci, pouZitim nasili,
nerespektovanim specifikaci a navod( k pouZiti, nedostate¢nou Gdrzbou (viz kapitola "Udrzba a zkouska"), cizim viivem,
pfirodnimi katastrofami nebo osobnimi nehodami. Z&ruka se rovnéZ neposkytuje pfi neodbornych zménéch, opravach nebo
modifikacich. Narok vyplyvajici ze zaruky je vyloucen rovnéz na ¢astecné nebo kompletné demontované vyrobky a v pfipadé
z&sahu osob, neautorizovanych prostfednictvim EWM, jakoZ i v pfipadech béZného opotrebeni.

Omezeni

VeSkeré naroky ohledné plnéni nebo nepinéni ze strany EWM, vyplyvajici z tohoto prohlaSeni ve spojeni s timto vyrobkem, jsou
nasledovné omezeny na nahradu skuteéné Skody. Povinnost firmy EWM k nahradé Skody, vyplyvajici z tohoto prohlaSeni ve
spojeni s timto vyrobkem, je zdsadné omezena na ¢astku, ktera byla za vyrobek zaplacena pfi plivodnim nakupu. VySe uvedené
omezeni se nevztahuje na osobni nebo vécné Skody zavinéné nedbalym pocindnim EWM. EWM neruéi v Z&dném pfipadé za
usly zisk, nepfimé a nasledné Skody. EWM neruci za Skody, spoCivajici v nérocich tretich.

Mistné pfisluSny soud

Pokud je objednavatel sou¢asné podnikatelem, vyhradné pfislusny soud pro vSechny spory vyplyvajici pfimo nebo nepfimo ze
smluvniho vztahu, je podle volby dodavatele sidlo nebo misto pobocky dodavatele. Na produktech dodanych jako nahrada v
ramci pinéni z titulu zaruky nabyvéate vlastnictvi v okamziku vymény.

26
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EWM/NL‘E'BT.E? Provozni poruchy, pFi€iny a odstranéni

SIMPLY MORE VSeobecné pokyny

9 Provozni poruchy, pFi¢iny a odstranéni
9.1  VSeobecneé pokyny

VSechny pristroje podléhaji pfisnym kontroldm ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by presto néco nebylo v pofadku,
prezkousejte pfistroj na zakladé nasledujiciho popisu. Nevede-li popsany zplsob k odstranéni zavady pfistroje, informujte
autorizovaného obchodnika.

9.2  HIasSeni chyb (proudovy zdroj)

Poal. Popis
1 Signdlni svitidlo ,Provozni pfipravenost"
2 Signalni svitidlo ,Porucha funkce*
()
PiCOl162 mice
Obrézek 9-1
Signalizovany budou nasleduijici funkéni poruchy :
Indikace poruchy Vyznam mozna pfi€ina Odstranéni zavad:
|,| i!- - Nadmérna teplota: | Doba zapnuti pfistroje pfekroéena | Pfistroj ponechame v zapnutém
svitl. stavu aby vychladl
O ® Prepéti (primami) | Napéjeci napéti sité je pilis Ptezkousime napéjeci napéti sité
blika vysoké (napf. pfi provozu a ev. provedeme korekei (ev.
S generatorem) vyménime generétor)
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Provozni poruchy, pfi€éiny a odstranéni

Kontrolni seznam pro zakaznika

HIGHTEC®

EWM /s

SIMPLY MORE

9.3  Kontrolni seznam pro zakaznika
| Zapnéte pristroj sitovym spinaéem.
ano
Pristroj pfipraven k provozu Sitova zastréka neni zastréena
(signalni svitidlo ,Pfipravenost k provozu" sviti, ne |+ Jisténi sité je vadné
vétrak bézi) Sitové vedeni je pferuSeno
ano
Drzék elektrody nebo obrobku neni pfipojen
Svaieci proud protéka : . y . . - I pr!p J
ne Funkéni porucha (viz kapitola Hlaeni zavad)
—
ano
Chybné slozeni materidlu /typ elektrody
Vedeni elektrody a obrobku zaménéna
dobré vlastnosti svareni e Elektroda znegisténa
Nedostatecny elektricky kontakt spojeni obrobku
" Nadmérnd teplota (viz kapitola Hl&Seni zavad)
28 Art. Nr.: 099-002040-EWM12



EWM /s Seznam néhradnich dild

SIMPLY MORE PICO 162, PICO 162 MV

10  Seznam nahradnich dila

10.1 PICO 162, PICO 162 MV
10.1.1 Predni strana

Obrazek 10-1

Pol. | Oznaceni Typ Cislo vyrobku
1 40x1500MM Nosny popruh 094-007543-00000
2 2523060 Otocny knoflik 074-000315-00000
4123002 Viko 074-000315-00001
4223002 Sipovy kotouc 074-000315-00002
3 BH302X199X110-EWM Kryt 094-009535-00001
KFG223,5X115,5X42 Celni sténa skfing, synteticky materil 094-009531-00000
5 CX30/10-25QMM Vestavna zdifka 094-000062-00000
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Seznam néhradnich dila EWM/JJ'EGLBTE%@

PICO 162, PICO 162 MV SIMPLY MORE

10.1.2 Zadni strana

1
4
2
3
Obrazek 10-2
Pol. |Oznageni Typ Cislo vyrobku
1 |Tazné odlehéeni, uzaviena matice |M20X1.5 SW SROUBOVY SPOJ METR. 094-007871-00000
Pojistna matice M20X1.5 7035 POJISTNA MATICE METR. 094-007878-00000
2 | Sitovy kabel SITOVY KABEL 3X2.5QMM/3.5M SCHUKO 094-010342-00000
3 Zadni sténa skfiné, synteticky BRG257.5X185X44 094-009532-00000
material
4 | Sitovy vypina& (PICO 162) KOLEBKOVY PREPINAC 2 POLOVY 250V/20A 094-008045-00000
Sitovy vypinag (PICO 162 MV) KOLEBKOVY PREPINAC 2 POLOVY/2XUM 094-010053-10000
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SIMPLY MORE

Seznam nahradnich dilG

PICO 162, PICO 162 MV

10.1.3 Vnitini pohled

1
2
Obrazek 10-3
Pol. |Popis Typ Cislo vyrobku
1 Zakladni deska (PICO 162) INVERTOROVA DESKA PCB 040-000648-E0000
Zékladni deska (PICO 162 MV) INVERTOROVA DESKA PCB 040-000692-E0000
2 Ventilator 3612KL-05W-B50-E00 094-009798-10000

Art. Nr.: 099-002040-EWM12
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Ruéni svarovani elektrodou SIMPLY MORE

11  PrisluSenstvi
11.1 Ruéni svarovani elektrodou

Type Popis, oznaéeni Cislo sortimentu
EH16 QMM 4M Drzak elektrody 094-005313-00000
11.2 TIG svarovani
Type Popis, oznaéeni Cislo sortimentu
TIG 17 GDV 4M Svarovaci hofak WIG, otoény plynovy ventil, plyn decentralni | 094-007866-00000
DM1 32L/MIN Manometr redukéniho ventilu 094-000009-00000
11.3 Opce
Typ Popis, oznaéeni Cislo sortimentu
ON FILTER Opce dodate¢ného vybaveni lapadem necistot pfi vstupu 092-002072-00000
vzduchu
11.4 VSeobecné pfisluSenstvi
Typ Popis, oznaéeni Cislo sortimentu
ADAP 16/25-35 QMM Adaptér zditky svarovaciho proudu z 16/25 na 30 QMM 094-001780-00000
ADAP SCHUKO/16ACEE Spojka Schuko s ochrannym kontaktem na zéstréku CEE16A | 092-000812-00000
WK16QMM 4M KL Smérovani obrobku, svorka 094-005314-00000
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PICO 162

Schémata zapojeni

SIMPLY MORE

EWm/:ssis

Schémata zapojeni

12

Schémata zapojeni se v originalni velikosti nachazeji v pfistroji.

12.1 PICO 162
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Schémata zapojeni

PICO 162 MV

SIMPLY MORE
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EWM /s Dodatek A

SIMPLY MORE ProhlaSeni o shodé

13 Dodatek A
13.1 ProhlaSeni o shodé

EM”” HIGHTEC® EG - Kon itatserklarung
WELDING ion of Cdpformity
SIMPLY MORE i \Détlar atlon @Sit'é CE
Name des Herstellers: M HIGHT G'G&mbH
Name of manufacturer: \(\a (nachf | ﬁannt)
Nom du fabrl@‘ g Wlng called EWM)

€ par la suite EWM)
Anschrift des Herstellelg Dr - Glinter - Henle - StraBe 8

Address of man t@ D - 56271 Mundersbach — Germany
Adresse du fabrxa

info@ewm.de

Hiermit erklaren wir, da das bezeichne- | We hereby declare that the machine below
te Gerét in seiner Konzeption und Bau- | conforms to the basic safety requirements
art sowie in der von uns in Verkehr | of the EC Directives cited both in its design
gebrachten Ausfuhrung den grundle- [ and construction, and in the version re-
genden Sicherheits-anforderungen der | leased by us. This declaration shall be-
unten genannten EG- Richtlinien ent- | come null and void in the event of unau-
spricht. Im Falle von unbefugten Veran- | thorised modifications, improper!
derungen, unsachgemafRen Reparaturen | ducted repairs, non- observ C

Nichteinhaltung der Fristen zur Wieder- | deadlines for th rep itio st ndjor‘non-
holungsprifung und / oder unerlaubten permme%:on t specifically

Par la présente, nous déclarons que le
poste, dans sa conception et sa construc-
tion, ainsi que dans le modéle mis sur le
marché par nos services ci-dessous, cor-

respo aux directives fondamentalea
{K oncées par I'GE e
ssous. En s e ﬂ
non autorlses de ép a équates,
é de

controle en

Umbauten, die nicht ausdriicklich von | autl
EWM autorisiert sind, verliert dles p\

Erklarung ihre Gultigkeit. g

Geratebezelcth( \\“ \“. :
Description of the machine:
Déscription de la @ e
Geratety '\

\ achme

Artikelnummer EWM:
Article number:
Numéro d”article L\

Ser_iennummer: ‘\(\a\

Serial number:
Numéro de série:

Optionen: kei

Options: @T\ a.c

Options: \) cune

Zutreffende EG @ec &’ @&nnungsnchtlmle (2006/95/EG)
I

ées 'al pas été autorisés expressé-
nt par EWM, cette déclaration devient
caduque.

Applicable EU - g oltage Directive (2006/95/EG)
Directives de la C app||cahle \ irective CE pour basses tensions (2006/95/EG)
0 (\ EG- EMV- Richtlinie (2004/108/EG)

EC — EMC Directive (2004/108/ EG)
% Directive CE EMV (2004/108/EG)
Angewa rmonisierte Normen: EN 60974 / IEC 60974 / VDE 0544

Used co-ordinated norms: EN 50199 / VDE 0544 part 206

Normes harmonisées appliquées: GOST-R

Hersteller - Unterschrift: .
Manufacturer's signature: /‘K

Signature du fabricant:

Michael Szczesny, Geschéftsfuhrer
managing director
gérant
01.2007
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