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Zakladni doporuceni pro svarovani

v ochrannych atmosférach

Cc1

Ochranné plyny pfi MIG/MAG tavném svarovani zabezpecuji ochranu svarové Idzné i natavenych ¢asti svaro-
vanych materidld pred Skodlivym Ucinkem okolni atmosféry, pfedevsim proti oxidaci, a nepfiznivymi vlivy kysliku
a dusiku. PIni vSak i dalsi funkce, napt. stabilizuji oblouk, upravuji podminky pro prenos kovu obloukem, ovliviiu-
ji hloubku zdvaru, rychlost svafovani, velikost rozstfiku, pfipadné zlep$uji formovani svaru i vzhled svarové
housenky. Pfi MIG svafovéni se jako ochranné plyny pouzivaji inertni, tj. chemicky nereaguijici plyny, napf. argon
nebo smési argonu s heliem. Pfi MAG svafovani se pouziva tzv. aktivni plyn, napf. oxid uhli¢ity nebo smeési

argonu s oxidem uhli¢itym, kyslikem event. i vodikem.

Aktivni ochranné plyny pro svarovani
nelegovanych a nizkolegovanych oceli

Pouziti cCistého oxidu uhli¢ittho (CO,, ozn. C1
podle CSN EN 439), je nejlevnéj$i variantou ochran-
ného plynu pro svarovani v ochrannych atmosférach.
Musime vSak obvykle pocitat s potfebou presnéjsiho
nastaveni svafovacich parametr(i, s mensi pravidel-
nosti povrchu svarové housenky i s jejim vétsim
prevySenim i s vy$8im rozstiikem a s ostfejSim pre-
chodem svaru do zakladniho materidlu. Smésny plyn
ve slozeni Ar + 8az 25 % CO, (M21 dle CSN EN 439)
je nejbéznéjsim ochrannym plynem. Je sice naklad-
néjsi nez CO,, ale poskytuje klidnéjsi a mékei horeni
oblouku, lepsi vzhled svarové housenky a nizsi rozstrik
svarového kovu. Pouziti smésného plynu zvySuje hod-
noty vrubové houZevnatosti svarového kovu.

Aktivni ochranné plyny pro svaFovani
nerezavéjicich a vysokolegovanych oceli

Pro svafovani nerezavéjicich a vysokolegovanych
oceli je obvykle pouzivan argon s obsahem 1-3% O,
nebo CO, (M13 resp. M12 dle CSN EN 439). Pouziti
CO, ve smesi ochranné atmosféry neni doporuc¢eno
pro svafovani nerezavéjicich oceli s velmi nizkym
obsahem uhliku (0,03 %). Pro svarovani oceli
s vysokym obsahem niklu nebo niklovych slitin je
doporu¢ovan argon nebo smés argon-helium
(I1 resp. 13 dle CSN EN 439).

Inertni plyny pro svafovani
nezeleznych kovii

Pri svarovéni hliniku, médi ¢i jinych nezeleznych
kov(i je nepfipustna jakékoliv oxidace svarové lazné
¢i odtavované elektrody v pribéhu svarovéni
a pouzivaji se proto prevazné jen argon, pfipadné
smési argon-helium (I1, I3 dle CSN EN 439).

Ochranné plyny pro svafovani
metodou WIG

Pro ruéni svarovani je doporuCovan Cisty argon
(1), pro mechanizované zplsoby svafovéni touto
metodou je nékdy doporuCovdno Cisté hélium (I3)
pro zvyseni svarovaci rychlosti.

Pozadavky na ochranné plyny pro obloukové
svarovéni a jejich znaCeni jsou specifikovédny v EN
439 prevzaté v srpnu 1996 jako CSN EN 439
(05 2510) - viz. specifikace v kapitole K.

Poznamka:

Pro nékteré vysokovykonné metody svarovani,
napf. T..M.E., RAPID ARC, RAPID MELT apod. jsou
pouzivény i viceslozkové smési plyn(.

Néktefi vyrobci jiz doddvaji plyny napf. 11, M21
a jiné s pfidavkem malého mnozstvi NO pro sniZeni
emise ozdnu.
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Zakladni doporuceni pro svarovani

v ochrannych atmosférach

Vysvétlivky zkratek metod svarovani

MAG - Metal Active Gas - svafovani v aktivnich
ochrannych plynech (napf. CO,, smés Ar/CO. ...,
elektricky oblouk hofi mezi zékladnim materidlem
a poddvanym dratem.

MIG - Metal Inert Gas - svafovani v inertnich ochran-
nych plynech (napf. Ar, He), elektricky oblouk hoff
mezi zdkladnim materidlem a poddvanym dratem.
WIG (TIG) - Wolfram (Tungsten) Inert Gas - svafovani
v inertnich ochrannych plynech (napf. Ar, He), elek-
tricky oblouk hofi mezi zakladnim materidlem a wol-
framovou elektrodou; drét je podavan zviast.

Vysvétlivky znaéeni drata

C xxx, OK Autrod, OK Aristorod dréty pro svarovani
metodou MIG/MAG

Gl xxx, OK Tigrod draty pro svarovani metodou WIG

Baleni dratt
Metrové dréty pro svarfovéni metodou WIG jsou
baleny v papirovych krabicich nebo v kruhovych tubu-

sech o hmotnosti 2,5 az 12 kg podle druhu
a prdméru. Draty pro metodu MIG/MAG jsou béznym
nebo presnym zplisobem vinuty na civky typl S 200,
B 300 prip. BS 300 dle EN 759 obvykle o hmotnosti
5 az 18 kg opét dle druhu, typu a prdméru. Pro
me-chanizovana a robotizovana pracoviste jsou nék-
teré typy doddvény ve velkokapacitnim baleni typu
MARATHON PAC™ o hmotnosti 200 kg pro primér
0,8 mm a 250 kg pro nékteré priméry i o hmotnosti
475 kg. Pro vybrané rozméry a druhy svafovacich
dratl pro nerezavéjici oceli je dale k dipozici i Mini
Marathon Pac o hmotnosti 100 kg a pro draty na
svarfovani hliniku a jeho slitin pak Aluminium
Marathon Pac s hmotnosti 141 kg drétu.

Balici Udaje pro konkrétni typ dratu naleznete bud
pfimo na prislusném katalogovém listu, nebo v sou-
hrnné tabulce balicich dat na konci této kapitoly.

Prehled znaGeni a rozmér( jednotlivych druhl
civek je umistén ve vSeobecnych datech v kapi-
tole K.

Prehled platnych norem pro technické plyny a svarovaci draty pro obloukové svarovani tavici

i netavici se elektrodou v ochranném plynu

CSN EN 439 (052510)

Ochranné plyny pro obloukové svarovani a fezani

€SN EN 759 (055001)

Technické dodaci podminky svarovacich materidld, druhy,
rozméry, Uchylky atd.

CSN EN 440 (055311)

Draty pro obloukové svafovani nelegovanych a jemnozrm-
nych oceli tavici se elektrodou

CSN EN 12534 (055315)

Draty a tyCinky pro obloukové svarovani vysokopevnostnich
oceli tavici se elektrodou v ochranném plynu

CSN EN 1668 (055312)

TyCe a dréty pro obloukové svarovani nelegovanych a jem-
nozrnnych oceli wolframovou elektrodou v inertnim plynu
€SN EN 12070 (055313)

Dratové elektrody, draty a tycinky pro obloukové svafovani
zaropevnych ocelf

€SN EN 12072 (055314)

Dratové elektrody, draty a tyCinky pro obloukové svafovani
korozivzdornych a zéruvzdornych ocelf

€SN EN 1071 (055317)

Obalené elektrody, draty, tycinky a plnéné elektrody pro
tavné svarovani litiny.

CSN EN 1SO 18273 (055322)

Svarovaci draty a zyce pro svarovani hliniku a slitin hliniku.
CSN EN 1SO 18274 (055323)

Svarovaci draty a tyCe pro tavné svafovani niklu a slitin niklu.

CSN EN ISO 24034 (055327)

Svarovaci draty a tyCe pro tavné svafovani titanu a slitin titanu.
CSN EN 14640 (055325)

Svarovaci draty a tyCe pro tavné svafovani médi a slitin
médi.

€SN EN 14700 (055020)

Svarovaci materidly pro tvrdé navary

ASME SFA/AWS A5.18

Specification for carbon steel electrodes and rods for gas
shielded arc welding

ASME SFA/AWS A5-28

Specification for low-alloy steel electrodes and rods for gas
shielded arc welding

ASME SFA/AWS A5.9

Specification for bare stainless steel welding electrodes and
rods

ASME SFA/AWS A5.10

Specification for bare aluminium and aluminium-alloy weld-
ing electrodes and rods

ASME SFA/AWS A5.7

Specification for copper and copper alloy bare welding rods
and electrodes

ASME SFA/AWS A5.14

Specification for nickel and nickel-alloy bare welding elec-
trodes and rods
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Draty pro svarovani nelegovanych oceli tavici se elektrodou
v ochranném plynu - MIG/MAG (131, 134)

Oznaéeni SFA/AWS A 5.18 CSN EN 440 str.
OK Aristorod 12.50 ER 70S-6 G3Sit C7
OK Autrod 12.51 ER 70S-6 G3Si1 C8
OK Autrod 12.56 ER 70S-6 G3Si1 C9
OK Autrod 12.58 ER 70S-3 G2Si C10
OK Aristorod 12.63 ER 70S-6 G4Si1 C11
OK Autrod 12.64 ER 70S-6 G4Si1 C12
Draty pro svarovani nelegovanych oceli netavici se
elektrodou v ochranném plynu - TIG (WIG) - 141
Oznaéeni SFA/AWS A 5.18 CSN EN 1668 str.
Gl 113 ER 70S-3 W2Si C13
OK Tigrod 12.60 ER 70S-3 W2Si C14
OK Tigrod 12.61 ER 70S-6 W3Si1 C15
OK Tigrod 12.64 ER 70S-6 W4Si1 C16
Draty pro svarovani nizkolegovanych oceli tavici se
elektrodou v ochranném plynu - MIG/MAG (131, 134)
Oznaéeni SFA/AWS A 5.18 CSN EN 12534 CSN EN 440 str.
OK Aristorod 13.13 ER 100S-G G3CrNiMo - C17
OK Autrod 13.23 ER80S-Nit - C18
OK Autrod 13.25 ER100S-G C19
OK Aristorod 13.26 ER 80S-G GO C20
OK Autrod 13.28 ER 80S-Ni2 - G2Ni2 C21
OK Aristorod 13.29 ER 100S-G G3CrNiiMo - C22
OK Aristorod 13.31 ER 110S-G GMn4Ni2CrMo C23
Draty pro svarovani nizkolegovanych oceli netavici se
elektrodou v ochranném plynu - TIG (WIG) - 141
Oznaéeni SFA/AWS A 5.28 CSN EN 12534 CSN EN 1668 str.
OK Tigrod 13.13 ER 100S-G W 55 4 Mn3NiCrMo C24
OK Tigrod 13.26 ER 80S-G - C25
OK Tigrod 13.28 ER 80S-Ni2 W2Ni2 C26
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Draty pro svarovani zaropevnych oceli tavici se elektrodou
v ochranném plynu - MIG/MAG (131, 134)

Oznaéeni SFA/AWS A 5.28 CSN EN 12070 (440) | €SN EN 12534 str.
C 321 - G Z (CrMoV) - C27
OK Aristorod 13.08 ER 80S-D2 (G4Mo) - C28
OK Aristorod 13.09 ER 80S-G GMoSi (G2Mo) C29
OK Aristorod 13.12 ER 80S-G GCrMo1Si - C30
OK Autrod 13.16 ER 80S-B2 - C31
OK Autrod 13.17 ER 90S-B3 : C32
OK Aristorod 13.22 ER 90S-G GCrMo2Si C33

Draty pro svarovani zaropevnych oceli netavici se elektrodou

v ochranném plynu - TIG (WIG) - 141

Oznaéeni SFA/AWS A 5.28 CSN EN 12070 CSN EN 1668 str.
Gl 321 - ~WMoVSi - C34
OK Tigrod 13.08 ER 80S-D2 : W4Mo C35
OK Tigrod 13.09 ER 80S-G WMoSi W2Mo C36
OK Tigrod 13.12 ER 80S-G WCrMo1Si ; C37
OK Tigrod 13.16 ER 80S-B2 - C38
OK Tigrod 13.17 ER 90S-B3 : C39
OK Tigrod 13.22 ER 90S-G WCrMo2Si C40
OK Tigrod 13.32 ER 80S-B6 WCrMo5 ca1
OK Tigrod 13.38 ER 90S-B9 WCrMo91 C42

Draty pro svarovani nerezavéjicich a vysokolegovanych oceli
tavici se elektrodou v ochranném plynu - MIG/MAG (131, 134)

Oznadeni SFA/AWS A 5.9 CSN EN 12072 str.
OK Autrod 347Si ER 347Si G 19 9 Nb Si C43
OK Autrod 308LSi ER 308LSi G199LSi Ca4
OK Autrod 318Si ER 318Si G19123Nb Si C45
OK Autrod 316LSi ER 316LSi G19123LSi C46
OK Autrod 309LSi ER 309LSi G2312LSi ca7
OK Autrod 309L ER 309L G2312L c48
OK Autrod 310 ER 310 G 2520 C49
OK Autrod 312 ER 312 G299 C50
OK Autrod 430Nb - GZ17LNb C51
OK Autrod 430Ti 2 GZIi7Ti C52
OK Autrod 2209 ER 2209 G2293NL C53
OK Autrod 16.95 ER 307 G 18 8 Mn C54
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Draty pro svarovani nerezavéjicich a vysokolegovanych oceli
netavici se elektrodou v ochranném plynu - TIG (WIG) - 141

Oznaéeni SFA/AWS A 5.9 CSN EN 12072 str.
OK Tigrod 308L ER 308L W199L C55
OK Tigrod 347Si ER 347Si W 199 Nb Si C56
OK Tigrod 308LSi ER308LSI W19 9 LSi C57
OK Tigrod 316L ER 316L W19123L C58
OK Tigrod 318Si - W 19123 Nb Si C59
OK Tigrod 316LSi ER 316LSi W19 123 LSi C60
OK Tigrod 309LSi ER 309LSi W23 12 L Si C61
OK Tigrod 309L ER 309L W2312L C62
OK Tigrod 310 ER 310 W 2520 C63
OK Tigrod 312 ER 312 W299 C64
OK Tigrod 2209 ER 2209 W2293NL C65
OK Tigrod 16.95 - W 18 8 Mn C66

Draty pro navarovani a opravy tavici se elektrodou

v ochranném plynu - MIG/MAG (131, 134)
Oznadeni CSN EN 14700 str.
C 508 SFe C67
OK Autrod 13.91 SFe8 C68

Draty pro svarovani hliniku a jeho slitin tavici se elektrodou
v ochranném plynu - MIG/MAG (131, 134)

Oznaéeni SFA/AWS A 5.10 CSN EN ISO 18273 str.
OK Autrod 1070 - S Al 1070 (S AI99,7) C69
OK Autrod 4043 ER 4043 S Al 4043(A) S AISI5(A) C70
OK Autrod 4047 ER 4047 S AI'4047(A) S AISi12(A) C71
OK Autrod 1450 - S Al 1450 S Al99,5Ti C72
OK Autrod 5754 - S Al'5754 (S AIMg3) C73
OK Autrod 5356 ER 5356 S Al 5356 (S AIMg5Cr(A) C74
OK Autrod 5183 ER 5183 S Al 5183 (S AIMg4,5Mn0,7(A)) C75
OK Autrod 5087 - S Al 5087 (S Al Mg4.5MnZr) C76

C5
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Draty pro svarovani hliniku a jeho slitin netavici se
elektrodou v ochranném plynu - TIG (WIG) - 141

Oznaéeni SFA/AWS A 5.10 CSN EN ISO 18273 str.
OK Tigrod 1070 - S Al1070 (S Al99,7) c77
OK Tigrod 4043 ER 4043 S Al 4043(A) (S AlSio5(A) C78
OK Tigrod 4047 ER 4047 S Al4047(A) (S AISi12(A)) C79
OK Tigrod 1450 2 S Al 1450 (S AI99,5Ti) C80
OK Tigrod 5754 - S Al'5754 (S AIMg3) c81
OK Tigrod 5356 ER 5356 S Al 5356 (S AIMg5Cr(A) c82
OK Tigrod 5183 ER 5183 S Al 5183 (S AMg4,5Mn0,7(A) c83
OK Tigrod 5087 Z S AI'5087 (S AIMg4,5MnZr) C84

Draty pro svarovani medi a slitin médi tavici se elektrodou
v ochranném plynu - MIG/MAG (131, 134)

Oznadeni SFA/AWS A 5.7 CSN EN 14640 str.
OK Autrod 19.12 ER Cu S Cu 1898 (S CuSn1) C85
OK Autrod 19.20 = S Cu 5180 (S CuSn6P) C86
OK Autrod 19.30 ER CuSi-A S Cu 6560 (S CuSi3Mn1) c87
OK Autrod 19.40 ER CuAl-A1 S Cu 6100 (S CuAlg) C88

Draty pro svarovani médi a slitin médi netavici se elektrodou

v ochranném plynu - TIG (WIG) - 141

Oznageni SFA/AWS A 5.7 CSN EN 14640 str.

OK Tigrod 19.20 EN 14640 S Cu 5180 (S CuSn6P) C89
Draty pro svarovani titanu a slitin titanu netavici se
elektrodou v ochranném plynu - TIG (WIG) - 141

Oznaéeni SFA/AWS A5.16 CSN EN ISO 24034 str.

OK Tigrod 19.72 ERTIi2 S Ti 0130 C90

Draty pro svarovani niklu a jeho slitin tavici se elektrodou
v ochranném plynu - MIG/MAG (131, 134)

Oznadeni SFA/AWS A 5.14 CSN EN ISO 18274 str.
OK Autrod 19.82 ER NiCrMo-3 S Ni 6625 (S NiCr22Mo9Nb) Co1
OK Autrod 19.85 ER NiCr-3 S Ni 6082 (S NiCr20Mn3Nb) C92

Draty pro svarovani niklu a jeho slitin netavici se elektrodou

v ochranném plynu - TIG (WIG) - 141

Oznaéeni SFA/AWS A 5.14 CSN EN ISO 18274 str.
OK Tigrod 19.82 R NiCrMo-3 S NI 6625 (S NiCr22Mo9ND) C93
OK Tigrod 19.85 R NiCr-3 S Ni 6082 (S NiCr20Mn3Nb) C94

Cc6
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SFA/AWS A 5.18:ER 70S-6
£ OK AristoRod 12,50 """
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Leskly (nepomédény) svarovaci drdt uréeny pro M21, C1
svafovani vétSiny béznych nelegovanych kon-
strukénich oceli s pevnosti v tahu do 530 MPa, napf. Klasifikace svarového kovu:
pro vyrobu ocelovych konstrukci, tlakovych nadob, EN 440 G 382C G3Sit
transportnich zafizeni apod. Je vhodny i pro svarfovani G 42 4 M G3Sit
jemnozrnnych oceli s mezi kluzu nad 420 MPa.
Svarovaci proud:
Vhodnost pro svarovani, napf.:
P 235/S 235 az P 420/S 420 a jiné Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
C Si Mn
Klasifikace, certifikace: 0.10 0.90 150
CE EN 13479 ’ ‘ ‘
ABS 3SA 3YSA Polohy svarovani:
BV SA3YM 7 |
DB 4203929 L2 M
DNV IInyYms
GL 3YS 0 tdaie:
Jiné udaje:
LA 38,38 WAL, 15125
TUV 10052
dalsi: CWB
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Re (Rpo,2) As KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -20 | -30 | -29 | -40
EN TZ0 M21 560 470 26 130 | 90 60
EN TZ 1 M21 495 370 28 120 | 90
EN TZ0 C1 540 440 25 110 | 70
AWS TZ0 Ct >480 (>400) >22 >27
TZ 0 - stav po svarovani, TZ 1 - stav po Zihani 620°C/15 h.
Svarovaci parametry a orientaéni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Vytéznost Spotieba Rychlost Vykon
svar. kovu plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) g/100g dratu (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 60 - 200 18-24 95 14 3,2-10,0 08- 25
1,0 80 - 300 18-32 96 16 2,7-15,0 1,0- 55
1,2 120 - 380 18- 35 97 18 2,5-150 1,3- 80
1,6 225 - 550 28 - 38 98 20 2,3-15,0 21-114

Baleni: viz. str. C97




SFA/AWS A 5.18: ER 70S-6

Z OK AUTROD 12.51 S e s
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Pro svarovani nelegovanych konstrukénich oceli, pro M21, C1
vyrobu tlakovych nadob s pevnosti do 530 MPa a jem-
nozrnnych oceli' s mezi kluzu >420 MPa. Drét umozriu- Klasifikace svarového kovu:
je svarfovani vysokym proudem (sprchovy proces) EN 440 G 382C G3Sit
a ma krétky pfenos oblouku v poloze vodorovné G 42 3 M G3Sit
i mimo ni. Drat je doddvan i ve velkokapacitnim baleni
MARATHON PAC™ (plati pro prdmér 0.8, 1.0 a 1.2 mm). Svarovaci proud:
Vhodnost pro svarovani, napf.: Typické chemické slozeni dratu (%): c
P 235/S 235 az P 420/S 420 c Si Mn
- - 0,09 0,90 1,50
Klasifikace, certifikace:
/CK:ES ESA1 :33;‘;?_\ Polohy svarovani:
BV SA3YM L2 M
DB 42.039.06
DNV IInyYms
GL 3YS
LR 3,3YS
TUV 00899
dalsi: PRS, RS, SEPROS
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm ReL (Rpo2) [As/(Ad) KV (J)/°C
MPa MPa % |+20] -20 | -30 | -29
EN TZ0 M21 560 470 26 (130 | 90 | 70
EN TZ1 M21 495 370 28 [120 | 90
EN TZ2 M21 455 310 32 |100 | 75
EN TZ0 C1 540 450 25 |110 | 70
AWS TZ0 Ct >480 (>400) | (>22 >27
TZ 0 - stav po svarovani, TZ 1 - stav po zihdni 620°C/15 h, TZ 2 - stav po norm. zihdni 920°C/0,5h.
Svarovaci parametry a orienta€ni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Vytéznost Spotieba Rychlost Vykon
svar. kovu plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) 9/100g dratu (I/min) (m/min) (kg/h)
0,6 30- 100 15-20 95 12 55-13,0 0,7-1,7
0,8 60 - 200 18-24 95 14 3,2-13,0 0,8-3,0
1,0 80 - 300 18- 32 96 16 2,7-15,0 1,0-56
1,2 120 - 380 18- 34 97 18 2,5-15,0 1,3-8,0
1,6 225 - 550 28 - 38 98 20 2,3-12,0 2,1-11,4

Baleni: viz. str. C97

c8



Z OK AUTROD 1

EN 440 G3Sit

2l56
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Pouziti:

Pomédény drat pro svarovani vétsiny béznych nele-
govanych a nizkolegovanych uhlik-manganovych
konstrukénich oceli. S timto dratem Ize svarovat jak
v atmosfére smésného plynu, tak v Cistém CO..

Vhodnost pro svarovani, napf.:
S235az S 420

K[asifikace, certifikace:
TUV

Ochranny plyn (EN439):
M21, C1

Klasifikace svarového kovu:
EN 440 G423 M G3Sit
EN440 G 382C G3Sit
Svarovaci proud:

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

05682 c Si Mn
0,10 0,85 1,45
Polohy svarovani:
7 ]
e L= T
Jiné ddaje:
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm ReL (Rpo2) As KV (J)/°C
MPa MPa % +20| -20 | -30
EN TZ0 M21 530 440 26 130 | 90 | 70
EN TZ0 Ct 520 420 25 110 | 70
TZ 0 - stav po svareni
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Vytéznost Spotieba Rychlost Vykon
svar. kovu plynu podavani svarovani
(mm) (A) v) g/100g dratu (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 60 - 200 18-24 95 14 3,2-13 08-3
1,0 80 - 300 18-32 96 16 2,7-15 1-5,6
1,2 120 - 380 18- 34 97 18 23-15 13-8



< SFA/AWS A 5.18: ER 70S-3
2 OK AUTROD 12.58 " es
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):

Pomédény drét, ureny pro svarovani vétsiny béznych M21, C1
nelegovanych konstrukénich i jemnozrnnych oceli.
Je vhodny jak pro svarovani ¢asti tlakovych nadob, tak
i oceli pro stavbu lodi a dilli z pozinkovanych plechl
z oceli' s mezf kluzu do 380 MPa. Umozriuje svarovani
vysokym proudem (sprchovy pienos) i kratkym
obloukem ve vSech polohdch. Drét OK Autrod 12.58 je

Klasifikace svarového kovu:
EN440 G352C G2Si
G 383 M G2Si

Svarovaci proud:

totozny s dfive doddvanym typem C 113.
Typické chemické slozeni dratu (%): c
Vhodnost pro svafovani, napf.: c Si Mn
P 235/8 235az P 355/3 355 a jlné 0,10 0,65 1‘10
Klasifikace, certifikace: Polohy svafovani:
ABS 3SA, 3YSA
BV SASYM K21 i
CE EN 13479
DB 42.039.17
GL 3Ys
LR 3,3YS
TOV 07653

Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:

Podminky Stav Plyn 7k ReL As(As) KV (J)/°C
MPa MPa % |+20]-20 | -30 | -18
EN TZ0 M21 515 420 26 140 [ 110 | 90
EN TZ0 C1 485 375 25 125 | 90
AWS TZ0 Ct >480 (>400) (>22) >27
TZ 0 - stav po svarovani
Svarovaci parametry a orientaéni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Vytéznost Spotieba Rychlost Vykon
svar. kovu plynu podavani svarovani
(mm) (A) v) g/100g dratu (I/min) (m/min) (kg/h)
0,6 30- 100 15-20 95 12 55-13,0 0,7-17
0,8 60 - 200 18-24 95 14 3,2-10,0 0,8-3,0
1,0 80 - 300 18-32 96 16 2,7-12,0 1,0-55
1,2 120 - 380 18- 35 97 18 2,3-12,0 1,6-87
Baleni: viz. str. C97

C10



SFA/AWS A 5.18:ER 70S-6
Z OK AristoRod 12,63 :=i""*"cisi

Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Nepomédény drat pro svarfovani nizkolegovanych jem- M21, C1
nozrnnych oceli's minimaini mezi kluzu do 460 MPa ve
smesném plynu Ar/CO. nebo do 420 MPa v CO,. Drat Klasifikace svarového kovu:
umozriuje svarovani vysokym proudem (sprchovy pro- EN 440 G422 C G4Sit
ces) a ma krétky prenos oblouku v poloze vodorovné G 46 4 M G4Si1
i mimo ni.

Svarovaci proud:
Vhodnost pro svarovéni, napf.:
P 235/S 235 az P 460/S 460 a jiné Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

C Si Mn

Klasifikace, certifikace: 0.10 1,00 1,70

ABS 3SA, 3YSA
BV SA3YM
CE EN 13479
DB 42.039.27
DNV Il YMS

GL 3YS

LR 3S, 3YS
TOV 10051
daldi: CWB

Polohy svarovani:

LL-IRILT

Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:

Podminky Stav Plyn Rm Ret (Rpo2) | As(Ag) KV (J)/°C
MPa MPa % |+20| 20 | -30 | -29 | -40
EN TZ0 M21 595 525 26 [130| 90 | 70 60
EN TZA1 M21 385 520 28 [ 120 | 90
EN TZ0 C1 570 475 25 110 | 70
AWS TZ0 C1 >480 (>400) (>22) >27
TZ 0 - stav po svarovani, TZ 1 - stav po zihani 650°C/15h.
Svarovaci parametry a orientaéni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Vytéznost Spotieba Rychlost Vykon
svar. kovu plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) 9/100g dratu (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 60 - 185 18- 24 95 14 3,2-10,0 08-25
1,0 80 - 300 18-32 96 16 2,7-15,0 1,0-55
1,2 120 - 380 18- 35 97 18 2,3-15,0 1,2-8,0

Baleni: viz. str.

C11

Cco7



ﬁ OK AUTROD 1 2 64 SFA/AWS A 5.18:ER 70S-6
AR ] EN 440: G4Sit
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):

Pro svafovani nizkolegovanych jemnozrnnych oceli M21, C1
pro vyrobu tlakovych nddob apod. Vy$si obsah Si
a Mn zvySuje mez kluzu v porovnani s OK Autrod Klasifikace svarového kovu:
12.51. Drat umozriuje svarovani vysokym proudem EN 440 G422 C G4Sit
(sprchovy proces) a ma kratky prfenos oblouku EN 440 G 46 3 M G4Sit
v poloze vodorovné i mimo ni. Drét je dodavan i ve
velkokapacitnim baleni MARATHON PAC™ (plati pro Svarovaci proud:
primér 0.8, 1.0 a 1.2 mm).
Typické chemické slozeni dratu (%): c
Vhodnost pro svafovani, napf.: c Si Mn
P 235/8 235az P 460/3 460 a jlné 0,10 1‘00 1‘70

Klasifikace, certifikace:

ABS 3 SA, 3YSA
BV SA3YM

DB 42.039.11
CE EN 13479
DNV Il YMS

GL 3YS

LR 33YS

RS 3 YMS

TOV 04294
dalsf: SEPROS

Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:

Polohy svarovani:

LL-IRILT

Podminky Stav Plyn Rm ReL (Roo2) | As(As) KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -20 | -30 | -29
EN TZ0 M21 595 525) 26 130 [ >90| 70
EN TZ1 M21 520 385 28 120 | 90
EN TZ2 M21 465 320 32 100 | 75
EN TZ0 C1 570 475 25 110 | 70
AWS TZ0 Ct >480 (>400) (>22) >27
TZ 0 - stav po svarovani, TZ 1 - stav po zZihdni 620°C/15 h, TZ 2 - stav po norm. Zihani 920°C/0,5h.
Svarovaci parametry a orientaéni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Vytéznost Spotieba Rychlost Vykon
svar. kovu plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) g/100g dratu (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 60 - 185 18-24 95 14 3,2-10,0 08-25
1,0 80 - 300 18-32 96 16 2,7-15,0 1,0-55
1,2 120 - 380 18-35 97 18 2,3-15,0 1,2-8,0
1,6 120 - 380 18-35 98 20 2,3-15,0 1,2-8,0

Baleni: viz. str. C97

C12



o SFA/AWS A 5.18: ~ ER 70S-3
2 Gl 113 Enacee o e

C13

Pouziti: Ochranny plyn (EN439):

Drat pro svarovani oceli pevnosti 360 - 440 MPa 11
a soucasti pracuijicich do teploty az 425°C.
Svarovaci proud:
Vhodnost pro svarovani, napf.:

Bézné oceli napr. P 235/S 235 az P 355/S 355. Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
C Si Mn
Klasifikace, certifikace: 0.08 0.60 110
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky |  Stav Plyn Tepl. zk. Rnm Re. (Rpo2) As KV (J)/°C
°C MPa MPa % +20 | -40 | -50
EN TZ0 11 +20 500 430 30 160 | 100 | 80
EN TZ0 I1 +350 (330)
TZ 0 - stav po svarovani
Baleni:
@ délka hmotnost
(mm) (mm) (kg)
1,6 1000 5
2,0 1000 5
25 1000 5
3,2 1000 5



Z OKTIGROD 12.60

SFA/AWS A 5.18: ER 70S-3

EN 1668: Wasi
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Drat pro svarovani béznych nelegovanych, jemnozrn- 11
nych oceli, tlakovych nadob a lodnich plechd.
Klasifikace svarového kovu:
Vhodnost pro svarovani, napf.: EN 1668: W 38 3 W2Si
P 235/S 235 az P 355/S 355 a jiné
Svarovaci proud:
Klasifikace, certifikace:
SEPROS Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
C Si Mn c
0,10 0,60 1,20
Jiné ddaje:
W.Nr. 1.5130
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rnm Ret (Rpoz2) As(As) KV (J)/°C
MPa MPa % 18 | -30
EN TZ0 11 515 420 26 90
AWS TZ0 I1 >480 (>400) (>22) >27
TZ 0 - stav po svarovani
Baleni:
7)) délka baleni hmotnost
(mm) (mm) (kg)
1,6 1000 R150 5)
2,0 1000 R150 5
2,4 1000 R150 5)
3,2 1000 R150 5

C14



SFA/AWS A 5.18: ER 70S-6

C15

2 OK TIGROD 12.61 ENToes o wWash
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):

Svarovaci drét pro svafovani obycejnych a jemnozrn-
nych konstrukénich oceli, oceli pro tlakové nadoby

a stavby lodi.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
P 235/S 235 az P 420/S 420 a jiné

Klasifikace, certifikace:

11

Klasifikace svarového kovu:
EN 1668: W 42 3 W3Si1

Svarovaci proud:
Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

CE EN 13479 c Si Mn
bB 42.039.07 , 0,09 0,90 1,50
TUV 09124 - viz. prehled kapitola K
Jiné ddaje:
W.Nr. 1.5125
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rnm RaL As(As) KV (J)/°C
MPa MPa % -29 | -30
EN TZ0 11 560 470 26 70
AWS TZ0 1 >480 >400 (>22) >27
TZ 0 - stav po svarovani
Baleni:
1) délka baleni hmotnost
(mm) (mm) (kg)
1,6 1000 R150 5
2,0 1000 R150 5
2,4 1000 R150 5
3,2 1000 R150 5



SFA/AWS A 5.18: ER 70S-6

2 OK TIGROD 12.64 ENosE:  Wasi
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Drat pro svarovani nizkolegovanych jemnozrnnych 11
oceli pro vyrobu tlakovych nédob, lodi apod.
Klasifikace svarového kovu:
Vhodnost pro svarovani, napf.: EN 1668: W 46 3 W4Sit
P 235/S 235 az P 460/S 460 a jiné
Svarovaci proud:
Klasifikace, certifikace:
ABS 3,3Y Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
BY 3YM c si Mn c
CE EN 13479 0,10 1,00 1,70
DNV HIYM (I1)
GL 3Y 04 fdaiar
Jiné udaje:
LR 33y WNr. 15130
TUV 05260
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm ReL As(Ag) KV (J)/°C
MPa MPa % 29 | -30
EN TZ0 11 595 525 26 70
AWS TZ0 I1 >480 >400 (>22) >27
TZ 0 - stav po svarovani
Baleni:
() délka baleni hmotnost
(mm) (mm) (kg)
1,6 1000 R150 5]
2,0 1000 R150 5
2,4 1000 R150 5]
3,2 1000 R150 5

C16



SFA/AWS A 5.28:ER100 S-G
Z5 OK AristoRod 13.13 =% oo
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Nizkolegovany drét pro svafovani nizkolegovanych oceli M21

s min. mezi kluzu 610 MPa, pevnosti v tahu 710 MPa
i tam, kde je pozadavek na vrubovou houZevnatost
za nizsich teplot.
Interpass teplota
Predehrev

150°C
150°C

Klasifikace svarového kovu:
EN 12534: G 55 3 M Mn3NiCrMo

Svarovaci proud:

Klasifikace, certifikace:

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

° C Si Mn Cr Ni Mo
0,10 0,70 1,40 0,60 0,60 0,20
Polohy svarovani:
7 ]
e L2 15
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky |  Stav Plyn R Rpoz As KV (J)°C
MPa MPa | % | 0 |-20 | -30 | -40 | -50 | -60
EN TZ0 M21 770 690 20 [ 80 | 75 | 65 | 60 | 50 | 50
EN TZ 1 M21 750 660 24 60 50 35
EN TZ2 M21 750 660 24 | 95 | 70 | 55 40
TZ 0 - stav po svarfovani, TZ 1 - stav po zihdni 570°C/1 h, TZ 2 - stav po Zihani 620°C/1 h
Svarovaci parametry a orientaéni vykonové hodnoty:
@d Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) ) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 40-170 16 - 22 12 2,0-10,8 04-26
1,0 80 - 280 18-28 15 2,7-147 1,0-54
1,2 120 - 350 20-33 18 2,7-124 1,5-6,6
1,6 225 - 480 26 - 38 22 35-12,2 3,3-11,6
Baleni:
@ civka hmotnost
(mm) (kg)
0,8 69-0 15
1,0 69-1 18
1,2 69-1 18
1,2 93-2 250
1,6 69-1 18
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SFA/AWS A5.28 ER80S-Ni1

Z OK AUTROD 13.23

Pomédény nizkolegovany drét pro svafovani
vysokopevnych jemnozrnnych oceli. S timto dratem
je dosahovano vybornych hodnot ndrazové prace
i pro teploty pod - 50 °C. Drat je vhodny pro
svarovani offshore konstrukci.

Vhodnost pro svarovani, napf.:

Klasifikace, certifikace:
BV SA4Y40M

M21

Klasifikace svarového kovu:

Svarovaci proud:

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
C Si Mn Cr Ni
0,09 0,60 1,00 <0,15 0,90

Mo
0,30

Polohy svarovani:

L=RILT

Jiné ddaje:
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpoz A, KV (J)/°C
MPa MPa % | 0 |-20 | -46 | 60
AWS | TZo | M2t 560 480 | 30 150 [ 130 | 70 | 20
TZ 0 - stav po svareni, TZ 1 - stav po zihani 620°C/15 h.
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Vytéznost Spotreba Rychlost Vykon
svar. kovu plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) g/100g dratu (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 280 18-28 96 16 2,7-15,0 1,0-53
1,2 120 - 350 20-33 97 18 2,7-12,4 1,5-6,6
Baleni:
1) civka hmotnost
(mm) (kg)
1,0 77-0 15
1,2 77-0 15

C

C18



SFA/AWS A 5.28: ER 100S-G

Z OK AUTROD 13.25

Pomédény nizkolegovany drdt pro svarfovani vyso-
kopevnych jemnozrmnych oceli, pouzivanych pfi vyrobé
mostnich, offshore a téZnich konstrukci, s minimaini
mezi kluzu 610 MPa. Material disponuije vybornymi hod-
notami vrubové houzevnatosti i pod teplotami -60°C. Pfi
pouZiti pro automatizované svarovani potrubi do Uizké
mezery, mzZe byt dosazeno meze kluzu az 700 MPa
a lze ho pouzit pro svarovani potrubi z oceli X80.

M21, C1

Klasifikace svarového kovu:

Svarovaci proud:
Typické chemické slozeni dratu (%):

Lo © Si Mn  Ni_ Mo i
Vhodnost pro svarovani, hapr.: 0,08 0,65 1,80 1,00 0,40 0,15
Klasifik rifik Polohy svarovani:
asifikace, certifikace:
Klasifikace, certifikace: i —
; e L2 T
Jiné ddaje:
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 A, KV (J)/°C
MPa MPa % -20 | -40 | -60
AWS TZ0 M21 700 620 20 130 | 90 | 70
AWS TZA1 M21 700 640 24 140 | 110 | 70
TZ 0 - stav po svareni, TZ 1 - stav po zihani 620°C/15 h.
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Vytéznost Spotreba Rychlost Vykon
svar. kovu plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) (%) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 280 18-28 - 15 2,7-14,7 1,0- 54
1,2 120 - 350 20 - 33 - 18 2,7-12,4 1,5- 6,6
Baleni:
1) civka hmotnost
(mm) (kg)
1,0 77-0 15
1,2 77-0 15
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SFA/AWS A 5.28: ER80S-G
£ OK AristoRod 13.26 ="
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Nepomédény drat pro svarovani oceli se zvySenou M21, C1, M13
odolnosti proti atmosférické korozi typu CORTEN A,
B, PATINAX, DILLICOR a jiné. Pouziti smésného plynu Klasifikace svarového kovu:
zvySuje mechanické hodnoty svarového kovu. EN440 G420CG0O
Interpass teplota 170 - 200°C. G462M GO
Vhodnost pro svarovdni, napf.: Svarovaci proud:
S 235 J2W az S 355 J2G1W a dalsich.
Typické chemické slozeni dratu (%): c
Klasifikace, certifikace: c Si Mn Ni Cu
CE EN 13479 009 08 140 08 040
DB 42.039.32
DNV I'YMS (M21), Il YMS(C1) Polohy svaiovani:
7/ =]
e K21 T
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo.2 A, KV (J)/°C
MPa MPa % |+20| -20 | -40 | -60
AWS TZ0 M21 625 540 26 (140 | 110 | 87 | 50
AWS TZ0 M13 650 580 22 (140 | 100 | 70 | 30
TZ 0 - stav po svarovani
Svarovaci parametry a orientaéni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Vylet Spotreba Rychlost Vykon
dratu plynu podavani svarovani
(mm) (A) ) (mm) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 280 18- 28 15 15 2,7-14,7 1,0-54
1,2 120 - 350 20-33 20 18 2,7-12,4 1,5-6,6
Baleni:
%)) civka hmotnost
(mm) (kg)
1,0 69-1 18
1,0 93-2 250
1,2 69-1 18
1,2 93-2 250

G20



£ OK AUTROD 13.28 s o=osv:
AR ] EN 440: G2Ni2
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Nizkolegovany drat pro svafovani oceli podobného M21, C1
chemického slozZeni tam, kde je pozadavek na dobré
vlastnosti svarového kovu za nizkych teplot bézné do Klasifikace svarového kovu:
-60°C. Je vhodny pro svafovani nadob, trubek atd. EN 440 G 465M G2Ni2
Vhodnost pro svarovani, napf.: Svarovaci proud:
P 460 NL2, 11MnNi5-3, 13MnNi6-3,
15MnNi6, 12Ni14 a jiné Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
Cc Si Mn Ni
K[asifikace certifikace: 0.10 0.60 110 240
TOV 06852 (01450)
3'\:\/ UDT V YMS(M21) Polohy svarovani:
alsi:
7 =]
s
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As(As) KV (J)/°C
MPa MPa % | 0 |-40 | -60 | -29
EN TZ0 M21 630 540 28 (130 | 100 | 60 -
AWS TZ1 M13 630 540 (29) | 162 131 | 168
TZ 0 - stav po svarovani, TZ 1 - stav po zihdni na odstranéni pnuti 620°C/1 h.
Svarovaci parametry a orientaéni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Vylet Spotreba Rychlost Vykon
dratu plynu podavani svarovani
(mm) (A) ) (mm) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 40-170 16 - 22 10 12 2,0-10,8 0,4-26
1,0 80 - 280 18- 28 15 15 2,7-147 1,0-54
1,2 120 - 350 20-33 20 18 2,7-12,4 15-6,6
Baleni:
@ civka hmotnost
(mm) (kg)
0,8 77-0 15
1,0 77-0 15
1,2 77-0 15

C21




SFA/AWS A 5.28: ER100S-G
2 OK AristoRod 13.29 =™ oo
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Nizkolegovany drdt pro svarovani nizkolegovanych M21

vysokopevnych oceli s dobrou vrubovou houZev-
natosti pfi nizkych teplotdch, napf. typd N-A-X TRA
56 az 70 apod.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
S 420 az S 690 a jiné

Klasifikace, certifikace:

Klasifikace svarového kovu:
EN 12534: G 69 4 M Mn3Ni1CrMo

Svarovaci proud:

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
C Si Mn Cr Ni Mo Vv

CE EN 13479 008 060 160 030 140 025 0,07
D? 42.039.33
Tuv 10090 Polohy svarovani:
Y4 —
LLEIRET
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -20 | -30
EN TZ0 M21 800 730 19 100 | 70 | 60
EN TZA1 M21 750 690 20 130 | 60 | 60
EN TZ2 M21 640 350 26 100 | 50 | 50
TZ 0 - stav po svarovani, TZ 1 - stav po Zihani 620°C/15 h,
TZ 2 - stav po normalizaénim Zihani 920°C/0,5h.
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) ) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 280 18- 28 15 27-147 1,0- 54
1,2 120 - 350 20-33 18 2,7-12,4 15- 6,6
1,6 225 - 480 26 - 38 22 3,1- 81 33-11,6
Baleni:
1) civka hmotnost
(mm) (kg)
1,0 69-1 18
1,0 93-2 250
1,2 69-1 18
1,2 93-2 250
1,6 69-1 18

C
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SFA/AWS A 5.28: ER 110S-G
25 OK AristoRod 13.31 =" Guminacwo
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Nepomédény nizkolegovany drdt uréeny pro M21

svarovani vysokopevnych oceli, oceli tepelné zpraco-
vanych a jemnozmnych konstrukénich oceli typu napf.
XABO 90 apod. s minimalni mezi kluzu az 850 MPa.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
$ 620 a2 S 890 a jiné

Klasifikace, certifikace:

Klasifikace svarového kovu:
EN 12534: G 79 3 M Mn4Ni2CrMo

Svarovaci proud:

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
C Si Mn Cr Ni Mo

- 0,10 0,75 1,85 0,35 2,05 0,55
Polohy svarovani:
Y4 —
s T
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rmn Reoz As KV (J)/°C
MPa MPa % 0 | -20 | -30
EN | Tzo | M2t | 8% 80 | 18 | 70 | 60 | 50
TZ 0 - stav po svarovani
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) ) ) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 280 18-28 15 2,7-14,7 1,0-54
1,2 120 - 350 20-33 18 2,7-12,4 1,5-6,6
Baleni:
@ civka hmotnost
(mm) (kg)
1,0 69-1 18
1,0 93-2 250
1,2 69-1 18
1,2 93,2 250

€23



< SFA/AWS A 5.28: ER 100S-G
2 OKTIGROD 13.13 =" Wessmmanicmo
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):

Nizkolegovany drdt pro svarovani nizkolegovanych
oceli s min. mezi kluzu 610 MPa, pevnosti v tahu 710
MPa i tam, kde je pozadavek na vrubovou houzev-
natost za nizsich teplot.
Interpass teplota: 150°C

Klasifikace, certifikace:

11

Klasifikace svarového kovu:
EN 12534: W 55 4 Mn3NiCrMo

Svarovaci proud:
Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

C Si Mn Cr Ni Mo
0,10 0,70 1,40 0,60 0,60 0,25
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky |  Stav Plyn Tepl. zk. Rn Rooz | As(A) KV (J)/°C
§C MPa MPa % | 0 |-20|-40 | -46
EN TZ0 11 +20 750 585 27 150 | 85 | 69 -
EN TZ1 11 +20 640 550 27 190 | 160 | 120
EN TZ1 11 +450 530 435 25
AWS TZ0 1 +20 710 570 (24) 152
TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po Zihani 620°C/1h.
Baleni:
7)) délka baleni hmotnost
(mm) (mm) (kg)
2,0 1000 R150 5)
2,4 1000 R150 5

C24



SFA/AWS A 5.28:ER 80S-G

€25

Z OK TIGROD 13.26

CrNi drat pro svafovani oceli se zvySenou odolnosti
proti atmosférické korozi typu CORTEN A, B, Atmofix,
Patinax, Dullicor a jiné

Vhodnost pro svarovani, napf.:

11
Svarovaci proud:
Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

$235 J2W az S355 J2G1W a jiné c Si Mn Ni Cu
0,10 0,80 1,40 0,85 0,40
Klasifikace, certifikace:
DNV IV'YM
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo.2 A, KV (J)/°C
MPa MPa % |+20| -20 | -40 | -60
AWS TZ0 I 580 480 30 [110 | 70| 60
AWS TZA 11 545 430 32 | 230 | 210 | 170 | 160

TZ 0 - stav po svarovani, TZ 1 - stav po zihani 650°C/2h.

Baleni:
(%} ‘ délka ‘ baleni ‘ hmotnost
(mm) (mm) (kg)
2,0 ‘ 1000 ‘ R150 ‘ 5
2,4 1000 R150 5



Z OKTIGROD 13.28

SFA/AWS A 5.28:ER 80S-Ni2
EN 1668: W2Ni 2

Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Nizkolegovany drat pro svarovani jemnozrnnych 11

CrMn oceli podobného chemického slozeni tam, kde

je pozadavek na dobré vlastnosti svarového kovu za Klasifikace svarového kovu:
nizkych teplot. Je vhodny pro svafovani nadob, EN 1668: ~W 46 5 W2Ni2
trubek.

Vhodnost pro svarovani, napf.:

P460 NL2, 11MnNi5-3, 13MnNi6-3, 15MnNi6,

Svarovaci proud:

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

12Ni14 a jiné c Si Mn Ni
e e 0,09 0,60 1,10 2.40
Klasifikace. certifikace:
TUV 06243
dalsi: UDT
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Reo.2 A KV (J)/°C
MPa MPa % -20 | -40 | -60
AWS | Tz N 630 | 540 | 30  [200]180] 150
TZ 1 - stav po zihani 620°C/15h.
Baleni:
(0] délka baleni hmotnost
(mm) (mm) (kg)
1,6 1000 R150 5|
2,0 1000 R150 5
2,4 1000 R150 5|
3,2 1000 R150 5

C26



@ c 32 1 EN 12070: ~ G Z (CrMoV)

Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Drat pro svarovani soucasti z oceli 15 128 s provozni M21, C1

teplotou do 580°C.

Doporuceny predehrev 250 - 300°C. Svarovaci proud:

Po svareni zZihat 700 - 730°C /2h/vzduch.
Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

Klasifikace, certifikace: c Si Mn Cr Mo v
) 0,10 060 100 060 060 030

Polohy svarovani:

LL=IRILT

Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:

Podminky Stav Plyn Tepl. zk. Rn ReL (Rpo,2) As
°C MPa MPa %
EN TZ0 M21 +20 550 400 14

EN TZ0 M21 +550 (260)

TZ 0 - stav po svarovani

Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:

ad Proud Napéti Vytéznost Spotieba Rychlost Vykon
svar. kovu plynu podavani svarovani
(mm) (A) v) g/100g dratu (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 60 - 85 18- 24 95 14 3,2-10,0 08-25
1,0 80 - 300 18-32 96 16 2,7-15,0 1,0-55
1,2 120 - 380 18- 35 97 18 2,3-15,0 1,2-8,0
Baleni:
@ civka hmotnost
(mm) (kg)
0,8 76-0 15
1,0 76-0 15
1,2 76-0 15
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SFA/AWS A 5.28: ER 80S-D2
Z OK AristoRod 13.08 :.***"d
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Nepomédény drat pro svafovéni Zdropevnych M21, C1
a vysokopevnych oceli podobného chemického
slozeni, predev§im vSak pro vyrobu tepelnych Klasifikace svarového kovu:
zafizeni podle predpisG ASME, s provozni teplotou EN 440 G460 C G4Mo
az do 500°C. G 50 4 M G4Mo
Vhodnost pro svarovani, napf.: Svarovaci proud:
ASTM A106 Gr. B, C; A210 Gr. A1, C; A516 Gr. 70
Typické chemickeé sloZeni dratu (%): c
Klasifikace, certifikace: c Si Mn Mo
cws 0,10 0,65 1,90 0,50
Polohy svarovani:
7 ]
e L= T
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As(As) KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -20 | -40
EN TZ0 M21 685 590 24 140 | 100 | 80
AWS TZ0 C1 645 540 (25) 90 >47
TZ 0 - stav po svarovani
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Vylet Spotreba Rychlost Vykon
dratu plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) (mm) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 40-170 16 - 22 10 12 2,0-10,8 04-26
1,0 90 - 300 18-28 15 14 2,7-14,7 1,0-54
1,2 120 - 350 20-33 20 18 2,7-12,4 1,5-6,6
Baleni:
@ civka hmotnost
(mm) (kg)
0,8 69-0 15
1,0 69-1 18
1,2 69-1 18
1,2 93-2 250

C28



SFA/AWS A 5.28:ER 80S-G

€29

Z5 OK AristoRod 13.09 :i”" "G
EN 12070: GMoSi
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Nizkolegovany drat s 0.5% Mo pro svarovani M21, C1
zdropevnych oceli (trubky, tlakové nddoby) s pracov-
ni teplotou do 500°C. Drat je vhodny pro svarovéni Klasifikace svarového kovu:
nizkolegovanych oceli s vy$§i pevnosti. Po svafeni se EN440 G380C G2Mo
obvykle provadi zihani na odstranéni vnitintho pnut G 46 2 M G2Mo
v rozmezi 600 - 700 °C.
Interpass teplota 150 - 300 °C p ‘ -
Y > . p )
Pfedehrev 150 - 300 °C pro C1 Svafovaci proud
Y Y ) . o
Predehrev 220 - 250 °C pro Ar+20% CO; Typické chemické sloeni dratu (%):
Vhodnost pro svarovani, napf.: © Si Mn Mo
P 235 - P 460, 16M03, G20Mo5 a jiné 0,10 0,50 1,10 0,50
Klasifikace, certifikace: Poloh fovani:
CE EN 13479
DB 42.039.09 E . E m
DNV Il YMS (M21)
TUV 10088 Jiné udaje:
W. Nr. 1.5424
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Tepl. zk. Rn Rpo2 As KV (J)/°C
°C MPa MPa | % [+20| 0 |-20 | -40
EN TZ0 M21 +20 630 540 25 (117 77 | 57
EN TZ0 M21 +450 570 425 20
EN TZ A M21 +20 545 430 26 (150 | 130 | 95| 90
EN TZ1 M21 +450 490 370 23
EN TZ2 M21 +20 460 290 34 (130 | 95| 65| 35
EN TZ2 M21 +450 470 220 25
TZ 0 - stav po svarovani, TZ 1 - stav po zihani 620°C/15 h, TZ 2 - stav po norm. zihani 940°C/0,5h.
Svarovaci parametry a orientaéni vykonové hodnoty:
@d Proud Napéti Vylet Spotreba Rychlost Vykon
dratu plynu podavani svarovani
(mm) (A) ) (mm) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 40-170 16 - 22 10 12 2,0-10,8 04- 26
1,0 80 - 280 18-28 15 14 2,7-147 1,0- 54
1,2 120 - 350 20-33 20 18 2,7-124 15- 6,6
1,6 225 - 480 26 - 38 12 30 3,1- 81 3,3-11,6

Baleni: viz. str. C97



SFA/AWS A 5.28:ER 80S-G
£ OK AristoRod 13.12 = ““comos
GOST 2246: 08X CM A
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Nizkolegovany drat s 1% Cr, 0.5% Mo pro svarovani M21, C1
Zdropevnych a nizkolegovanych oceli' s vy$si pevnos-
ti's pracovni teplotou do 450°C. Svarovaci proud:
Interpass teplota 150 - 300 °C
Predehrev 150 - 300 °C pro C1 Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
Predehrev 220 - 250 °C pro M21 c Si Mn Cr Mo
0,10 0,60 1,00 1,10 0,50
Vhodnost pro svarovdni, napf.:
13CrMo 4-5, G17CrMo5-5 25CrMo4 a jiné Polohy svarovani: c
L/
Klasifikace. certifikace: DD E IE
TUV 10089
Jiné udaje:
W.Nr. 1.7339
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Tepl. zk. Rm Rpo,2 As KV (J)/°C (~HB)
°C MPa MPa | % |[+20]| 0 |-20
EN TZ0 M21 +20 785 670 18 40 | 30 | 25 | 270
EN TZ0 M21 +450 760 605 15
EN TZ 1 M21 +20 580 450 24 | 87 | 40 | 30 | 190
EN TZ 1 M21 +450 500 390 17
EN TZ2 M21 +20 460 320 35 [ 115 | 60 | 30 | 140
EN TZ2 M21 +450 410 210 25
TZ 0 - stav po svarovani, TZ 1 - stav po Zihdni 700°C/0,5 h, TZ 2 - stav po TZ 940°C + 730°C/15h.
Svarovaci parametry a orientaéni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Vylet Spotreba Rychlost Vykon
dratu plynu podavani svarovani
(mm) (A) ) (mm) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 40-170 16 - 22 10 12 2,0-10,8 04- 26
1,0 80 - 280 18- 28 15 15 2,7-147 10- 54
1,2 120 - 350 20-33 20 18 2,7-12,4 1,5- 6,6
1,6 225 - 480 26 - 38 30 20 3,1- 81 3,3-11,6
Baleni:
@ civka hmotnost
(mm) (kg)
0,8 77-0 15
1,0 77-1 18
1,2 771 18
1,6 77-1 18
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SFA/AWS A 5.28: ER80S-B2
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Z OK AUTROD 13.16
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):

Pomédény svarfovaci drdt pro svafovani soucdsti
tepelnych a energetickych zafizeni podle predpist
ASME. Drét s vysokou metalurgickou Cistotou.

Vhodnost pro svarovani, napf.:

M21

Svarovaci proud:

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

oceli typu 1,3Cr-0,5Mo napf. ASTM A213, Gr. T12 c Si Mn Mo
nebo A335 Gr. P 11 a P12, 13CrMo4-5 apod. 0.10 0.60 0.60 135 0.50
Klasifikace, certifikace: Y-faktor: < 15
Polohy svarovani:
o K21
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo,2 A,
MPa MPa %
AWS TZ 1 M21 >550 >470 >19
TZ 1 - stav po zihani 620°C/1 h
Svarovaci parametry a orienta€ni vykonové hodnoty:
@d Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) (\)] (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 280 18 -28 15 2,7-147 1,0- 54
1,2 120 - 350 20-33 18 2,7-12,4 15- 6,6
Baleni:
@ civka hmotnost
(mm) (kg)
1,0 24-7 15
1,2 24-7 15



Z OK AUTROD 13.17

SFA/AWS A 5.28: ER90S-B3

Pouziti:

Pomédény drdt pro svafovani soucasti tepelnych
a energetickych zafizeni podle predpisd ASME. Drat
s vysokou metalurgickou fistotou.

Predehfev a interpass teplota 200 - 350°C.

Po svareni ndsleduje obvykle Zihdni na odstranéni

Ochranny plyn (EN439):

M21 (M13)

Svarovaci proud:
Typické chemické slozeni dratu (%):

vnitfniho pnuti v rozmezi teplot 600 - 700°C. c Si Mn Cr Mo
Lo 0,10 0,60 0,60 2,50 1,00
Vhodnost pro svarovani, napt.:
oceli typu 2,5Cr, 1,1 Mo; ASTM A213 Gr. T22 nebo Y-faktor: < 15
A335 Gr. P22 10CrM09-10 aj.
Klasifik Hifik Polohy svarova
asiiikace, certirikace. E E
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 A,
MPa MPa %
AWS | TZ1 | M21 720 | 590 22

TZ 1 - stav po Zihani 690°C/1h

Baleni:
(] civka ‘ hmotnost
(mm) (kg)
1,0 24-7 15
1,2 24-7 15

C
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SFA/AWS A 5.28: ER 90S-G
Z OK AristoRod 13.22 =" cohes
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Nizkolegovany drdt pro svarovani nizkolegovanych M21, C1
Zaropevnych a nizkolegovanych vysokopevnych
oceli podobného sloZeni s pracovni teplotou az do Svarovaci proud:
600°C.
Predehfev a interpass teplota 200 - 350°C. Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
Po svareni nasleduje obvykle zihdni na odstranéni c Si Mn Cr Mo
antI’ \4 rozmeziteplot 600 - 700°C. 0,08 0,60 1.00 260 110
Vhodnost pro svafovani, napf.: Polohy svafovani:
10CrMo9-10, G17CrMo9-10 a jiné 7
N Y S
Klasifikace, certifikace:
- Jiné udaje:
W.Nr. 1.7384
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky| Stav Plyn Tepl. zk. Rm Rpo2 Ro10 As KV (J)/°C
°C MPa MPa MPa % +20 | -20 | -40
EN TZ0 M21 +20 890 750 795 19 55 30
EN TZ0 M21 +450 880 680 750 19 -
EN TZ 1 M21 +20 590 480 510 25 150 | 120 | 85
EN TZ1 M21 +450 520 410 450 24
TZ 0 - stav po svarovani, TZ 1 - stav po zihani 750°C/0,5 h
Svarovaci parametry a orienta€ni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Vylet Spotreba Rychlost Vykon
dratu plynu podavani svarovani
(mm) (A) ) (mm) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 280 18- 28 15 15 2,7-147 10- 54
1,2 120 - 350 20-33 20 18 2,7-124 15- 6,6
1,6 225 - 480 26 - 36 30 20 3,1- 81 3,3-11,6
Baleni:
@ civka hmotnost
(mm) (kg)
1,0 69-1 18
1,0 93-2 250
1,2 69-1 18
1,6 94-0 475
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4 . - i
£oAB - G I 32 1 EN 12070: W MoVSi
AR
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Drat pro svarovéni soucasti z oceli 15 128 do provozni 11
teploty 580°C.
Doporucené podminky: Svarovaci proud:
I?Fedehfev: 250 - 300°C
Zihdni:  po svareni 700 - 730°C/2h Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
Chladnuti: vzduch c Si Mn Cr Mo v
- - 010 060 100 060 060 030
Klasifikace, certifikace: c
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Tepl. zk. R Ret (Roo2) As KV (J)/°C
°C MPa MPa % +20
EN TZA I +20 675 575 22 140
EN TZ 1 1 +350 (550)
TZ 1 - stav po zihani 700 - 730°C/2h/vzduch.
Baleni:
(%) délka hmotnost
(mm) (mm) (kg)
1,6 1000 5)
2,0 1000 10
2,5 1000 11
3,2 1000 11
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SFA/AWS A 5.28: ER 80S-D2

G35

2 OK TIGROD 13.08 Bices T Walo
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):

Svarovaci ty¢inky pro WIG (TIG) svarovani, pfedevsim
pro vyrobu tepelnych zafizeni podle predpisd ASME.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
ASTM A106 Gr. B, C; A210 Gr. A1, C; A516 Gr. 70.

11

Klasifikace svarového kovu (EN1668):
W 46 2 W4Mo

Klasifikace, certifikace:

Svarovaci proud:
Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

Cc Si Mn Mo
0,09 0,65 1,90 0,50
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn R R0z As(As) KV (J)/°C
MPa MPa % -29 | -20
AWS TZ0 I1 615 520 (28) 200
EN TZ0 11 >530 >460 >20 >47
TZ 0 - stav po svarovani
Baleni:
7)) délka baleni hmotnost
(mm) (mm) (kg)
2,4 1000 R150 B




Z OKTIGROD 13.09  Jus*=goe
> 4 | ] EN 1668: W2Mo
EN 12070: WMoSi
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Drat legovany 0.5% Mo pro svafovani oceli s vySsi 11
pevnosti a Zaropevnych oceli s pracovni teplotou do
500°C. Klasifikace svarového kovu (EN1668):
W 46 2 W2Mo
Vhodnost pro svarovéni, napf.:
typl P235 - P460, S235 - S 460, 16Mo3 Svarovaci proud:
ajiné
Typické chemické slozeni dratu (%):
Klasifikace, certifikace: c Si Mn Mo c
CE EN 13479 0,10 0,70 1,10 0,50
DB 42.039.08
DNV Il YMS Jiné udaje:
Tov 04950 WNr 15424
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky| Stav Plyn Rnm Rpo2 As(As) KV (J)/°C
MPa MPa % | +20] -20 | -29 | -40 | -46 | -60
EN TZ0 1 630 540 25 180 | 130 90 25
EN TZ 1 11 560 425 31 147 | 127
AWS TZ0 11 >550 >470 (>17) 150 130
TZ 0 - stav po svarfovani, TZ 1 - stav po Zihdni 620°C/0,5h.
Baleni:
@ délka baleni hmotnost
(mm) (mm) (kg)
1,6 1000 R150 5
2,0 1000 R150 5
2,4 1000 R150 5
3,2 1000 R150 5
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- SFA/AWS A 5.28: ER 80S-G
Z OKTIGROD 13.12 % W

C37

Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Nizkolegovany drét s 1% Cr, 0.5% Mo pro svarovani 11

zdropevnych a nizkolegovanych oceli s vy$si pevnos-

ti s pracovni teplotou do 450°. Predevsim pro kore- Svarovaci proud:

nové vrstvy a tenkosténné dily.

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

Vhodnost pro svarovani, napfr.: c Si Mn Cr Mo
13CrMo 4-5, G17CrMo 5-5 a jiné 0.10 0.60 1.00 110 050
Klasifikace, certifikace: Jiné ddaje:

TUV 04952 W.Nr. 1.7339

dal$i: UDT

Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:

Podminky |  Stav Plyn Rm Rpoz2 As(As) KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -20 | -30 | -40 | -60
AWS 120 B 720 560 (24) 120 [ 50 | 40 [ 20 | 20
EN TZ1 1 650 560 26 180

TZ 0 - stav po svarovani, TZ 1 - stav po zihani 700°C/0,5h.

Baleni:
() ‘ délka ‘ baleni ‘ hmotnost
(mm) (mm) (kg)
1,6 1000 R150 5|
2,0 1000 R150 5
2,4 1000 R150 5|
3,2 1000 R150 5



Z OKTIGROD 13.16

SFA/AWS A 5.28: ER 80S-B2

Pouziti:

Svarovaci ty€inky pro WIG
zdropevnych oceli typu 1Cr0,5Mo, pouzivanych podle
predpisu ASME pro vyrobu soucasti tepelnych a ener-
getickych zafizeni z oceli dle ASTM. Drét vysoké

metalurgické Cistoty.

(TIG)

Ochranny plyn (EN439):

svarovani 11

Svarovaci proud:

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

. L . C Si Mn Cr Mo
Vhodnost pro svafovani, napt.: 0.10 0.60 0.60 130 0.50
A213 Gr. T12a A335 Gr. P11 a P 12. ’ ‘ ‘ ’ ’
X faktor: <15
Klasifikace, certifikace:
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo,2 A, KV (J)/°C
MPa MPa % -40
AWS TZ 1 11 730 | e | 24 | >a7
TZ 1 - stav po zihani 620°C/1h.
Baleni:
(0] délka baleni hmotnost
(mm) (mm) (kg)
2,0 1000 R150 B
2,4 1000 R150 5

C
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Z OKTIGROD 13.17

SFA/AWS A 5.28: ER 90S-B3

C39

Pouziti:

Svarovaci ty€inky pro WIG
zdropevnych oceli typu 2,25CriMo, pouzivanych
podle predpisti ASME pro vyrobu souédsti tepelnych
a energetickych zafizeni z oceli dle ASTM. Drét

vysoké metalurgickeé Cistoty.

(TIG)

svarovani

Ochranny plyn (EN439):
11

Svarovaci proud:

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

. L . C Si Mn Cr Mo
Vhodnost pro svafovani, napt.: 0.10 0.60 0.60 250 100
A213 Gr. T22 a A335 Gr. P22, ’ ‘ ‘ ’ ’
X - faktor: < 15
Klasifikace, certifikace:
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo.2 A, KV (J)/°C
MPa MPa % -40
AWS TZ 1 I 70 | 60 | 2 | >4
TZ 1 - stav po Zihani 690°C/1h.
Baleni:
1) délka baleni hmotnost
(mm) (mm) (kg)
2,0 1000 R150 5
2,4 1000 R150 5




= OKTIGROD 13.22 =" Vo
> 4 ] EN 12070: W CrMo2Si
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Nizkolegovany drdt pro svarovani nizkolegovanych 11
Zaropevnych a nizkolegovanych vysokopevnych
oceli podobného sloZeni s pracovni teplotou Svarovaci proud:
do 600°C.
Typické chemické slozeni dratu (%):
Vhodnost pro svafovani, napf.: c Si Mn Cr Mo
10CrM09-10, G17CrMo9-10 a ]Iné 0.08 0.60 1.00 260 1.00
Klasifikace. certifikace: Jiné udaje: c
TUV viz. prehled kapitola K W.NT. 1.7384
dalsi: SEPROS, UDT
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo,2 As(As) KV (J)/°C
MPa MPa % |+20| -20 | -30 | -40
EN TZ0 11 900 710 20 | 120
EN TZ1 11 620 510 24 | 200
AWS TZ0 11 956 792 (25) | 81 58 | 38 | 36
AWS TZ2 11 629 551 (25) 176 | 176 | 182

TZ 0 - stav po svarovani, TZ 1 - stav po zihani 750°C/0,5h., TZ 2 - stav po zihdni 640°C/2h.

Baleni:
() délka baleni hmotnost
(mm) (mm) (kg)
1,6 1000 R150 5|
2,0 1000 R150 5
2,4 1000 R150 5|

C40



Z OKTIGROD 13.32 =" Wewes

C41

Pouziti: Ochranny plyn (EN439):

Drat pro svarovdni 5% chromovych Zdropevnych 11
oceli, pouzivanych predevsim pfi vyrobé tlakovych
nadob a potrubi. Je vhodny i pro svarovani Svarovaci proud:
vysokopevnych oceli s mezi kluzu do 730 MPa a mezi

pevnosti nad 900 MPa. Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
. " C Si Mn Cr Ni Mo
Klasmkace, certifikace: 0,07 0,40 0,50 5,70 0,20 0,60
Jiné ddaje:
W.Nr. 1.7373

Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:

Podminky |  Stav Plyn | Tepl. zk. Rm Reo2 As(As) KV (J)/°C
°C MPa MPa % +20 | -20 | -29
AWS 120 11 +20 900 730 @) [100] 80| 50
AWS 121 I +20 680 580 (22) | 230 | 200 | 200
EN 122 I +20 640 550 23 | 250
EN 122 I +350 527 465 18
EN 122 I +450 477 430 19

TZ 0 - stav po svarovani, TZ 1 - stav po zihdni 745°C/1h,
TZ 2 - stav po zihani 730 - 760°C/1h.

Baleni:
() ‘ délka ‘ baleni ‘ hmotnost
(mm) (mm) (kg)
2,0 ‘ 1000 ‘ R150 ‘ 5
2,4 1000 R150 5



ﬁ o K TI G Ro D 1 3 38 SFA/AWS A 5.28: ER 90S-B9
A | ] EN 12070: W CrMo 91
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):

Pomédény drdt pro svarovani zdaropevnych oceli. 11
Specialné pouzitelny pro 9% Cr oceli.
Svarovaci proud:
Vhodnost pro svarovani, napf.:
P91/T91 Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

B o C Si_Mn Cr Ni_ Mo V Nb
Klasifikace. certifikace: 010 020 080 900 070 090 010 007
TUV 07686
dalsi: UDT c

Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:

Podminky| Stav Plyn Tepl. zk. Rm Rpo2 As KV (J)/°C
°C MPa MPa % |+20| 0 | -20 | -40 | -60
EN TZA 11 +20 785 690 20 | 200 | 180 | 150 | 90 | 70
EN TZA1 11 +450 580 510 14
EN TZA1 11 +482 560 500 16
EN TZ1 11 +560 450 420 22
EN TZ2 11 +20 760 670 20 | 210 | 190 | 130 | 60 | 30

TZ 1 - stav po zihani 760°C/2h, TZ 2 - stav po zZihani 735°C/4h.

Baleni:
(%) ‘ délka ‘ baleni ‘ hmotnost
(mm) (mm) (kg)
2,0 ‘ 1000 ‘ R150 ‘ 5
2,4 1000 R150 5

C42



SFA/AWS A 5.9: ER 347Si

C43

% : OK AUTROD 347Si EN 12072: G 19 9 NbSi
(OK AUTROD 16.11)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):

Drat typu 18Cr8Ni stabilizovany niobem pro svarovani
nerezavéjicich oceli odpovidajicich AISI 347, AISI 321.
Svarovy kov je odolny proti MKK.

Vhodnost pro svarovani, napf.:

M13
Svarovaci proud:
Typické chemické slozeni dratu (%):

1.4301, 1.4306, 1.4541, 1.4550, 1.4878 a jiné c Si Mn Cr Ni Nb
- - 006 080 18 200 100 070
Klasifikace, certifikace:
'II?SV 33%3‘?13 ehled kebitola K Polohy svarovdni:
, viz. prehled kapitola 7 —
e L2 1
Jiné ddaje:
W. Nr. 1.4551
FN ~5-10
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Tepl. zk. Rm Rpo2 As KV (J)/°C
°C MPa MPa % +20 | -60 | -196
EN TZ0 M12 +20 640 440 37 110 | 80
EN TZ0 M12 +400 460 340 26
EN TZA1 M12 +20 600 330 45 105 | 80 | 55
EN TZA1 M12 +400 430 280 25
TZ 0 - stav po svarovani, TZ 1 - stav po rozp. zihani 1050°C/0,5 h
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
2d Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) ) v) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 55-160 15-24 12 4,0-17,0 1,0-41
1,0 80 - 240 15-28 15 3,5-18,0 1,6-6,0
1,2 100 - 300 15-29 18 3,0-14,0 16-75
1,6 230 - 375 23 - 31 22 55-9,0 52-8,6

Baleni: viz. str. C98




£Z OK AUTROD 308LSi

SFA/AWS A 5.9: ER 308LSi

EN 12072: G 19 9 LSi
(OK AUTROD 16.12)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Drat s nizkym obsahem uhliku pro svarovéni nereza- M13, M12
véjicich oceli typu 18Cr8Ni a niobem stabilizovanych
oceli tohoto typu, jestlize provozni teplota neprevysi Svarovaci proud:
400°C.
Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
Vhodnost pro svafovani, napf.: c Si Mn Cr Ni
1.4301, 1.4306, 1.4541, 1.4550 a Jlné <0,03 0.80 1.80 20.0 10,0
Klasifikace, certifikace: Polohy svafovani: c
CE EN 13479
DB 4303901 2
DNV 308 L (-196°C)
TUv 04267 Jiné tdaje:
dalsi: ~ CWB W.Nr.  1.4316
FN 5-10
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Tepl. zk. Rm Rpo2 As KV (J)/°C
°C MPa MPa % | +20]-60 |-196
EN TZ0 M13 +20 620 370 36 110 | 90 | 60
EN TZ0 M13 +350 490 370 25
EN TZA1 M13 +20 600 340 43 90 | 80 | 60
EN TZA1 M13 +350 460 240 28
TZ 0 - stav po svarovani, TZ 1 - stav po rozp. zihani 1050°C/0,5 h
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
2d Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) A) v) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 55 - 160 15-24 12 4,0-17,0 1,0-4,1
1,0 80 - 240 15-28 15 4,0-16,0 1,5-6,0
1,2 100 - 300 15-29 18 3,0-14,0 16-75
1,6 230 - 375 23 - 31 22 3,4-9,0 52-86

Baleni: viz. str. C98

c44



@ OK AUTROD 31 8Si EN 12072: G 19 12 3 NbSi
(OK AUTROD 16.31)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):

Drat je urCen pro svarovani nerezavéjicich oceli typu
predevSim  18%Cr-8%Ni-3%Mo  stabilizovanych
niobem nebo titanem. Je vhodny k pouziti v chemic-
kém pramyslu pii vyrobé zafizeni, pracujicich pfi
vysSich teplotéch.

M13, M12
Svarovaci proud:

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
C Si Mn Cr Ni Mo Nb

Vhodnost pro svaFova’m’, napf.: <0,08 0,80 1,70 19,0 12,5 2,80 <1,00
1.4301, 1.4306, 1.4429, 1.4435, 1.4541, 1.4550,
1.4571,1.4583 a jiné Polohy svarovani:
Klasifikace, certifikace: Eﬂ] %
DB 43.039.14
TUV 09735 - viz. prehled kapitola K Jiné ddaje:
W.Nr. 1.4576
FN 5-10
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Tepl. zk. Rm Rpo2 As KV (J)/°C
°C MPa MPa % +20 | -60 | -196
EN TZ0 M13 +20 615 460 85 100 | 70
EN TZ0 M13 +400 480 360 35
EN TZA1 M13 +20 610 435 85 70| 60 | 35
EN TZA1 M13 +400 470 310
TZ 0 - stav po svarovani, TZ 1 - stav po rozp. zihani 1050°C/0,5 h
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
2d Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) ) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 55-160 15-24 12 4,0-17,0 1,0-41
1,0 80 - 240 15-28 15 3,5-18,0 1,6-6,0
1,2 100 - 300 15-29 18 3,0-14,0 16-75

Baleni: viz. str. C98

C45



Z OK AUTROD 316LSi =" s
(OK AUTROD 16.32)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):

Drat s velmi nizkym obsahem uhliku pro svarovani
nerezaveéjicich oceli typu 18Cr8Ni a 18Cr8Ni3Mo.
Obsah kfemiku je zvySen pro zlepSeni svarfovacich
vlastnostf.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
1.4301, 1.4541, 1.4550, 1.4435, 1.4571, 1.4583 a jiné

Klasifikace, certifikace:

M13, M12
Svarovaci proud:

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
C Si Mn Cr Ni Mo

<0,03 0,80 1,90 19,0 120 2,70

Polohy svarovani:

CE EN 13479
DB 43.030.05 L EZELT
DNV 316 L (-120°C)
TUv 04268 Jiné tdaje:
dalsi: ~ CWB W.Nr.  ~1.4430
FN 5-10
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Tepl. zk. Rm Rpo2 As KV (J)/°C
°C MPa MPa % | +20] -60 |-196
EN TZ0 M13 +20 620 440 37 120 | 95 | 55
EN TZ0 M13 +350 440 340 26
EN TZA1 M13 +20 590 350 42 110 | 90 | 50
EN TZA1 M13 +350 430 250 31
TZ 0 - stav po svarovani, TZ 1 - stav po rozp. zihani 1050°C/0,5 h
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
2d Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) ) v) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 55-160 12-24 12 4,0-17,0 1,0-41
1,0 80 - 240 15-28 15 3,5-18,0 1,6-6,0
1,2 100 - 300 15-29 18 3,0-14,0 16-75
1,6 230 - 375 23 - 31 22 55-9,0 52-8,6

Baleni: viz. str. C98

C46



C47

£ OK AUTROD 309LSi '™ 5
> 4 I EN 12072: G 23 12 LSi
(OK AUTROD 16.51)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Drat s velmi nizkym obsahem uhliku pro svarovani M12, M13
nerezavéjicich oceli typu 24Cr12Ni a pro heterogenni
spoje. Drat md zvySeny obsah Si pro zlepSeni opera- Svarovaci proud:
tivnich vlastnosti. Pouzivé se i jako mezivrstva pfi
svarovani platovanych oceli a tam, kde je potiebna Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
odolnost vGéi zéru az do 1000°C. c Si Mn Cr Ni
o <003 080 180 240 130
Vhodnost pro svarovani, napf.:
1.4583 + S235 a7 S 355 a jiné Polohy sva¥ovani:
Klasifikace, certifikace: DD E IE
DB 43.039.16
TUv 10020 Jiné tdaje:
CE EN 13479 W.Nr.  ~1.4432
dalsi: CWB FN ~20
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo,2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20| -60 |-110
EN | T1z0o | M3 | 60 | 40 | 41  [160 130 | 90
TZ 0 - stav po svarovani
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) ) v) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 55 - 160 15-24 12 4,0-17,0 1,0-4,1
1,0 80 - 240 15-28 15 4,0-16,0 1,6-6,0
1,2 100 - 300 15-29 18 3,0-14,0 16-75
1,6 230 - 375 23 - 31 22 55-9,0 52-86

Baleni: viz. str. C99




& OK AUTROD 309L 5™ &
> 4 EN 12072: G2312L
(OK AUTROD 16.53)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Drat s velmi nizkym obsahem uhliku pro svarovéani M12, M13
oceli podobného sloZeni v tvafeném nebo litém stavu.
Pouzitelny pro heterogenni spoje, napr. nerez oceli Svarovaci proud:
s nizkolegovanou oceli. Vhodny téZ pro navarovani.
Typické chemické slozeni dratu (%):
Klasifikace, certifikace: c Si Mn Cr Ni
CE EN 13479 <003 040 180 240 130
Polohy svarovani: c
o K==
Jiné ddaje:
W.Nr.  ~1.4332
FN ~20
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo,2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20| -60 |-110
EN | Tz0 | M3 | e00 | 440 | 4 | 160 | 130 | 90
TZ 0 - stav po svarovani
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) ) v) (/min) (m/min) (kg/h)
0,8 55 - 160 15-24 12 4,0-17,0 1,0- 4,1
1,0 80 - 240 15-28 15 4,0-16,0 1,6-6,0
1,2 100 - 300 15-29 18 3,0-14,0 16-75

Baleni: viz. str. C99

C48



Z OK AUTROD 310
> 4 EN 12072: G 2520
(OK AUTROD 16.70)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Dréat pro svafovani Zaropevnych austenitickych oceli M12, M13
typu 25Cr20Ni. Svarovy kov je rovnéz pIné austeniticky,
dobre odoldvé plyntm obsahujicim dusik resp. malé Svarovaci proud:
mnozstvi kysliku, neodoldva atmosféfe obsahujici
siru. Odolnost proti opalu az do 1150°C. Pouzivd se Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
pro véeobecné aplikace pfi stavbé prlimyslovych c Si Mn Cr Ni
pecf, Casti nadob a tepelnYch vyménl'kﬁ. 0.10 0.40 1.80 26.0 210
Doporuceni: vnesené teplo pfi svarfovani omezit max.
na 1,5 kd/mm. Polohy svarovani:
Vhodnost pro svarovéni, napf.: DD E IE
1.4840, 1.4841, 1.4843, 1.4845 a jiné
Jiné ddaje:
Klasifikace, certifikace: W.Nr.  1.4842
- FN 0
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -196
EN | Tz0o | w3 590 30 | 4 | 175 | 60
TZ 0 - stav po svarovani
Svarovaci parametry a orientaéni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) ) v) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 50 - 140 16 - 22 12 34-11,0 0,8-27
1,0 80 - 190 16 - 24 16 29- 84 1,1-3,1
1,2 180 - 280 20-28 20 49- 85 26-45

Baleni: viz. str. C99

C49



Z OK AUTROD 312

(OK AUTROD 16.75)

SFA/AWS A 5.9: ER 312

EN 12072: G299

Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Drdt pro svafovani rdznorodych oceli, ocell M12, M13

s nezndmym chemickym sloZenim a obtizné svaritel-

nych oceli, napf. strojnich soucasti, nastrojd, austeni- Svarovaci proud:

tickych manganovych oceli apod.

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

Vhodnost pro svafovani, napf.: c Si Mn Cr Ni
1.3401 <015 050 180 305 95
Klasifikace, certifikace: Polohy svafovani:
. = —
- L=
Jiné ddaje:
W.Nr. 1.4337
FN 30 - 40
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20
eN | 7120 | w3 | 70 | 60 | 20 [ 50
TZ 0 - stav po svarovani
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) v) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 50 - 140 16 - 22 12 34-11,0 0,8-27
1,0 80-190 16 - 24 15 29- 84 1,1-3,1
1,2 180 - 280 20-28 18 49- 85 26-45

Baleni: viz. str. C99

€50



C51

%@ OK AUTROD 430LNb EN 12072 GZ17LNb
(OK AUTROD 16.76)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):

Drat pro svarfovani nerezavéjicich oceli s nizkym
obsahem uhliku, 18% Cr a stabilizovany Nb je ur¢en
pro svarovani oceli podobného slozZeni. OK Autrod
430LNb je vyvinut a uréen predevsim pro automo-
bilovy prdmysl a je uzivan ve vyrobé vyfukovych sys-
témG. Ma velmi dobrou odolnost proti korozi a tepel-
nému namahani.

Vhodnost pro svarovani, napf.:

Klasifikace, certifikace:

M12, M13

Klasifikace svarového kovu:

Svarovaci proud:

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
C Si Mn Cr Ni Mo Nb
<0,025 0,50 0,50 18,20 <0,30 <0,30 <0,70

Polohy svarovani:

Jiné ddaje:
W.Nr. ~1.4511
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Rm Rpo2 As
MPa MPa %
EN | TZ0 | 420 | 275 | 26
TZ 0 - stav po svareni
Svarovaci parametry a orientaéni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Vytéznost Spotieba Rychlost Vykon
svar. kovu plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) 9/100g dratu (I/min) (m/min) (kg/h)
0,9
1,0 100 - 260 18-28 16
1,2

Baleni: viz. str. C97



F . = . n
= OKAUTROD 430Ti ™ **""
> 4
(OK AUTROD 16.81)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Drat typu 18%Cr0,5%Ti pro svarovani nerezavéjicich M12, M13
oceli obsahuijicich 13 - 18% Cr a pro navary nelego-
vanych a nizkolegovanych oceli. Tepelné zpracovani Svarovaci proud:
poskytuje lepsi korozni odolnost a vrubovou houzev-
natost, ale snizuje tvrdost. Ochlazovani vZdy na Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
vzduchu. K dosazeni maximdlni tvrdosti ndvaru na c Si Mn Cr Ti
nelegovaném materidlu jsou doporuéeny max. 2 0.09 0.80 0.50 175 0.50
vrstvy ndvaru bez tepelného zpracovani po navareni.
Hodnoty tvrdosti po navareni: 2. vrstva ndvaru pfi Polohy svafovani: c
Zihani 800°C/0.5h
200 HV Ar+2%0; (M13) s T
200 HV Ar+2%CO0, (M12)
Predehrev 200 - 300°C Jiné udaje:
. . W.Nr. 1.4502
Vhodnost pro svarovani, napf.:
1.4000, 1.4016, 1.4021, 1.4113, 1.4510, 1.4511,
1.4512, 1.4520 a jiné
Klasifikace, certifikace:
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo,2 As
MPa MPa %
EN TZ 1 M12 600 390 24
EN TZ 1 M13 580 380 28
TZ 1 - stav po zihani 780°C/0,5h
Svarovaci parametry a orientaéni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) ) v) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 190 16 - 24 15 29- 84 1,1-3,1
1,2 180 - 280 20-28 18 49- 85 26-45
1,6 230 - 350 24 -28 22 32- 55 3,0-52

Baleni: viz. str. C97

€52



SFA/AWS A 5.9: ER 2209

22 OK AUTROD 2209 ' czosn
(OK AUTROD 16.86)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):

Drat typu 22Cr8Ni3Mo s velmi nizkym obsahem
uhliku pro svarovani austeniticko-feritickych nereza-
véjicich duplexnich oceli. Svarovy kov odoldva
mezikrystalové a bodové korozi a zvlasté korozi pod
napétim v prostfedi s chloridy nebo kyselinou
sirovou. Pfi svafovani se doporucuje udrzovat vne-
sené teplo na drovni 0,5 - 2,5 kJ/mm.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
1.4362, 1.4417, 1.4426, 1.4460, 1.4462, 1.4463,

1.4470 a jiné

Klasifikace, certifikace:
DNV pro duplexni oceli
TUV 05387

Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:

M13
Svarovaci proud:

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
C Si Mn Cr Ni Mo N
<0,025 0,50 1,50 225 85 32 0,15

Polohy svarovani:

Y o

Jiné udaje:

W.Nr. ~ 1.4462

PRE > 35

FN ~ 45

Huy test ASTM 262: max 1mm/rok

Podminky Stav Plyn Rpo,2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20| -20 | -60
EN TZ0 M13 765 600 28 100 | 85| 60
EN TZA M13 730 450 34 130 | 100 | 60
TZ 0 - stav po svarovani, TZ 1 - stav po rozp. zihani 1050°C/0,5 h
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
2d Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) ) v) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 50 - 140 16 - 22 12 34-11,0 0,8-27
1,0 80-190 16 - 24 15 29- 84 1,1-3,1
1,2 180 - 280 20-28 18 49- 85 26-45

Baleni: viz. str. C97



ZF OK AUTROD 16.95 === °*°*
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Drat pro svarovani austenitickych nerezavéjicich oceli M12, M13
s vysokym obsahem manganu, pro spoje oceli
obtizné svaritelnych. Drat je urCen hlavné pro Svarovaci proud:
svarovani oceli typu 18-8 s uhlikovymi a nizkolego-
vanymi ocelemi. Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
. L . C Si Mn Cr Ni
Vhodnost pro svarovani, napf.: <0.20 <12 65 185 85
1.4583, S235 az S355, 1.3401 a jiné
Klasifik Alfik Polohy svarovani: c
asifikace, certifikace:
CE EN 13479 DD Z E
DB 43.039.10
Tuv 05420 Jiné tdaje:
W.Nr.  ~1.4370
FN ~0
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rpo2 As KV (J)/°C
MPa % +20
EN | T1Z0 | w13 0 | 41 | 130
TZ 0 - stav po svarovani
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) ) v) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 55 - 160 15-24 12 4,0-17,0 1,0-4,1
1,0 80 - 240 15-28 15 3,5-18,0 1,6-6,0
1,2 100 - 300 15-29 18 3,0-14,0 16-75
1,6 230 - 375 23 - 31 22 55-9,0 52-86

Baleni: viz. str. C97

€54



SFA/AWS A 5.9: ER 308L

Z OK TIGROD 308L N0 1981

(OK TIGROD 16.10)

€55

Pouziti:

Ochranny plyn (EN439):

Drét pro svafovéni austenitickych oceli s velmi 11

nizkym obsahem uhliku typu 18Cr8Ni. Svarovy kov

odolavéd mezikrystalové korozi. Je $iroce pouzivdn Svarovaci proud:

v chemickém a potravindiském primyslu ke sva-

fovani potrubnich systém( a nédob z oceli uve- Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
deného typu, véetné téchto druhl stabilizovanych c Si Mn Cr Ni

Nb, jestlize provozni teplota neprevysuje 400°C.

Klasifikace, certifikace:

CE EN 13479
DNV 308L (-60°C)
TOV 04269

dalsf: CcwB

<0,03 0,40 1,80 20,0 10,0

Jiné ddaje:
FN:  5-10
WNr.  ~1.4316

Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:

Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20| -80 |-196
EN TZ0 1 645 450 36 170 | 135 | 90
EN TZA1 1 600 320 45 200 110

TZ 0 - stav po svarovani, TZ 1 - stav po rozp. zihani 1050°C/0,5h.

Baleni:
() délka baleni hmotnost
(mm) (mm) (kg)
1,2 1000 R150 5
1,6 1000 R150 5
2,0 1000 R150 5)
2,4 1000 R150 5
3,2 1000 R150 5)
40 1000 R150 5




SFA/AWS A5.9: ER347Si

% : OK TIGROD 347Si EN 12072: W 19 9 NbSi
(OK TIGROD 16.11)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):

Drat typu 18Cr8Ni stabilizovany niobem pro svarovani
nerezavéjicich oceli podobného chem. sloZeni stabili-
zovanych Ti nebo Nb. Poskytuje svarovy kov
s dobrou odolnosti proti mezikrystalové korozi.

11
Svarovaci proud:
Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

Vhodnost pro svafovani, napf.: c Si Mn Cr Ni Nb
AISI 347 a AISI 321, W.Nr. 1.4827,1.4878 a ]Iné <0.08 0.80 1.70 20.0 10.0 <1.00
Klasifikace, certifikace: i o
- Jiné udaje: c
TOV 09736 EN: 510
W.Nr. ~1.4551
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn R Rpo2 A KV (J)/°C
MPa MPa % +20

EN TZ0 I 640 | 40 | 3 | 9
TZ 0 - stav po svarovani
Baleni:

7)) délka baleni hmotnost

(mm) (mm) (kg)

1,2 1000 R150 5)

1,6 1000 R150 5

2,0 1000 R150 5)

2,4 1000 R150 5

3,2 1000 R150 5)

4,0 1000 R150 5

€56



€57

= OK TIGROD 308LSi =™’ wissc:
> 4 I EN 12072 W19 9 LSi
(OK TIGROD 16.12)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Drat pro svarovani oceli typu 18Cr8Ni, s nizkym obsa- 11
hem uhliku, coz zarucuje vysokou odolnost proti
vzniku MKK. Zvy$eny obsah Si zlepSuje svafovaci Svaiovaci proud:
vlastnosti. Drat je Siroce pouzivan predevsim
v chemickém a potravinafském primyslu pro Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
svarovani potrubi a nadob, az do teplot -196°C. c Si Mn Cr Ni
o <003 08 180 20,00 10,00
Vhodnost pro svarovani, napf.:
AISI 304, 304L, Jiné ddaje:
W. Nr.: 1.4301; 1.4306; 1.4541; 1.4550 aj. W.Nr: ~1.4316
FN 5-10
Klasifikace, certifikace:
CE EN 13479
DB 43.039.11
DNV 308L
TUvV 05335
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)/°C
MPa MPa % |+20| -60 |-110 |-196

EN 20 I 555 | 510 | 36 |170 | 150 | 140 | 100
TZ 0 - stav po svarovani
Baleni:

1) délka baleni hmotnost

(mm) (mm) (kg)

1,2 1000 R150 5

1,6 1000 R150 5

2,0 1000 R150 5

2,4 1000 R150 5

3,2 1000 R150 5




SFA/AWS A5.9: ER316L

%G OK TIGROD 316L EN 12072: W19123L
(OK TIGROD 16.30)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):

Drat s velmi nizkym obsahem uhliku pro svarovani
austenitickych oceli typu 18Cr8Ni a 18Cr8Ni3Mo.
Svarovy kov ma dobrou odolnost proti bézné korozi
a podle podminek je ¢astecné vhodny i pro prostredi
mirné kyseld nebo s obsahem chloridd. Je $iroce
pouzivédn v chem. i potravindiském prlmyslu i ve

11
Svarovaci proud:
Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

SRR C Si Mn Cr Ni Mo
stavebnictvi. Pfi svarovani se doporucuje nizky tepel- <003 050 180 19.0 120 280
ny prikon.

L ; Jiné ddaje:
Vhodnost pro svafovani, napt.: W.Nr.  ~1.4430
W.Nr. 1.4301, 1.4541, 1.4550, 1.4435, 1.4571, 1.4583 FN: ~5-10
ajiné
Klasifikace, certifikace:
DNV 316L (-60°C)
TUvV 04270
dalsi: CWB
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Tepl. zk. Rm Rpo2 As KV (J)/°C
°C MPa MPa % |+20]| -60 |-110|-196
EN TZ0 11 +20 650 470 32 | 175 | 150 [ 120 | 75
EN TZA 11 +20 610 340 40 | 190 140
EN TZA1 11 +400 450 205 29

TZ 0 - stav po svarovani, TZ 1 - stav po rozp. Zihani 1050°C/0,5h

Baleni:
1) délka baleni hmotnost
(mm) (mm) (kg)
1,2 1000 R150 5
1,6 1000 R150 5
2,0 1000 R150 5
2,4 1000 R150 5
3,2 1000 R150 5
4,0 1000 R150 5

€58



@ OK TIGROD 31 BSi EN 12072: W 19 12 3 NbSi

(OK TIGROD 16.31)

Pouziti: Ochranny plyn (EN439):

Dréat s nizkym obsahem uhliku stabilizovany niobem 11
pro svarovani nerezavéjicich oceli typu 18Cr8Ni3Mo,
které jsou stabilizovdny Nb nebo Ti. Svarovy kov ma Svarovaci proud:
dobrou odolnost proti MKK i odolnost proti Zaru az do

800°C. Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
Lo C Si__Mn_ Cr Ni Mo Nb
Vhodnost pro svarovani, hapr.: <008 0.80 1.80 19.0 125 280 <10
1.4301, 1.4308, 1.4429, 1.4435, 1.4541, 1.4550, ’ ’ ' ’ ’ ’ ‘
1.4571, 1.4583 a jiné Jiné ddaje:
- B W.Nr.  ~1.4576
Klasifikace, certifikace: EN: ~5-10
DB 43.039.15
TUV 09737 - viz. prehled kapitola K
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo.2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20

EN 20 I 615 | 460 | 35 | 40
Baleni:

7] délka baleni hmotnost

(mm) (mm) (kg)

1,2 1000 R150 5)

1,6 1000 R150 5

2,0 1000 R150 5)

2,4 1000 R150 5

3,2 1000 R150 5)

4,0 1000 R150 5

€59



SFA/AWS A 5.9: ER316LSi

-
2 OK TIGROD 316LSi """ Wit
(OK TIGROD 16.32)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Drat poskytuje svarovy kov typu 19Cr10Ni3Mo s velmi 11
nizkym obsahem uhliku, ktery ma kromé dobré odol-
nosti proti korozi v kyselych i v chloridovych Svarovaci proud:
prostiedich i vysokou odolnost proti MKK a proti
opalu az do 800°C. Je ur€en pro pouziti prfedevsim Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
v chemickém a v potravinaiském prdmyslu i pro c Si Mn Cr Ni Mo
oblast teplot az do -196°C. <003 080 18 19.0 120 28
Vhodnost pro svafovani, napf.: Jiné ddaje: c
AISI 316, AISI 316L, W.Nr. 1.4301, 1.4541, 1.4550, WNL 14430
1.4435, 1.4571, 1.4583 aj. Ferrit  ~ 8%
Klasifikace, certifikace:
DB 43.039.06
DNV 316L
TUV 05336
CE EN 13479
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm ReL (Rpo2) As KV (J)/°C
MPa MPa % +20 |-110 | -196
EN | Tzo | o | 63 480 3 | 175] 150 | 110
TZ 0 - stav po svarovani
Baleni:
@ délka baleni hmotnost
(mm) (mm) (kg)
1,0 1000 R150 5
1,6 1000 R150 5
2,0 1000 R150 5
2,4 1000 R150 5
3,2 1000 R150 5

C60



' OK TIGROD 300LSi s oo
A I EN 12072: W 23 12 LSi

(OK TIGROD 16.51)

C61

Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Drat s velmi nizkym obsahem uhliku pro svarovani 11
nerezavéjicich oceli typu 24Cr12Ni a pro heterogenni
spoje. Drat méd zvys$eny obsah Si pro zlepseni opera- Svarovaci proud:
tivnich vlastnosti. PouZzivd se i jako mezivrstva pfi
svarovani platovanych oceli a tam, kde je tfeba odol- Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
nost vici zaru az do 1000°C. c Si Mn Cr Ni
Lo <0,03 0,80 1,80 24,0 13,0
Vhodnost pro svarovani, napf.:
1.4583 + §235 az S355 a jiné Jiné udaje:
W.Nr.  ~1.4332
Klasifikace, certifikace: EN: ~20
TUV 06278
dalsi: uDnT
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo,2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20| -60 |-110
EN | T2z0 | n | es | 45 | 32  [150]150 | 130
Baleni:
@ délka baleni hmotnost
(mm) (mm) (kg)
1,6 1000 R150 5
2,0 1000 R150 5
2,4 1000 R150 5
3,2 1000 R150 5



= OK TIGROD 309L BN oors WS 1
> 4 EN 12072: w2a2312L
(OK TIGROD 16.53)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Drat s velmi nizkym obsahem uhliku pro svarovani 11
oceli podobného sloZeni v tvafeném nebo litém
stavu, pro heterogenni spoje, napr. nerezavejici ocel Svarovaci proud:
s oceli nizkolegovanou.
Typické chemické slozeni dratu (%):
Klasifikace, certifikace: c Si Mn Cr Ni
TV 10021 <003 040 180 240 130
dalsi: CWB
Jiné udaje: c
W.Nr.  ~1.4332
FN: ~20
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rpo,2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -60 |-110
EN | TZ0 | 1| 59 430 | 40 [160130 | 90
TZ 0 - stav po svarovani
Baleni:
@ délka baleni hmotnost
(mm) (mm) (kg)
1,6 1000 R150 5
2,0 1000 R150 5
2,4 1000 R150 5
3,2 1000 R150 5
4,0 1000 R150 5

€62



SFA/AWS A 5.9: ER310

Z OKTIGROD 310 e 12072

€63

W 25 20
(OK TIGROD 16.70)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Pro svarovani zaropevnych austenitickych oceli typu 1-13
25Cr20Ni. Svarovy kov je Zaruvzdorny do teploty cca
800°C, opaluvzdorny az do teploty 1150°C. Neni Svarovaci proud:
vhodny pro prostredi se sirnou atmosférou. Md dobré
plastické vlastnosti i pfi nizkych teplotdch. Svarfovani Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
by mélo byt provadéno pfi nizkém tepelném prikonu c Si Mn Cr Ni
-max. 1,5 kd/mm. 010 040 180 260 21,0
Vhodnost pro svafovani, napf.: Jiné ddaje:
1.4840, 1.4841, 1.4843, 1.4845 a jiné W.N. 14842
FN: ~0
Klasifikace, certifikace:
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn R R0z As KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -196

EN | 120 | N | 50 | 30 | 4 | 175 | 60
TZ 0 - stav po svarovani
Baleni:

%] délka baleni hmotnost

(mm) (mm) (kg)

2,0 1000 R150 5

2,4 1000 R150 5

3,2 1000 R150 5



- SFA/AWS A 5.9: ER312
Z OK TIGROD 312 1207 Wass

(OK TIGROD 16.75)

Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Drdt pro svafovani rdznorodych oceli, ocell 11,12,13
s nezndmym chemickym sloZenim a obtizné svaritel-
nych oceli, napf. strojnich soucasti, nastrojd, austeni- Svarovaci proud:
tickych manganovych oceli apod.
Typické chemické slozeni dratu (%):
Vhodnost pro svafovani, napf.: c Si Mn Cr Ni
1.3401, heterog. spoje <015 050 180 305 95
Klasifikace, certifikace: Jiné udaje:
N W.Nr. 1.4337
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20

EN | Tz0 | n | 70 | 60 | 20 | 50
TZ 0 - stav po svarovani
Baleni:

1) délka baleni hmotnost

(mm) (mm) (kg)

1,6 1000 R150 5

2,0 1000 R150 5

2,4 1000 R150 5

C

C64



€65

Z OKTIGROD 2209  Jus™ 5z
> 4 EN 12072: W 2293 NL
(OK TIGROD 16.86)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Drét s velmi nizkym obsahem uhliku typu 11
22Cr8Ni3Mo pro svafovani austeniticko-feritickych
duplexnich nerezavéjicich oceli. Svarovy kov odoldva Svarovaci proud:
zvlasté korozi pod napétim v prostfedi s chloridy
nebo kyselinou sirovou. Pfi svafovani se doporucuje Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
udrZovat vnesené teplo v rozmezi 0,5 - 2,5 kd/mm. c Si Mn Cr Ni Mo N
Lo <0025 050 150 225 85 32 015
Vhodnost pro svarovani, napf.:
14362, 1.4417, 1.4426, 1.4460, 1.4462, 1.4463, Jiné ddaje:
1.4470 a jiné W.Nr  ~ 14462
FN: ~ 45
Klasifikace, certifikace: PRE > 35
Tuv 05519 Huy test ASTM 262: max 1mm/rok
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo,2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20| 20 | -60
EN TZ0 11 765 600 28 100 | 85| 60
EN TZA1 11 730 450 34 130 | 110 | 90

TZ 0 - stav po svarovani, TZ 1 - stav po rozp. Zihani 1050°C/0,5h.

Baleni:
7)) ‘ délka ‘ baleni ‘ hmotnost
(mm) (mm) (kg)
1,6 1000 R150 B
2,0 1000 R150 5
2,4 1000 R150 B



y 4 :
= OK TIGROD 16.95 s R
AR ]
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Drét typu CrNiMn pro svarovani austenitickych 11
nerezavéjicich oceli s vysokym obsahem manganu,
pro spoje oceli obtizné svaritelnych. Drét je urcen Svarovaci proud:
hlavné pro svarovani oceli typu 18-8 s uhlikovymi
a nizkolegovanymi ocelemi. Svarovy kov je austeni- Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
ticky také pri promiseni se zékladnim materidlem. c Si Mn Cr Ni
L . <0,20 0,70 6,5 18,5 8,5
Vhodnost pro svarovani, napf.:
1.3401, 1.4583 + $235 a# S355 a jiné Jind daje: c
W.Nr.  1.4370
Klasifikace, certifikace: EN: ~0
U 43.039/1
DB 43.039.12
TUvV 05421
dalsi: uDnT
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20
EN | Tz0o | I 640 450 | 4 | 130
TZ 0 - stav po svarovani
Baleni:
@ délka baleni hmotnost
(mm) (mm) (kg)
1,2 1000 R150 5
1,6 1000 R150 5
2,0 1000 R150 5
2,4 1000 R150 5
3,2 1000 R150 5

C66



€67

ﬁ c 508 EN 14700 SFe 1
- 4 (DIN 8555 ~ MSG-1-GZ-300)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):

Drat pro navarovani (vibracni) opotfebovanych val-
covych ploch, zejména soucdsti mensich pramérd
(min. 20 mm).

Klasifikace, certifikace:

M21, C1
Svarovaci proud:
Typické chemické slozeni dratu (%):

° Cc Si Mn Cr
0,30 1,1 1,0 1,0
Polohy svarovani:
7 ]
e L2 1 T
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Tvrdost navareného kovu cca 25 - 30 HRC
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Vytéznost Spotieba Rychlost Vykon
svar. kovu plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) g/100g dratu (I/min) (m/min) (kg/h)
1,2 120 - 380 18-35 97 18 2,3-15,0 1,2-8,0
1,6 225 - 480 28 - 41 98 20 3,2-10,0 3,0-95
Baleni:
7] civka hmotnost
(mm) (kg)
1,2 76-0 15
1,6 76-0 15




o EN 14700 SFe8
2 OK AUTROD 13.91 Gu wsceczewo
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):

Drét pro tvrdé ndvary sou¢dsti napf. misi¢t, zemnich
strojd, rliznych néstroju apod., kde je Zédana vysoka
tvrdost a odolnost proti otéru véetné ¢astecné korozni
odolnosti.

Typické mechanické hodnoty svarového kovu
(3.vrstvy, primér dratu 1.2 mm.): po navareni 56 HRC

M21, C1

Svarovaci proud:

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

> et & C Si Mn Cr
pfi M21, po zihani 400°C/1h cca 51 HRC 0.45 30 0.45 9.0
Predehfev: 200 - 300°C ‘ ' ’ ‘
Kaleni: 1000 - 1050°C/olej nebo stlateny vzduch Polohy svafovani:
Zihani na mékko: 780 - 820°C/3-5h
Priblizné odpovidajici plnénd elektroda: DD E m IE
OK TUBRODUR 15.50
Jiné udaje:
Klasifikace, certifikace: WNr.  1.4718
Typické vlastnosti navar. kovu:
Tvrdost navar. kovu (bez TZ) 50 - 60 HRC
Obrobitelnost: pouze brousenim
Odolnost proti otéru : dobra
Odolnost proti zvySené teploté: dobra
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
@d Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 280 18- 28 15 2,7-147 1,0- 54
1,2 120 - 350 20 - 33 18 2,7-12,4 1,5- 6,6
1,6 225 - 480 26 - 38 20 3,1- 81 3,3-11,6
Baleni:
7)) civka hmotnost
(mm) (kg)
1,0 67-1 18
1,2 67-1 18
1,6 77-0 15

€68



@ OK AUTROD 1 070 EN ISO 18273 S Al 1070 (Al99,7)

(OK AUTROD 18.01)

Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
OK Autrod 1070 je svafovaci drat vysoké Cistoty, 1,13

uréeny pro svafovani trubek malych pramérd

a tenkych plechd z Cistého hliniku. M& dobré svaro- Svarovaci proud:

vaci vlastnosti. Svarovy kov odoldva povétrnostnim

vlivim a pUsobeni fady chemikdlii. Tepelné se Typické chemické sloZeni dratu (%):

nezpracovava. Svarovy kov je vhodny pro Upravu c Mn Al Fe Zn
anodickou oxidaci. <020 <003 >997 <025 <0,04
Vhodnost pro svaiovani, napt.: Polohy svafovani:

AI99,5, Al99 a jiné
e KL=

Klasifikace, certifikace:

Jiné ddaje:
W.Nr. 3.0259
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rpo,2 As
MPa MPa %
EN | 1 | 75 | 35 | 45
Svarovaci parametry a orientaéni vykonové hodnoty:
@d Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) ) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 90 - 210 15-26 16 7,0-12,0 09-15
1,2 140 - 260 20-29 19 50- 9,0 1,0-1,7
1,6 190 - 350 25 -30 25 40- 75 1,4-25
Baleni:
@ civka hmotnost
(mm) (kg)
1,0 98-7 7
1,2 98-7 7
1,6 98-7 7

€69



- SFA/AWS A5.10 ER4043
2 OK AUTROD 4043 :\iccicrs snisomas

S Al 4043A(AISi5 (A))
(OK AUTROD 18.04)

Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
OK Autrod 4043 je jednim z nejvice pouzivanych 1,13

drétl pro svafovani hlinikovych slitin. Pfidavek
kfemiku umozriuje lep$i tavitelnost a je divodem Svarovaci proud:

v _vo

oblibenosti u svarecl. Svarovy kov neni néchylny ke
tvorbé trhlin a povrch svaru je leskly bez vétsich Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

nerovnosti. Tepelné se nezpracovavd. Nedoporucuje Si Mn Al Fe Zn

se vSak pro svarence s potifebou povrchové Upravy. 5.00 <0,05 95,0 <060 <0,10

Je doporucovan predehrev 150 - 200°C.

Interpass teplota 150°C Polohy svafovani: c

Vhodnost pro svarovani, napf.: Eﬂ] E Eﬂj

AIMgSi0,5, AIMgSi1, AIMg1SiCu, G-AISi6Cu4

a jing. Jiné ddaje:
W.Nr. ~3.2245
Klasifikace, certifikace:

CE EN 13479
DB 61.039.05
daldf: cwB

Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Plyn R Rpo2 As

m
MPa MPa %
EN | I | 165 | 55 | 18
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
@d Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) ) v) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 60-170 13-24 15 8,0-11,0 0,6-0,9
1,0 90 - 210 15-26 16 7,0-12,0 09-15
1,2 140 - 260 20-29 19 55-11,0 1,0-21
1,6 190 - 350 25-30 25 45- 8,0 1,5-2,6
Baleni:
@ civka/MP hmotnost
(mm) (kg)
0,8 98-6 6
1,0 98-7/94-4 7141
1,2 98-7/94-4 7141
1,6 98-7/94-4 7141
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SFA/AWS A 5.10: ER 4047

% : OK AUTROD 404 EN ISO 18273 S Al 4047 (AISi12)
S Al 4047A (AISi12(A))
(OK AUTROD 18.05)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):

Drat typu AISi12 pro MIG svarovani hlinikovych slitin
typu AIMgSi a slitin typu AlSi s obsahem Si nad 7%.
Jako ochranny plyn se pouziva Cisty Ar. Drét je Casto
pouzivan k opravam hlinikovych odlitkd. Vy$$i obsah
kfemiku ve srovnani's dratem OK Autrod 4043 zlepSu-

1,13

Svarovaci proud:

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

je tavitelnost a redukuje tvorbu stazenin ve svarovém Si Mn B
kovu, ktery je zdroveri méné nachylny ke tvorbé trhlin 120 <015 <0.15
za tepla. Drét mCzZe byt pouZit i pro vysokoteplotni
aplikace. Svarovy kov se tepelné nezpracovava. Polohv svafovani:
Je doporucovan predehrev 150 - 200°C.
A
o K IEIET
Vhodnost pro svarovéni, napf.:
G-AlISi12, G-AISi8Cu3, G-AIMg3Si a jiné Jiné ddaje:
W.Nr. ~3.2585
Klasifikace, certifikace:
cwB
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rpo.2 As HB
MPa MPa %
EN 11 170 80 12 ~ 45
Svarovaci parametry a orientacni vvkonové hodnoty:
@d Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) ) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,2 140 - 260 20-29 19 55-11,0 1,0-21
1,6 190 - 350 25-30 25 45- 8,0 15-26
Baleni:
0] civka hmotnost
(mm) (kg)
1,2 98-7/94-4 7141
1,6 98-7/94-4 7141



£SAB OK AUTROD 1 450 EN ISO 18273 S Al 1450 (Al99,5Ti)
AR
(OK AUTROD 18.11)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):

Drat pro svarovani Cistého hliniku, obsahuijici malé
mnozstvi titanu pro zjemnéni zrna a omezeni
nebezpe¢i vzniku trhlin. Poskytuje svarovy kov
s vysokou odolnosti proti chemikaliim a povétrnost-
nim vlivim a s povrchem, vhodnym pro eloxovani.
Svarovy kov se tepelné nezpracovava.

Interpass teplota 150°C
Je doporucovan predehrev 150 - 200°C.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
Al99,5, Al99 a jiné

11,13
Svarovaci proud:

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
Si Mn Al Fe Zn Ti
<025 <0,05 >995 <040 <0,07 <0,20

C

Polohy svarovani:

LE=IRILT

Jiné udaje:
Klasifikace, certifikace: WNr.  3.0805
TUV 04662
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Plyn Rn Rpo2 As
MPa MPa %
EN | I | 90 | 40 | 35
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
@d Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) A v) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,2 140-260 20-29 19 50- 9,0 1,0-1,7
1,6 190- 350 25-30 25 40- 75 1,4-25
Baleni:
1) civka hmotnost
(mm) (kg)
1,2 98-7 7
1,6 98-7 7
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F .
& OK AUTROD 5754 == s
> 4
(OK AUTROD 18.13)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Drat typu AIMg3 pro svafovani hlinikovych slitin 1-13

s obsahem hor¢iku do 3%. Svarovy kov md pomérné
vysokou pevnost a je odolny proti korozi.

Interpass teplota 150°C

Predehrev 150 - 200°C.

Svarovaci proud:

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

. . Si Mn Al Fe Zn Mg
Vhodnost pro svarovani, napt.: 0.20 030 zbytek 0,20 0.10 30
AlMg1, AIMg3, AIMg2,7Mn a jiné

Polohy svarovani:

LRI

Klasifikace, certifikace:

TUV 04758
Jiné ddaje:
W.Nr. 3.3536
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rpo,2 As
MPa MPa %
EN | I | 230 | 110 | 23
Svarovaci parametry a orientaéni vykonové hodnoty:
@d Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) () ) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 60 -170 13-24 15 11,0- 14,0 09-1,1
1,0 90 - 210 15-26 16 7,0-14,0 09-18
1,2 140 - 260 20-29 19 7,0-13,0 1,2-23
1,6 190 - 350 25-30 25 50- 8,0 1,6-2,6
Baleni:
@ civka hmotnost
(mm) (kg)
0,8 98-6 6
1,0 98-7 7
1,2 98-7 7
1,6 98-7 7
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SFA/AWS A 5.10:ER 5356

£2 OK AUTROD 5356 &< saos
(OK AUTROD 18.15) (asCrE)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):

Drét typu AIMg5 je nejpouzivanéjsi drat pro svafovani
hlinkovych slith a je ocefiovana vysoka pevnost ve
smyku ziskaného svarového kovu. Zakladni materidly
typu 5xxx s obsahem Mg nad 3% mohou byt pri teplotdch

vyssich nez 65°C nachylné ke koroznimu praskani.

1,13

Svarovaci proud:

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

Interpass teplota 150°C Si Mn Al Mg
Pfedehrev 150 - 200°C. <025 <020 950 <040 5,00
Vhodnost pro svafovani, napf.: Polohv svafovani:
AlMg1 az AIMg5, AIMg4Mn, AIMgSi1, AlZn4,5Mg1 7
ajiné s M
Klasifikace, certifikace: Jiné udaje:
CE EN 13479 WNr.  3.3556
ABS ER 5356 pro dia 1,2mm
BV WB
DB 61.039.01
GL S-AlMg5
LR WB/I-1
DNV 5356 (WB)
TUvV 04664
dalsi: cwB
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Plyn Rpo2 As
MPa %
EN | | | 120 | 26
Svarovaci parametry a orientaéni vykonové hodnoty:
@d Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) A v) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 60 - 170 13-24 15 11,0- 14,0 09-1,1
1,0 90 - 210 15 - 26 16 7,0-14,0 09-1,8
1,2 140 - 260 20-29 19 7,0-13,0 12-23
1,6 190 - 350 25-30 25 50- 8,0 1,6-2,6
Baleni:
@ civka hmotnost
(mm) (kg)
0,8 98-6 6
1,0 98-7 7
1,2 98-7 7
1,6 98-7 7

C
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C75

£ OK AUTROD 5183 s oo
AR ENISO 18273 S Al 5183
(AIMg4,5Mn0,7(A))
(OK AUTROD 18.16)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Drét OK Autrod 5183 byl vyvinut pro svarovani slitiny AA 1,13
5083 a slitin podobnych s vysokym obsahem horciku,
kde plivodné uzivany drét typu 5356 poskytoval nizsi Svarovaci proud:
pevnost. Je nejcastéji uzivanym svarovacim dratem ve
stavbé lodi a jinych konstrukci, kde je souCasné Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
vyzadovdna vysokd pevnost a houzevnatost spoje Si Mn Al Fe Mg
spolu s odolnosti proti korozi a vnéj§imu prostredi. Neni <025 0.80 Zbytek  <0,40 4.80
vhodny pro svafovédni tepelné naméhanych dild.
Svarovy kov se tepelné nezpracovava. Polohy svafovani:
Predehrev 150 - 200°C.
Interpass teplota 150°C Eﬂ] E m
Vhodnost pro svafovani, napf.: Jiné ddaje:
AlMg5, AIMg4,5Mn, AIMgSi1 a jiné WNr.  3.3548
Klasifikace, certifikace:
CE EN 13479
ABS ER5183 pro dia 1,2 a 1,6mm
BV wC
DB 61.039.03
DNV 5183 (WC)
GL RAIMg4,5
LR WC/I-1
TUV 04666
dalsi: cwB
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rpo2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20
EN 11 290 140 25 30
Svarovaci parametry a orientaéni vykonové hodnoty:
@d Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) ) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 90 - 210 15 - 26 16 7,0-14,0 09-1,8
1,2 140 - 260 20-29 19 7,0-13,0 12-23
1,6 190 - 350 25-30 25 50- 8,0 1,6-2,6
Baleni:
@ civka hmotnost
(mm) (kg)
1,0 98-7 7
1,2 98-7 7
1,6 98-7 7



- OK AUTROD 5087

ESAB
r 4

(OK AUTROD 18.17)

EN ISO 18273

S Al 5087
(S AlMg4,5MnZr)

Pouziti:

Dréat typu AlMg 4.5 MnZr pro svarovani hlinikovych

slitin s o

bsahem hof¢iku do 5% a slitin s pozadavkem

na vyssi pevnost. Legovani Zr zlepSuje odolnost proti

Ochranny plyn (EN439):
11-13

Svarovaci proud:

trhlindm za tepla pfi tuhnuti svarového kovu.
Predehfev 150 - 200°C. Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
. L, . Si Mn Al Mg Zn Zr
Vhodnost pro svafovani, napt.: <025 080 950 470 020 015
AlMg5, AIMg4,5Mn, AIMgSi1
ajine Polohy svarovani:
Klasifikace, certifikace: Eﬂ] E Eﬂj
CE EN 13479
DB 61.039.07 Jiné tdaje:
Tov 05816 WNr.  3.3546
dalsi: DNV
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rpo,2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20
EN 1 280 130 30 35
Svarovaci parametry a orientaéni vykonové hodnoty:
@d Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) A v) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 90 - 210 15 - 26 16 7,0-14,0 09-1,8
1,2 140 - 260 20-29 19 7,0-13,0 12-23
1,6 190 - 350 24 - 30 20 50- 8,0 1,6-2,6
Baleni:
@ civka hmotnost
(mm) (kg)
1,0 98-7 7
1,2 98-7 7
1,6 98-7 7

C
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&5 OKTIGROD 1070 =™ i

(OK TIGROD 18.01)

Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Dréat pro svarovéni Cistého hliniku. Je doporucovédn 1,13

predehfev 150 - 200°C a interpass teplota 150°C.
Svarovaci proud: [=]
Vhodnost pro svarovani, napf.:

AI99,5; Al99 a jiné Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
. " Si Mn Al Fe Zn
Klasmkace, certifikace: <0,20 <0,03 >99,7 <0,25 <0,04
Jiné ddaje:
WNr.  3.0259

Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:

Podminky Plyn Rm Rpo,2 As
MPa MPa %
EN | 11 | 75 | 35 | 33
Baleni:
7)) délka baleni hmotnost
(mm) (mm) (kg)
1,6 1000 R120 2,5
2,4 1000 R120 2,5
3,2 1000 R120 2,5
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< SFA/AWS A5.10: R 4043
25 OK TIGROD 4043 =i s mss)

EN ISI 18273 S Al 4043A (AISi5(A))
(OK TIGROD 18.04)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Drat typu AISi5 pro svafovani hlinikovych slitin typu 1,13
AIMgSi a slitin typu AlSi s obsahem Si do 7%.
Predehrev: 150 - 200°C Svarovaci proud: [~]

Interpass teplota: 150°C

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

Vhodnost pro svafovani, napf.: Si Mn Fe Zn
A|MgSi0,5, AlMgSI1, AlMgSI1CU, G-AISi6Cu4 a ]Iﬂé 500 <0,05 zéklad <0,60 <0,10
Klasifikace, certifikace: i i,
Jiné udaje:
CE EN 13479 WNr.  3.2245
DB 61.039.06
dals: cwB
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Plyn Rn Rpo2 As
MPa MPa %
EN | 1 | 165 | 55 18
Baleni:
(0] délka baleni hmotnost
(mm) (mm) (kg)
1,6 1000 R120 2,5
2,0 1000 R120 2,5
2,4 1000 R120 2,5
3,2 1000 R120 2,5
4,0 100 R120 2,5

C
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€79

o SFA/AWS A5.10: R 4047
% o K TI G Ro D 404 EN ISO 18273 S Al 4047 (AlSi12)
EN ISO 18273 S Al 4047A (AISi12(A))
(OK TIGROD 18.05)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):

Drat typu AlSi12 pro svafovani hlinikovych slitin typu
AISi, AIMgSi a slitin typu AlSi s obsahem vice nez
6% Si. Drat je Casto pouzivan k opravam Al odlitkd.
Doporucuije se predehrev 150 - 200°C.

Vhodnost pro svarovani, napf.:

1,13
Svarovaci proud: [~]

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

. 2 L, Si Mn Al Fe Zn
G-AlISi12, G-AISi8Cus3, G-A|M938| ajine 12,00 <0,15 zéklad <0,60 <0,20
Klasifikace, certifikace: Jiné udaje:
cwB W.Nr. 3.2585
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:

Podminky Plyn Rm Rpo,2 As HB
MPa MPa %
EN | I | 170 80 | 12 | ~45
Baleni:
@ délka baleni hmotnost

(mm) (mm) (kg)

1,6 1000 R120 2,5

2,0 1000 R120 2,5

2,4 1000 R120 2,5

3,2 1000 R120 2,5



@ OK TIGROD 1450 EN ISO 18273 S Al 1450 (Al99,5Ti)

(OK TIGROD 18.11)

Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Drat pro svarovani Cistého hliniku, obsahuijici malé 1,13

mnozstvi titanu pro zjemnéni zrna a omezeni ne-

bezpedi vzniku trhlin. Svarovaci proud: [=]

Doporucuije se predehrev 150 - 200°C.

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

Ti

Vhodnost pro svarovani, napf.: Si Mn
AI99,5; Al99 a jiné <0,25 0,05
Klasifikace, certifikace: Jiné ddaje:

TUV 04663 W.Nr.  3.0805

Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:

0,15

C

Podminky Plyn Rm Rpo,2 As
MPa MPa %
EN | 1 | 90 | 40 35
Baleni:
7)) délka baleni hmotnost
(mm) (mm) (kg)
1,6 1000 R120 2,5
2,4 1000 R120 2,5
3,2 1000 R120 2,5

C80



@ OK TIGROD 5754 EN ISO 18273 S Al 5754 (AlMg3)

(OK TIGROD 18.13)

Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Drat typu AIMg3 pro svafovani hlinikovych slitin 1,13

s obsahem hor¢iku do 3%.

Interpass teplota 150°C. Svarovaci proud: [~]

Doporucuije se predehrev 150 - 200°C.
Typické chemické slozeni dratu (%):

Vhodnost pro svafovani, napf.: Si Mn Al Fe Mg Zn
AMg1, AMg3, AIMg2,7Mn, G-AIMg3 a jiné <025 <05 zdklad <040 30 <0,20
Klasifikace, certifikace: P i,
- Jiné udaje:
Tuv 04759 WNr.  3.3536
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rpo2 As
MPa MPa %
EN | I | 230 | 110 | 23
Baleni:
1) délka baleni hmotnost
(mm) (mm) (kg)
1,6 1000 R120 2,5
2,0 1000 R120 2,5
2,4 1000 R120 2,5
3,2 1000 R120 2,5
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£ OK TIGROD 5356  Sunasews
A EN ISO 18273 S Al 5356

(AIMg5Cr(A))
(OK TIGROD 18.15)

Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Drat typu AIMg5 pro svafovani hlinikovych slitin 1,13

s obsahem hoiciku do 5%. Céstedné vhodny pro

svarovani slitin odolnych proti morské vodsé. Svarovaci proud: [~]

Predehrev 150 - 200°C.
Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

Vhodnost pro svaiovani, napt.: Si Mn Al Fe Mg
AlMg1 az AlMgS, AIMg4,5Mn, A|MgSI1, <025 <0.20 950 <0,40 50
AlZn4,5Mg1 a jiné.
. » Jiné udaje: c
Klasifikace, certifikace: WNr.  3.3556
CE EN 13479
DB 61.039.02
TUvV 04665
dalsi: cwB
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Reo2 As
MPa MPa %
EN | 11 | 265 | 120 | 26
Baleni:
%) délka baleni hmotnost
(mm) (mm) (kg)
1,6 1000 R120 2,5
2,0 1000 R120 2,5
2,4 1000 R120 2,5
3,2 1000 R120 2,5
4,0 1000 R120 2,5
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- SFA/AWS A 5.10:R5183
2 OK TIGROD 5183 s sasis

(AIMg4,5Mn0,7(A))

(OK TIGROD 18.16)

C83

Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Drat OK Autrod 5183 byl vyvinut pro svafovani slitiny 1,13
AA 5083 a slitin podobnych s vysokym obsahem
hoi¢iku, kde plvodné uzivany drét typu 5356 poskyto- Svarovaci proud: [~]
val niz8i pevnost. Je nejcastéji uzivanym svarovacim
drédtem ve stavbé lodi a jinych konstrukci, kde je Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
soucasné vyzadovana vysoka pevnost a houzevnatost Si Mn Al Fe Mg Zn
spoje spolu s odolnosti proti korozi a vnéj§imu <025 080 zaklad <040 480 <025
prostredi. Neni vhodny pro svarfovani tepelné nama-
hanych dilii. Svarovy kov se tepelné nezpracovava. Jiné ddaje:
Predehrev 150 - 200°C. WNr.  3.3548
Interpass teplota 150°C
Vhodnost pro svarovéni, napf.:
AlMg5, AIMg4,5Mn, AIMgSit a jiné.
Klasifikace, certifikace:
CE EN 18439
DB 61.039.04
TUV 04667
dalsi: cwB
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rpo,2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20
EN | " | 290 140 | 25 | 30
Baleni:
%) délka baleni hmotnost
(mm) (mm) (kg)
1,6 1000 R120 25
2,4 1000 R120 25
3,2 1000 R120 25
4,0 1000 R120 25



@ OK TIGROD 5087 EN ISO 18273 S Al 5087

(OK TIGROD 18.17)

(AIMg4,5MnZr)

Pouziti:

Dréat typu AlMg 4.5 MnZr pro svarovani hlinikovych
slitin s obsahem hor¢iku do 5% a slitin s pozadavkem
na vyssi pevnost. Legovani Zr zlepSuje odolnost proti
trhlindm za tepla a pfi tuhnuti svarového kovu.
Predehrev 150 - 200°C.

Ochranny plyn (EN439):
1-13

Svarovaci proud: [~]
Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

. L, . Si_ Mn Al Fe Mg 2Zn Zr
Vhodnost pro svarovani, napt.; <025 080 950 <040 470 020 0,15
AIMg5, AIMg4,5Mn, AIMgSi1 a jiné.

Jiné ddaje:
Klasifikace, certifikace: WNr.  3.3546
CE EN 13479
DB 61.039.08
TUvV 05796
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rpo.2 As KV (J)r°C
MPa MPa % +20
EN | " | 280 130 | 30 | 35
Baleni:
@ délka baleni hmotnost
(mm) (mm) (kg)
1,6 1000 R120 2,5
2,4 1000 R120 2,5
3,2 1000 R120 2,5

C
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€85

= OKAUTROD 19.12 =%""so
> 4 [ ] EN 14640 S Cu 1898
(S CuSn1)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Drét pro svarovani materidl(i na béazi médi neobsahu- 1-13
jicich kyslik. Svarovy kov je dobre ovladatelny. Pro
svafovani vétsich tlousték a velkych svafencl je Svarovaci proud:
doporucovan mirny predehfev.
Typické chemické slozeni dratu (%):
Vhodnost pro svafovani, napf.: Si Mn Cu Sn
2.0040, 2.0070, 2.0076, 2.0090, 2.0205 a jiné 020 030 5980 070
Klasifikace, certifikace: Polohy svafovani:
R )
Jiné ddaje:
W.Nr. 2.1006
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rro.2 As HB
MPa MPa %
EN I 220 75 | 30 |  ~ 50-60
Svarovaci parametry a baleni:
@d Proud civka hmotnost
(mm) (A) v) (kg)
08 80 - 120 98-2 15
1,0 90 - 180 98-2 15
1,2 130 - 200 98-2 15
1,6 170 - 320 98-2 15




Z OK AUTROD 19.20 ™™ o

Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Svarovaci drat typu CuSn6 vhodny pro svarovani méedi 1-13

a jejich slitin, pro opravy odlitkd ze slitin CuSnZnPb

i pro navary na litiné. Pro svafovani a navarovani Svarovaci proud:

rozmérnych dili se doporu¢uje mirny predehrev.

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

Vhodnost pro svaiovani, napt.: Cu Sn P
2.92?0, 2.0265, 2.0360, 2.0530, 2.0550, 2.0590 >92,0 <7,0 <04
ajiné
Klasifik rifik Polohy svarovéni: c
asifikace, certifikace:
/] —

: LS

Jiné ddaje:

WNr. 21022

Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:

Podminky ‘ Plyn Rm ‘ As ‘ HB
MPa %
EN | I | 300 | 20 | 80 - 100
Baleni:
7)) ‘ civka ‘ hmotnost
(mm) (kg)
1,2 | 92 | 15
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< SFA/AWS A 5.7: ERCuSi - A
2 OK AUTROD 19.30 =o' st
(S CuSi3Mn1)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):

Drat Cu-Si obsahuijici priblizné 3% Si Ize pouzit pro
svafovani médénych slitin s kiemikem a zinkem.
Navarend vrstva vyborné odoldvd povétrnostnim
vlivm. Nejéastéji pouzivany typ drétu pro svarovani
dili z pozinkovanych plechl predev§im v automo-
bilovém primyslu.

I1 -13, M13 pro pozinkované plechy
Svarovaci proud:
Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

A Si Mn Cu
Predehfev <250°C 40 10 >94
Vhodnost pro svafovani, napf.: Polohy svafovani:

2.0090, 2.0230, 2.0240, 2.0241, 2.0265, 2.0360
o ) ) ) ’ ’ /
ainé )
Klasifikace, certifikace: Jiné udaje:
w0947 WA 2.1461
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rro.2 As HB
MPa MPa %
EN | I | 350 130 | 40 | 80-100

Baleni: viz. str. C100




Z OK AUTROD 19.40

SFA/AWS A 5.7: ERCUAI - A1

EN 14640 S Cu 6100
(S CuAl8)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):
Drét pro svafovani hlinikovych bronzil stejného typu I1-13, M21
a pro navarovani feriticko-perlitickych oceli. Svarovy kov
je odolny proti korozi, ¢astecné i proti morské vode. Svarovaci proud:
Tento drat je rovnéz Casto pouzivan v automobilovém
primyslu pro MIG péjeni dildi karoserii. Typické chemické sloZeni dratu (%):
o Mn Al Cu
Vhodnost pro svafovani, napt.: 035 78 >90
2.0920 a jiné
Klasifik Hifik Polohy svarovani: c
asifikace, certifikace:
—_— e / |
: s
Jiné ddaje:
W.Nr. 2.0921
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rro.2 As HB
MPa MPa %
EN I 420 175 | 40 ~ 100
Svarovaci parametry a baleni:
@d Proud civka hmotnost
(mm) (A) v) (kg)
0,8 60 - 165 98-2 15
1,0 80-210 98-2 15
1,2 150 - 320 98-2 15
1,6 170 - 320 98-2 15
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- EN 14640 S Cu5180
£ OK TIGROD 19.20 s CusnoP)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):

Svarovaci drét typu CuSn6 vhodny pro svafovani médi 11
a slitin médi, pro opravy odlitkii ze slitin CuSnZnPb
i pro ndvary na litiné. Svarovaci proud:
Klasifikace, certifikace: Typické chemickeé sloZeni dratu (%):
. Cu Sn P
>92 <7,0 <04
Jiné ddaje:
W.Nr. 2.1022
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm As HB
MPa %
EN | 11 | > 300 | > 30 | 80 - 100
Baleni:
@ délka baleni hmotnost
(mm) (mm) (kg)
1,6 1000 R150 5
2,0 1000 R150 5
2,4 1000 R150 5



= OK TIGROD 19.72 EN1SO 20034 S i 0
AR [ ] EN ISO 24034 STi 0130
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):

Titanovy drat typu Grade 2 pro svarovani rozdilnych 11

titanovych slitin, tam kde jsou pozadovany dobré
mechanické vlastnosti. Drat je vhodny pro svarovani

Klasifikace svarového kovu:

tepelnych vyménikl pracujicich se slanou nebo bra- -

kickou vodou, zdsobnik( chemikalii, tlakovych nédob
a potrubi v chemickém prdmyslu a v leteckém

pramysilu.

Svarovaci proud:
Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

Fe c

Vhodnost pro svafovani, napf.: c B
- <0,03 zbytek <0,20
Klasifikace, certifikace: Jiné udaje:
N W.Nr. 1.5125
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn R Rpo2 As KV (J) / °C
MPa MPa % 20 °C
EN 20 I 3 | 20 | 2 | 34
TZ 0 - stav po svarovani
Baleni:
@ délka baleni hmotnost
(mm) (mm) (kg)
1,6 1000 R120 2,5
2,0 1000 R120 2,5
2,4 1000 R120 2,5
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ﬁ OK AUTROD 1 9 8 SFA/AWS A 5.14: ERNiCrMo-3
- 4 [ EN ISO 18274 S Ni 6625
(S NiCr22Mo9Nb)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):

Drat pro svarovani zdropevnych a korozivzdornych
oceli, 9%-Ni oceli a oceli s podobnym chemickym
sloZenim. Napf. typd NiCr22Mo, NiCr21Mo, a jinych
niklovych slitin. Svarovy kov ma dobré mechanické
vlastnosti za velmi nizkych teplot, dobfe odoldva
dUilkové korozi a korozi pod napétim. Pro heterogenni
spoje typu austenit-ferit s provozni teplotou do 300°C.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
X12Ni5, X8Ni9, 1.4301, 1.4306, 1.4404, 1.4429,

1.4876, 1.4529 i niklovych slitin, napf. tyxpl 2.4856,
nebo 2.2458

1,13

Svarovaci proud:

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

C Si

Mn Cr Ni

Mo Cu

Fe Nb+Ta

<0,10 <050 <050 >200 >600 90 <050 <20 37

Polohy svarovani:

Y o

Jiné udaje:
Klasifikace, certifikace: WNr.  2.4831
TUV 10003 (06271, 05696)
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Tepl. zk. Rm Rpo,2 As KV (J)/°C
°C MPa MPa % +20 | -105 | -196
EN TZ0 11 +20 780 500 45 130 | 120 | 110
EN TZ0 1 +550 580 380 48
EN TZA1 11 +20 765 370 46 185 | 170 | 150
EN TZA1 1 +550 590 270 46
EN TZ2 1 +20 796 490 40 140 120
TZ 0 - stav po svarovani, TZ 1 - stav po rozp. zihani 1175°C/0,5 h
TZ 2 - stav po Zihani 550°C/15h.
Svarovaci parametry a orientaéni vykonové hodnoty:
@d Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) ) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 70-190 20 - 27 12 5,0-18,0 1,3-48
1,0 100 - 200 21-27 15 6,0 - 13,0 25-55
1,2 160 - 280 24 - 30 18 6,0 - 10,0 3,6-6,0
1,6 200 - 350 25-32 22 40- 80 43-8,6
Baleni:
@ civka hmotnost
(mm) (kg)
0,8 98-2 15
1,0 98-2 15
1,2 98-2 15
1,6 98-2 15



Z OK AUTROD 19.85

SFA/AWS A 5.14:ERNiCr-3
EN ISO 18274

S Ni 6082

(S NiCr20Mn3Nb)

Pouziti:

Drat pro svarovani vysocelegovanych Zéruvzdornych
oceli a korozivzdornych materidlt, 9%-Ni oceli a oceli
podobného typu s vysokou houzevnatosti za nizkych
teplot a niklovych slitin napf. typu NiCri5Fe aj.
Vhodny pro heterogenni spoje typu ferit-austenit do
provoz. teploty 300°C. Svarovy kov poskytuje velmi
dobré mechanické vlastnosti pfi nizkych teplotach
a dobrou odolnost proti korozi pfi napéti.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
1.4558, 1.4859, 1.4861, 1.4876, 1.4958, 1.4959

a jiné, napr. Ni slitin typu 2.4816 a 9% Ni oceli

Ochranny plyn (EN439):

1 (12, 13)

Svarovaci proud:

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

C i

Mn Cr Ni

Cu

Fe Nb+Ta

<0,10 <0,50 3,0

Polohy svarovani:

i Y

20,0 >67,0 <050 <30 25

X8Ni9 Jiné tdaje:
WNr.  2.4806
Klasifikace, certifikace:
TUV viz. prehled kapitola K
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Tepl. zk. Rm Ren As KV (J)/°C
°C MPa MPa % +20 |-196
EN TZ0 I +20 700 425 44 150 | 145
EN TZA I +20 750 460 40 160 | 145
EN TZA I +450 600 330 41
TZ 0 - stav po svarovani, TZ 1 - stav po zihani 650°C/15 h
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
@d Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) ) ) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 70-190 20-27 12 5,0-18,0 1,3-48
1,0 100 - 200 21-27 15 6,0 - 13,0 25-55
1,2 160 - 280 24 -30 18 6,0- 10,0 3,6-6,0
1,6 200 - 350 25-32 22 40- 8,0 43-8,6
Baleni:
1) civka hmotnost
(mm) (kg)
0,8 98-2 15
1,0 98-2 15
1,2 98-2 15
1,6 98-2 15

C
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£ OK TIGROD 19.82 s wenes
- 4 [ EN ISO 18274 S Ni 6625
(S NiCr22Mo9NDb)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):

Drat pro svafovani vysoce legovanych zdropevnych
a korozivzdornych oceli, 9%-Ni oceli a oceli s podob-
nym chemickym sloZenim, napf. typd NiCr22Mo,
NiCr21Mo a jinych. Vhodny i pro heterogenni spoje
typu austenit-ferit s provozni teplotou do 300°C. Sva-
rovy kov ma dobré mechanické vlastnosti za velmi
nizkych teplot, dobre odoldva dllkové korozi a korozi

11
Svarovaci proud:

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

C Si Mn Cr Ni Mo Nb+Ta

oF <0,10 <0,50 <0,50 22,0 >60,0 9,0 3,6
pod napétim.
L ; Jiné ddaje:
Vhodnost pro svafovani, napt.: WNr.  2.4831
X12Ni5, X8Ni9, 1.4301, 1.4306, 1.4404, 1.4429
niklovych slitin napf. 2.4856 a 2.4858 aj.
Klasifikace, certifikace:
TUV viz. prehled kapitola K
dalsi: uDnT
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Tepl. zk. Rm Rpo2 As KV (J)/°C
°C MPa MPa % +20 | -105 | -196
EN | T1z0 | 1| +20 780 550 | 40 | - | - |130
TZ 0 - stav po svarovani.
Baleni:
@ délka baleni hmotnost
(mm) (mm) (kg)
1,6 1000 R150 5
2,0 1000 R150 5
2,4 1000 R150 5



< SFA/AWS A 5.14: ERNiCr-3
2 OK TIGROD 19.85 :icovon swisoe
(SNiCr20Mn3Nb)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):

Pro svarovani vysoce legovanych Zaruvzdornych a koro-
zivzdornych materidld, 9% Ni oceli a oceli podobného
typu s vysokou houZevnatosti za nizkych teplot
a niklovych slitin napf. typu NiCr15Fe aj. Vhodny pro
heterogenni spoje typu ferit-austenit s provozni teplo-
tou do 300°C. Svarovy kov poskytuje velmi dobré

11
Svarovaci proud:

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

C Si Mn Cr Ni Fe Nb+Ta

mechanické vlastnosti pFI nfzchh teplotéch <010 <050 3.0 200 >670 <30 25
a dobrou odolnost proti korozi pod napétim.
L ; Jiné ddaje: c
Vhodnost pro svafovani, napt.: WNr.  2.4806
1.4558, 1.4859, 1.4861, 1.4876, 1.4958, 1.4959, 2.4816,
9%Ni ocel X8Ni9 a jiné.
Klasifikace, certifikace:
TUV viz. prehled kapitola K
dalsi: ubTt
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Tepl. zk. Rm Ren As KV (J)/°C
°C MPa MPa % +20 |-196
EN TZ0 1 +20 700 425 44 100 | 70
EN TZ1 11 +20 750 460 40 160 | 145
EN TZ 1 1 +450 600 330 41
TZ 0 - stav po svarovani, TZ 1 - stav po Zihani 650°C/15h.
Baleni:
@ délka baleni hmotnost
(mm) (mm) (kg)
1,6 1000 R150 5
2,0 1000 R150 5
2,4 1000 R150 5
3,2 1000 R150 5
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£ Baleni dratu MIG/MAG

Nazev @ Civka / Marathon Pac (typ, hmotnost baleni)
[mm] [typ/hmotnost baleni v kg]
46-0|76-0|76-1|77-0|77-1| 93-0| 93-2| 94-0| 94-4|98-2| 98-6| 98-7| 69-0| 69-1|24-7
5 (15| 18 | 15| 18 | 200|250 475(141| 15| 6 | 7 | 15| 18 | 15
NELEGOVANE OCELI
OK ARISTOROD 12.50 | 0,8 X X
1,0 X X X
1,2 X X X
OK AUTROD 12.51 06 | x
08 | x X X X
10 ] x X X X X X
1,2 X X X X X X
1,6 X
OK AUTROD 12.56 0,8 X X
1,0 X X X
12 X X X X
OK AUTROD 12.58 06 | x
08 | x X X X
1,0 X X X
1,2 X X X
OK ARISTOROD 12.63 | 0,8 X X
1,0 X X X
1.2 X X X
OK AUTROD 12.64 0,8 X X X
1,0 X X X X
1,2 X X X X X X
1,6 X X
NiZKOLEGOVANE OCELI
OK ARISTOROD 13.13 | 08 X
1,0 X
1.2 X
1,6 X
OK AUTROD 13.23 1,0 X
1.2 X
0K AUTROD 13.25 1,0 X
1.2 X
OK ARISTOROD 1326 | 1,0 X
1.2 X
OK AUTROD 13.28 0,8 X
1,0 X
1.2 X
OK ARISTOROD 1329 | 1,0 X
1.2 X X
1,6 X
OK ARISTOROD 13.31 | 1,0 X
1.2 X
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V4 V4 -]
gSA5. Baleni dratu MIG/MAG
- 4
Nazev @ Civka / Marathon Pac (typ, hmotnost baleni)
[mm] [typ/hmotnost baleni v kg]
46-0|76-0|76-1|77-0|77-1| 93-0| 93-2| 94-0| 94-4|98-2| 98-6| 98-7| 69-0| 69-1|24-7
5 (15| 18| 15| 18 |200(250( 475|141| 15| 6 7 | 15| 18 | 15
ZAROPEVNE OCELI
C 321 0,8 X
1,0 X
1,2 X
OK ARISTOROD 13.08 | 0,8 X c
1,0 X
1,2 X
OK ARISTOROD 13.09 | 08 X
1,0 X
1,2 X
OK ARISTOROD 13.12 | 0,8 X
1,0 X
1,2 X
OK AUTROD 13.16 1.0 X
1.2 X
OK AUTROD 13.17 1.0 X
1.2 X
OK ARISTOROD 13.22 | 1,0 X
1.2 X
NEREZAVEJICi OCELI
0K AUTROD 347Si 08 | x X
(OK AUTROD 16.11) 10 | x X
1,2 X
1,6 X
0K AUTROD 308LSi 06 | x
(OK AUTROD 16.12) 08 | x X
10 ] x X X
1,2 X X
1,6 X
0K AUTROD 318Si 08 X
(OK AUTROD 16.31) 1,0 X
1,2 X
0K AUTROD 316LSi 06 | x
(OK AUTROD 16.32) 08 | x X
10 ] x X X
1,2 X X
1,6 X
0K AUTROD 309LSi 08 X
(OK AUTROD 16.51) 1,0 X X
1,2 X X
1,6 X
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£ Baleni dratu MIG/MAG

€97

Nazev @ Civka / Marathon Pac (typ, hmotnost baleni)
[mm] [typ/hmotnost baleni v kg]
46-0|76-0|76-1|77-0| 77-1| 93-0| 93-2| 94-0| 94-4| 98-2| 98-6| 98-7| 69-0| 69-1|24-7
5 (15| 18| 15| 18 |200(250( 475|141| 15| 6 7 | 15| 18 | 15
OK AUTROD 309L 08 X
(OK AUTROD 16.53) 1,0 X
1,2 X
OK'AUTROD 310 08 | x X
(OK AUTROD 16.70) 1,0 X
1,2 X
OK AUTROD 312 08 X
(OK AUTROD 16.75) 1,0 X
1,2 X
OK AUTROD 430LNb 09 X
(OK AUTROD 16.76) 1,0 X
1,2 X
OK AUTROD 430Ti 1,0 X
(OK AUTROD 16.81) 1,2 X
1,6 X
0K AUTROD 2209 08 X
(OK AUTROD 16.86) 1,0 X
1,2 X
OK AUTROD 16.95 08 X
1,0 X X
1,2 X X
1,6 X
OPRAVY A RENOVACE
G 508 1,2 X
1,6 X
OK AUTROD 13.91 1,0 X
1,2 X
1,6 X
NEZELEZNE KOVY, SLITINY NIKLU
0K AUTROD 1070 1,0 X
(OK AUTROD 18.01) 1,2 X
1,6 X
OK AUTROD 4043 08 X
(OK AUTROD 18.04) 1,0 X X
1,2 X X
1.6 X X
OK AUTROD 4047 1,2 X X
(0K AUTROD 18.05) 1,6 X X
OK AUTROD 1450 1,2 X
(OK AUTROD 18.11) 1,6 X




£ Baleni drata MIG/MAG

Nazev

[mm]

46-0

76-0
15

76-1
18

Civka / Marathon Pac (typ, hmotnost baleni)
[typ/hmotnost baleni v kg]

77-0
15

7741
18

93-0
200

93-2
250

94-0
475

94-4
141

98-2
15

98-6
6

98-7
7

69-0
15

69-1
18

24-7
15

0K AUTROD 5754
(OK AUTROD 18.13)

08
1,0
12
16

X

>

0K AUTROD 5356
(OK AUTROD 18.15)

08
1,0
12
1,6

0K AUTROD 5183
(OK AUTROD 18.16)

1,0
12
16

0K AUTROD 5087
(OK AUTROD 18.17)

1,0
12
1,6

> > X Ix > X|Ix >x x

0K AUTROD 19.12

08
1,0
12
16

0K AUTROD 19.20

1,2

OK'AUTROD 19.30

08
1,0
12
1,6

0K AUTROD 19.40

08
1,0
12
16

0K AUTROD 19.82

08
1,0
12

0K AUTROD 19.85

Poznamka:

08
1,0
12
1,6

Typy civek a velkokapacitnich baleni naleznete podrobné v kapitole K.

X > X X IX X X X |I>X X X XX X X X|x|x x x x
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