NABIDKA SVAROVACI TECHNIKY

Svarovaci a plazmové rezaci stroje

Svaéreci invertory TIG AC/DC - svarujte hlinik, nerez, ocel

WELDPGINT

svarovaci technika

VECTOR DIGITAL V1841ACDC VECTOR DIGITALV241ACDC

kod: T1012VD-
Maly, lehky, mobilni. Hmotnost pouze 11 kg.
Zatézovatel 35%: 180 A (TIG) / 170 A (MMA)

ZatéZovatel 60%: 150 A (TIG) / 130 A (MMA)
ZatéZovatel 100%: 110 A (TIG) / 105 A (MMA)

kéd: T1013VD-V * 36 551Ke

Maximalni zatézovatele z jedné faze.
Zatézovatel 50%: 200 A

Zatézovatel 60%: 180 A

Prednosti zdroji TIG VECTOR DIGITAL  ZatéZzovatel 100%: 140 A
- Mikroprocesorové fizeni
- Prehleny ovladaci panel
- Ovladani tlacitky

- Kompletné nastavitelna TIG krivka VECTOR DIGITAL T231WIG

- Frekvence AC a Balance AC (TIG AC) . @

- JOB-SYSTEM: 9 pamétovych mist

- Pulznirezim TIG

- MMA HOT START - uroven a trvani

- MMA ARC FORCE - nastavitelna droven

Soucast dodavky vsech zdroja TIG
1) Zemnici kabel 4m HD
V1841 / V241 - vodi¢ 25mm?2
V341 - vodi¢ 50 mm2
2) Plynova hadice 2m VD
3) Sada konektord TIG horaku

kéd: T1038VD-V

Zatézovatel 60%: 200 A (TIG)
170 A (MMA)

Zatézovatel 100%: 155 A (TIG)
130 A (MMA)

Zvyhodnéné prislusenstvi pri odbéru se svarecim zdrojem TIG

VECTOR DIGITALV341ACDC
 w

kéd: T1014VD-V 51668 Kc

Vykonny primyslovy zdroj.
ZatézZovatel 50%: 300 A
Zatézovatel 60%: 270 A
Zatézovatel 100%: 210 A

Svéreci invertory TIG DC - svafovani nerezu a oceli

VECTOR DIGITAL T331WIG

kod: T1039VD-V
Zatézovatel 40%: 300 A (TIG)
250 A (MMA)
Zatézovatel 60%: 240 A (TIG)
200 A (MMA)
Zatézovatel 100%: 200 A (TIG)
160 A (MMA)

Horak TIG ECOLINE
SR 26 4m kUze 35-50

Ekonomicky hofak TIG.

+ Mala ergonomicka rukojet’ RTC.

+ Vysoce flexibilni kabelovy svazek.

« Ruzné ovladaci moduly (DD/UD/POTI).
 Délka horaku az 20 m.

Elektrodové kabely Hofaky TIG RTC vzduchem chlazené
200 A4m/25mm2

608 Kc ' /
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Chlagici jednotka WCTL RL 26 4m m
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Svarovaci horaky TIG RTC a jejich vyhody

+ Spotrebni dily shodné s fradou SR.

« K dispozici také flexibilni téla F.

« Prizniva cena spotrebnich dilu.

» Optimalni usporadani ovladacich prvku.

Horaky TIG RTC vodou chlazené

SR 20 4m ”
SR208m \
DZ 100%: DC 250 A/ AC 175 A EEE 20
TECPUY 4 100 KE |

RW 18 8m m

DZ 100%: DC 350 A/ AC 245 A b 1 8

3
Nizké osazeni s plynovou ¢ockou pro SR 9/SR 20/SR 24
SR 9/SR 20 - vyska 40 mm SR 24 - vyska pouze 31 mm &

= Yazoncl - Nazne

VysSka keramické vysky hubice pouze 10 mm! Cena za sadu pr. 2,4 mm.

Ceny uvedeny bez DPH.

Nabidka plati do odovolani nebo vyprodani zasob. ZatéZzovatele pfi 40°C. 1

Ovladaci modul RTC DD
dvojtlacitko

L
Standardni |
vybava

Ovladaci modul RTC POTI
., tlacitko + potenciometr

Priplatek
480 K¢

© WELDPOINT s.r.0., Obrazky ilustrac¢ni.
Vyhrazujeme si pradvo na zménu.




Plazmové rezacky - rezani elektricky vodivych materialt

VECTOR DIGITAL C41CUT VECTOR DIGITAL C71 CUT

20 398 K¢

kod: C1049VD-3
Rezaci horak PT-40 é6m.

Doporucené jisténi 20 A.

Mala ale nabrousena.

k6d: C1050VD-1
Vcéetné horaku PT-80 6 m.
Produktivni Fez: 20 mm

A

Délici rez: 30 mm

Zatézovatel 60%: 70 A I/
Zatézovatel 100%: 50 A

Produktivni rez: 10 mm
Maximalni fez: 15 mm

Zatézovatel 40%: 40 A
Zatézovatel 100%: 25 A

VECTOR DIGITAL C101 CUT MIG/MAG invertory - svafovani s plynulym nastavenim
Silna, ostra, robustni.
VECTOR DIGITAL R311 MIG

k6d: C1052VD-1
Vcéetné horaku PT-100 6 m.

kod: M1054VD
Hordk MEP M240 4m RMC

kéd: M240040.00.R01.100.SW
ZatéZzovatel 30%: 300 A
Zatézovatel 60%: 230 A
Zatézovatel 100%: 160 A

5 Zakladni vybava:
Posuv: 4x4 zemnici kabel + plyn. hadice

Kvalitni fez: 30 mm
Délici fez: 50 mm

F v
"

Zatézovatel 60%: 100 A
Zatézovatel 100%: 80 A

Elektrochemie - ¢isténi, leSténi a znaceni na nerez

ProcC nerezova ocel nerezne? Neni to alchymie, ale elektrochemie!
Ochrana proti korozi je u chrom-niklovych oceli zaru¢ena, Metody jako brouseni, kartaCovani ¢i tryskani odstranuji
je-li na povrchu vytvorena ochranna pasivacni vrstva. nabéhové barvy po svarovani, ale nic¢i povrch nerezové oceli

Zafizenimi Inoxliner vytvorite okamzité pasivacni vrstvu.  v€etné pasivacni vrstvy.
Proces elektrochemického Cisténi s nasimi zafizenimi a elektro-
lyty v jednom pracovnim kroku odstranuje nabéhové barvy a
okamzité obnovuje pasivacni vrstvu.
Méame v nabidce zafizeni AC pro Cisténi a tmavé znaceni a
zarizeni AC/DC, které umi navic lesténi a svétlé znaceni.

= -___—"_-'_‘———-——_

Al

e &
- |
Optimaini pasivacni _PoSkozena pasivacni - Obnovena pasivacni Nabéhobé barvy po svarovani brani Odstranéné nabéhové barvy Lesteni.
vrstva (0,06-0,08 um). vrstva. vrstva (elektrochemicky). L AN L
vytvorené pasivacni vrstvy. a vytvoreni pasivacni vrstvy.

AC/DC zarizeni - ¢isténi, lesténi a znaceni AC zarizeni - ¢cisténi a tmavé znaceni
Inoxliner 1000 AC/DC Speedliner 1600 AC/DC Inoxliner UNO cisteni TIG svard / 275 W 18 360 K&

VSechny procesy. Idealni zafizeni s vykonem

Dvé Urovné cisténi. pro véechny aplikace. kod: 100309

Kompletni sada pro ¢isténi v transportnim kufru. ysq. 10031

VAS PRODEJCE
kdéd: 100106 kod: 100460

INOX FINISHEASY SYSTEM

% Podavani elektrolytu pfimo
-n' do uhlikového $tétce .
Vhodné pro vSechna zafizeni.

kod: 285208-BS1

Ceny uvedeny bez DPH. © WELDPOINT s.r.0., Obrazky ilustraéni.
Nabidka plati do odvolani nebo vyprodani zasob. ZatéZovatele pFi 40°C. 1 Vyhrazujeme si pravo na zménu.



